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METTLER TOLEDO Service

Herzlichen Glickwunsch zu Ihrer Entscheidung flr die Qualitét und Prdzision von METTLER TOLEDO. Die rich-
tige Verwendung lhres neuen Gerdts entsprechend diesem Handbuch sowie die regelmdssige Kalibrierung und
Wartung durch unser geschultes Kundendienstteam gewdhrleisten den zuverl@ssigen und genauen Betrieb und
schiizen lhre Investition. Setzen Sie sich mit uns in Verbindung, um einen Serviceverirag entsprechend |hren

Anforderungen und lhrem Budget abzuschliessen. Weitere Informationen finden Sie auf p www.mt.com/service.

Es gibt verschiedene Mdglichkeiten zur Maximierung der Ergebnisse lhrer Investition:

1

Registrieren Sie Ihr Produkt: Bitte registrieren Sie Ihr Produkt unter www.mt.com/produciregistration,
damit wir Innen Informationen zur Verfigung stellen kbnnen, die auf Ihre spezifischen Bedrfnisse zuge-
schnitten sind. Darlber hinaus erhalfen Sie Vorteilsangebote, von denen Sie als Besitzer eines Produkts von
METTLER TOLEDO jederzeit profitieren kdnnen.

Wenden Sie sich zur Wartung an METTLER TOLEDO: Ein Messergebnis ist nur so viel wert wie seine
Genauigkeit — eine nicht spezifikationskonforme Waage stellt ein Qualitdts-, Gewinn- und Haffungsrisiko

dar. Die termingerechte Wartung durch METTLER TOLEDO sorgt flr Genauigkeit sowie maximale Verflgbar-
keit und Lebensdauer.

= Installation, Konfiguration, Integration und Schulung: Unsere Servicemitarbeiter sind werksseitig
geschulte Experten fur Wdgegerdte. Wir stellen sicher, dass lhre Wégeausristung rasch und kosten-
gunstig betriebsbereit ist und dass Ihre Mitarbeiter optimal geschult werden.

= Dokumentation der Erstkalibrierung: Die Installationsumgebung und Applikationsanforderungen sind
flr jede Industriewaage einzigartig, daher muss die Leistung Uberprift und bestétigt werden. Im Rahmen
unserer Kalibrierservices priifen und dokumentieren wir die Genauigkeit und stellen somit die Produk-
tionsqualitdt sicher. Ausserdem liefern wir erstklassige Systemleistungsdaten.

= Regelmdssige Kalibrierwartung: Ein Kalibrierserviceverirag biefet Innen kontinuierliches Verirauen in
Ihren Wdgeprozess sowie eine Dokumentation tber die Einhalfung von Vorschriffen. Wir haben zahlrei-
che Servicepltine im Angebot, die Ihre Bedurfnisse und Ihr Budget im Blick haben.


http://www.mt.com/service
http://www.mt.com/productregistration
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1 Einfiihrung in den Fill Pac

Der IND500x Fill Pac umfasst drei Haupfanwendungen:
 Erweitertes automatisches Abflllen

 Einfaches aufo Abfiillen

e Fassabfillung

Der Fill Pac wird durch die Verwendung eines ,Anwendungs-Hardwareschlissels” aktiviert. Der Schlussel wird
in einen Anschluss auf der IND500x-Hauptplatine eingesteckt. Er enthdlf einen spezifischen Code, der den
Zugriff auf die Funktionen und Mdglichkeiten dieser spezifischen Anwendungslésung ermadglicht.

Auswahl der Abfiillanwendung

In der folgenden Tabelle werden die verschiedenen Funkfionen dieser drei Abfullanwendungen vorgestell.
Benutzer mlssen die geeignefe Anwendung basierend auf ihren realen Szenarien auswdhlen.

Anwendung Funktionsbeschreibung Hauptfunktionen
Erweitertes | Erweitertes automatisches Abflllen ist das Funkfionsmodus: Fillen, Abfiillen/Entleeren,
aufomati-  Upgrade zu Einfaches auto Abflllen. Es handelt | Dosi und Dosieren/Nachftllen;
sches Abfill- sich um eine spezielle Anwendungslosung, die  Toleranzeinstellung, SmariTrac, Akfionsproto-
len sich auf die Bedtrfisse von Benufzern mit koll, Statistiken, Materialfabelle, Riitteln, aufo-
Materialabflll- und/oder -dosieranforderungen ' mgtische Nachlaufanpassung, Hilfsausgang,
konzentriert. Bei diesen Anwendungen handelt ' manuelle Annahme, Verriegelungen, erweiferter
es sich in der Regel um festgelegte Sequenzen,  zyfuhralarm, Timer ...
bei denen Behdlfer wiederholt mit Materialien
aus Zufuhririchtern beflllf und dann dosiert wer-
den. Die Abfill- und Dosierprozesse werden von
derselben Waage gesteuert (anstait eine Waage
zum Abfillen und eine Waage zum Dosieren zu
haben). Verbesserte Funkfionen und infegrierte
Arbeitsabl@ufe werden bereitgestellt.
Einfaches  Einfaches aufo Abfiillen wird verwendet, um die | Funkfionsmodus: Flllen;
aufo Abfiil- | Steuerung auszufihren und das Abfiillen zu Toleranzeinsfellung, SmarfTrac, grundlegender
len starten, bis der Zielwert erreicht ist. Anschlies- | zufuhralarm ...
send stoppt sie die Befullung. Ein Zufuhrsystem
mit einer oder zwei Geschwindigkeiten wird ver-
wendet, um Gewicht zur Waage hinzuzuftigen
oder von der Waage zu entfernen. Das Terminal
Uberwacht die Gewichtsdnderung und vergleicht
sie mit einem zuvor eingegebenen Zielwert und
anderen Kontrollparametern. Es verfugt nicht
Uber eine automatische Tarierfunktion und
andere erweiterte Einstellungen wie Statistiken,
Aktionsprotokoll, automatische Nachlaufan-
passung usw.
Fassabfil- | Fassabflllung erweitert die optionale Abflllan- | Funktionsmodus: Manuell, Von oben einfillen;
lung wendung um eine Lanzensteuerung und die  Toleranzeinstellung, SmarfTrac, Lanzensfeue-
zugehorigen Einstellungsoptionen, um eine rung, Auffangschalensfeuerung, Aktionsproto-
Sfandalone-Losung fur die Fassabfullung koll, Stafistiken, Materialfabelle, Riitteln, aufo-
IND500x Anzeige das anwendungsbezogene  zufuhralarm, Timer ...
Bedienerfeedback an.

Konformititsdokumente herunterladen

Nationale Zulassungsdokumente wie die FCC-Konformitdtsbescheinigung des Lieferanten sind online verfugbar
und/oder in der Verpackung enthalten.

) www.mtf.com/ComplianceSearch

EinfUhrung in den Fill Pac
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Handbiicher herunterladen

Kunden kénnen auf den Link p www.mt.com/IND500x klicken oder den untenstehenden QR-Code scannen, um
die Produkthandbticher herunterzuladen.

1.1 Zugriff auf Einstellungen

Nach der Anmeldung mit der korrekten Zugriffsebene tber die Login-Funktion & auf der Seite Aktive Werte
wird die Konfiguration des IND500x Fill Pac-Terminals Uber die Funktion Anwendungseinstellungen & aufge-

rufen.
Zugriffsebene
Administrator Ein Administrafor hat uneingeschrdnkten Zugriff auf alle Bereiche des Bedien-
=AM und Einrichtungssystems. Ab Werk ist das Terminal mit dem Standardkonto
Admin und dem Standardkennwort null (kein Kennwort) konfiguriert. Der
Admin kann nicht geléscht oder umbenannt werden.
Vorgesetzter Ein Vorgesetzter hat vollen Zugriff auf alle Funktionen der Bedienebene und
& begrenzten Zugriff auf die gewichts- und messbezogenen Einstellungen.
Bediener Der Bediener hat nur Lesezugriff (z. B. auf Aufrufziele, Verwendungstabellen
usw.) fur den Standardbetrieb und den Setup. Ab Werk ist das Terminal mit

einem Sfandard-Benutzerkonto mit dem Benufzernamen Operator konfigu-
riert. Das werkseitige Standardkennwort ist null (kein Kennwort). Dieses Stan-
dardkontfo hat nur eingeschrdnkten Zugriff auf das Setup. Der Bediener kann
beim Sefup geléscht oder umbenannt werden.

Weitere Informationen zu Zugriffsrechfen finden Sie im Kapitel ,Benutzersicherheit” im Benutzerhandbuch.

Einfuhrung in den Fill Pac
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2 Anwendungszugriff

Der Softkey Anwendungszugriff ## auf der Starfseite biefet die einzige Mdglichkeit, Anwendungen auszu-
fuhren.

W1 Caps50kgd=10g dID

-12345.

123456?BPT d ~ >0 NET

< \Q@I

Applications
% Advanced Auto Filling ‘
3

Cg Basic Auto Filling

[ﬁ Drum Filling

i« | | | 1

Abb. 1: Rufen Sie die Anwendung tber AppEntry (Anwendungszugriff) auf.

1 Drlcken Sie den Softkey ,Anwendungszugriff # auf der Startseite.
= Die Seite ,Anwendungen” wird angezeigt.

2 \Verschieben Sie den Fokus mit den Navigationstasten AUF und AB (¢A\S&/).
Driicken Sie den Softkey BEENDEN &= , um zur Starfseite zurlickzukehren.

3 Um einen bestimmten Abflllmodus auszuwdhlen, driicken Sie die EINGABE-Taste ().
= Der ausgewdhlte Abfullmodus wird aktiviert.

Achtung Der Bediener kann die Anwendung wdhrend der Ausfihrung nicht wechseln. Alle Bedienerdnderungen
konnen nur innerhalb der Anwendung erfolgen.

Anwendungszugriff | 5
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3 Erweitertes automatisches Abfiillen

Einfiihrung

Die erweiterte automatische Abfulllung ist eine spezielle Anwendungslésung, die sich auf die Bed(rfnisse von
Benutzern mit der Anforderung des Abftillens und/oder Dosierens einzelner Materialien konzentriert.

Diese Anwendungen weisen in der Regel festgelegte Sequenzen auf, bei denen Behdlter wiederholt mit Materia-
lien aus ZufUhririchtern beflllt und dann dosiert werden. Die Abfiill- und Dosierprozesse werden von derselben
Waage gesteuert (anstatt eine Waage zum Abfullen und eine Waage zum Dosieren zu haben).

Im Vergleich zur einfachen automatischen Abfullung ist die erweiterte aufomatische Abfillung vollautomatisch
und biefet eine prazisere Gewichtskontrolle bei der Abfullung. Sie unterstifzt mehr Funktionen und Funkfions-
modi, um unterschiedlichen Benutzeranforderungen gerecht zu werden.

Bedingung

Zur Aktivierung der erweiterten automatischen Abflillung muss das optionale Fill Pac installiert sein.

Funktion

« IND50O0x unferstutzt vier Funktionsmodi fur die erweiterte automatische Abfullung: Abfiillen, Abfullen/Leeren,
Dosieren und Dosieren/Nachfdllen.

« Abfillen und Nachflllen gehoren zur Kategorie der Einwdgezyklen, wdhrend das Dosieren und Leeren zur
Kafegorie der Auswdgezyklen fallen.

« Die erweiterte automatische Abfiillung bietet die Moglichkeit, sowohl einen Einwdge- als auch einen Aus-
wdgezyklus zu vollstdndigen Sequenzen zu kombinieren.

Zyklusbeschreibung

Zyklus Beschreibung

Einwdgen Abflllen Ein Abflllzyklus umfasst das Abfillen eines Materials auf eine
Waage, in einen Behdlter auf einer Waage oder in einen Behdlter
wie einen Tank oder Trichter.

Nachfllen Ein Nachftllzyklus umfasst das Nachflllen des Zufiihrtanks, wenn
dieser nicht gentigend Material flr die erforderliche Dosis enthdlt.
Auswdgen Entleeren Bei einem Entleerungszyklus wird das gesamte Material, das in

einen Tank oder Behdlfer gefillt wurde, vollstéindig entleert. Gegen
Ende eines Entleerungszyklus kehrt das Gewicht in einen kleinen
Bereich um Null zurtick und der Entleerungsvorgang ist abge-
schlossen.

Dosieren In einem Dosierzyklus wird ein voreingestelltes Zielgewicht des
Materials von der Waage in einen Behdilter entleert. Dieser Zyklus
wiederholt sich, wenn mehrere Behdlfer mit der gleichen Material-
menge befullt werden, bis der Vorrat aufgebraucht ist. Zu diesem
Zeitpunkt wird das Taragefdss automatisch oder manuell nachge-

fullt,
3.1 Softkeys und Symbole
Softkeys auf dem Startbildschirm
Symbol Name Symbol Name
Zurlick zur Startseite Anzahl der Zyklen
Materialtabelle Starten

Erweitertes automatisches Abfillen




Symbol Name Symbol Name
Anwendungseinstellungen Anmeldung
Ndchste Seife - -
Symbole von Anwendungseinstellungen
In dieser Tabelle sind alle Symbole fiir die Anwendungseinstellungen aufgefuhrt.
Symbol Name Symbol Name
Nachftllen Erweiterte Einstellungen
p
1
rd Funktionsmodus ZyKlusUbergang
Od
Zyklen

Materialtabelle

-

Zufuhreinstellungen

Behdlter-Tara

Zeiteineilung

Ritteln

Toleranzabnahme

Zufuhralarm

PAC-Statistik

Aktionsprotokoll

@ Verriegelungen

Uberfullungsanpassung

.‘ passung

Automatische Nachlaufan-

Hilfsausgang

Diskrete Eingdinge
=)

@ PR -F RS

Diskrefe Ausgdnge

Softkey-Symbole in Sequenz

In dieser Tabelle sind die Softkeys aufgefihrt, die innerhalb der Zyklussequenz angezeigt werden.

Symbol Name

Symbol

Name

>

Starten

Stoppen

Pausieren

LV

Manuell Annehmen

Erweitertes automatisches Abfillen




Symbol Name Symbol Name
Nachftillen Rifteln

Entfleeren/Dosieren - -

i
3

3.2 Konfiguration

Dieses Kapitel liefert Informationen zur Konfiguration des Betriebssystems des IND500x Terminals mit der Funk-
tion flr erweitertes automatisches Abfilllen. Funkfionen kénnen durch Eingabe von Parameterwerten in spezifi-
schen Sefup-Bildschirmen akfiviert, deakfiviert oder definiert werden.

Die Liste ,Anwendungseinstellungen” kann variieren, wenn ein anderer Funktionsmodus ausgewdhlf wird.

Active Values-Advanced Auto Filling rd
Ou Work Mode
Tolerance Type 1

‘Target Deviation ‘ v Cycle Transition

Feed Settings

Material Table

Application Settings
[0 B> [@»e] e —

82 Work Mode I Refill

8?8 Cycle Transition Cycles
E} Feed Settings Timing
I - | l i I Container Tare
Interlocks
Jog

Feed Alarm

Tolerance Acceptance

Action Log

PAC Statistics

Overfill Adjustment

cBErRI®-0F @R B %

Autospill Adjustment

=« Auxiliary Output

E) Discreate Inputs

G Discrete Outputs

@ Advanced Settings

Abb. 2: Anwendungseinstellungen

3.2.1 Abfiillen mit aktivem Ziel starten

= Der Bildschirm ,Akfive Werte — Erweifertes automatisches Abftllen” wird angezeigt. Siehe [Anwendungszu-
griff » Seite 5].

1 Wdhlen Sie mit den Navigationstasten AUF und AB (¢2\\/) das entsprechende Feld aus und stellen Sie
die Aktiven Werte ein.
Hinweis Tara-Konfigurationsbildschirme werden nur angezeigt, wenn Zyklustara auf Aktiv oder Container-

8 | Erweitertes automatisches Abfiillen



Tara auf Aktiv eingestellt ist.

Hinweis Wenn der Wert Anzahl der Zufiihrungen auf 1 eingestellt ist, wird das Feld Zufiihrung nicht ange-
zeigt, da dieser Parameter nicht angewendet wird. Siehe [Zuflihreinstellungen » Seite 15]

Active Values-Advanced Auto Filling

Tolerance Type I

‘Target Deviation ‘ v ‘

QT@»W

Percent of

| Target
Target
Deviation

Active Values-Advanced Auto Filling Active Values-Advanced Auto Filling

Target Target

“, o i

[v]
I

Tolerance

)

Jo—r

Active Values-Advanced Auto Filling

Active Values-Advanced Auto Filling

Target Description
‘Px7r Green Pail ‘

Tare Unit

g [v]

o B>

Active Values-Advanced Auto Filling
Tare Type

Active Values-Advanced Auto Filling
Tare Type

al[B|»[@&»]

‘Container Check ‘Preset Tare

Low Limit & High Limit

Active Values-Advanced Auto Filling

Tare Description

Desc1 |

B> ][& »en
Abb. 3: Aktive Werte
2 Drlcken Sie den Softkey START » .
= Das Abfillen wird mit aktivem Ziel gestartet.

Erweitertes automatisches Abfillen
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3.2.2 Aktives Zielmaterial aus der Materialtabelle auswdhlen

In der Materialtabelle kdnnen maximal 199 Materialdatensdize gespeichert werden. Siehe [Materialtabelle »
Seite 15]

Der Bediener kann den Softkey MATERIALTABELLE auf dem Startbildschirm der Anwendung verwenden,
um einen Materialdatensatz aus der Materialtabelle zu laden, wdhrend der Administrator oder Vorgesetzte die-

sen Softkey zum Einstellen der Materialparameter verwenden kann.

Listenauswahl

Wenn die ID des zu ladenden Materialtabelle-Datensatzes unbekannt ist, muss der Listenauswahlmodus ver-
wendet werden.

1

Drucken Sie auf dem Startbildschirm den Softkey MATERIALTABELLE .
= Der Bildschirm Materialtabelle wird angezeigt.

Matenal Table

1D Tolerance Type

01 Target Deviation

02 Percent Of Target o~
03 Percent Of Target

Target Deviaticn

04
e« Vv v » sl

Abb

2
3

. 4: Materialtabelle

Drlcken Sie den Softkey FILTER AUS Y .

Verwenden Sie auf der Seite ,Materialsuche” die Auswahlfelder und Dateneingabefelder, um zur Eingrenzung
der Suche spezifische Suchinformationen einzugeben oder geben Sie keine Suchgrenzen ein, um alle
Datensd@tze der Materialtabelle anzuzeigen.

Drlcken Sie den Softkey OK v/ .

= Die gefilterfen Materialdafensdtze werden angezeigt. Die Datensdtze sind nach Datum und Uhrzeit geord-
net, wobei der neueste Datensatz zuletzt angezeigt wird.

Verwenden Sie die Navigationstasten AUF und AB, um durch die Liste zu blgttern, bis der gewiinschte

Datensatz hervorgehoben ist.

In diesem Bildschirm kann der Benutzer auch den Softkey FILTER EIN ¥ drlicken, um die Suchinformatio-

nen zu erneuern, oder den Softkey FILTER LOSCHEN X , um die Suchinformationen zu léschen.

Drlcken Sie den Softkey OK + , um den ausgewdhlten Dafensafz aus der Liste zu laden.

Dricken Sie den Softkey ,Beenden” < , um zum Wagebildschirm zurlickzukehren, ohne den Datensaiz zu

laden.

= Ein Materialdatensatz wird ausgewdhilt.

Schnellsuche

Wenn die ID des zu ladenden Materialtabellendatensatzes bekannt ist, muss der Schnellaufrufmodus verwendet
werden.

1

Geben Sie im Bildschirm Materialtabelle die ID Uber die numerische Tastatur ein und driicken Sie ansch-
liessend die EINGABE-Taste, um den Datensatz zu laden.

= \Wenn der Datensatz verfugbar ist, werden die Daten geladen.

= \Wenn der Datensatz nicht gefunden wird, wird die Meldung ,ID nicht gefunden” angezeigt.
Drlcken Sie den Softkey OK v/ .

= Ein Materialdatensatz wird durchsucht.

Erweitertes automatisches Abfillen



3.2.2.1

3.2.2.2

3.2.3

Einstellen der Parameter iiber Shared-Data-Server-Verbindung oder SPS-Kommunikation

Der Materialdatensaiz kann mit den Befehlen des Shared Data Servers aus der Speichertabelle abgerufen wer-
den.

= Die abzurufende Maferialdatensatfz-ID ist festgelegt.

1 Melden Sie sich beim Shared Data Server an.

2 Schreiben Sie die numerische ID (ein dreistelliger Wert von 1 bis 199) des Datensatizes, der aus der Materi-
altabelle abgerufen werden soll, in das Geteilte-Daten-Feld gc0190.

3 Schreiben Sie X in qcO190 X (X ist die gewlinschte Datensaiz-ID).
4 Schreiben Sie eine 11 in das Geteilte-Dafen-Feld gcO189.

= Das Terminal ruft die an qgcO190 geschriebene Datensatz-ID aus der Materialtabelle ab und 16dt das
aktive Zielmaterial mit dem Datensatz dieser ID in der Materialtabelle.

Materialtabellendatensatz iiber ASCII-Eingangsverbindung abrufen

= Ein Port ist als ASCII-Eingang eingestellt. (Pfad: Einstellungen>Kommunikation>Verbindungen)

CONNECTION EDIT

Port

‘cow ‘ v |
Assignment

| ASCIl Input v

le« | [ [vI

Abb. 5: Verbindung bearbeiten

= Die Eingangszuweisung ist auf Material-ID eingestellt. (Pfad: Einstellungen>Kommunikation>Vorlagen>Ein-
gang)
— Wert an den mit ASCII-Eingang zugewiesenen Porf senden.

= Das Terminal verwendet den eingehenden Wert als ID-Suche in der Materialtabelle und IGdt das aktive
Zielmaterial mit dem Datensatz dieser ID in der Maferialtabelle.

Konfigurieren der Anzahl der Zyklen
Wenn die Funktion Zyklen Verfolgen akfiviert ist (siehe [Zyklen » Seite 227), wird der Anzahl der Zyklen-Soft-
key 8 auf dem Staribildschirm verfugbar, um die Anzahl der zu verfolgenden Zyklen zu programmieren.

Anzahl der Zyklen ermdglicht die Programmierung einer bestimmten Anzahl von Abfillzyklen, bevor eine
Bedienermeldung mit der Anzahl der abgeschlossenen Zyklen angezeigt wird. Neuer Zyklus ist nicht zuldssig,
wenn Verbleiben Zyklen gleich O ist, es sei denn, es wird zurlickgesefzt.

1 Drlcken Sie den Anzahl der Zyklen-Softkey 8 auf dem Startbildschirm.
2 (Geben Sie den gewinschten Wert in das Feld Anzahl der Zyklen ein.
# of Cycles

g |

Cycles Remaining

5

I« | | l0OI

Abb. 6: Anzahl der Zyklen

= Der Anfangswert von Verbleiben Zyklen ist idenfisch mit Anzahl der Zyklen.
= Anzahl der Zyklen wird konfiguriert.

Erweitertes automatisches Abfillen
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3.2.4 Anwendungseinstellungen

3.2.4.1 Funktionsmodus einstellen
Beim erweiterten autoratischen Abflllen werden vier verschiedene Funktionsmodi unferstiitzt:
e Fillen
e Abfullen/Entleeren
¢ Dosi
¢ Dosieren/Nachflllen

1 Drlcken Sie auf dem Startbildschirm der erweiterten aufomatischen Abflllung den Softkey SETUP & .
2 Wadhlen Sie auf der Seite ,Anwendungseinstellungen” die Option &S Funktionsmodus aus.

= Der Bildschirm Funktionsmodus wird angezeigt.
3 Wdhlen Sie im Dropdown-Ment den gewiinschfen Funktionsmodus aus.

Work Mode

Work Mode

Fill v

lel [ © [ 1

Abb. 7: Funktionsmodus

= Der Funktionsmodus wird eingestellt.

3.2.4.2 Zyklusiibergang
Die erweiterte automatische Abftillung kann so programmiert werden, dass sie zwischen den Zyklen Abfillen,
Dosieren und Entleeren automatisch oder halbautomatisch fortgesetzt wird.
In verschiedenen Funktionsmodi missen verschiedene Parameter eingestellt werden.

= Ein Funkfionsmodus wird ausgewdhlt. Siehe [Funktionsmodus einstellen » Seite 12]
1 Wdhlen Sie auf dem Bildschirm ,Anwendungseinstellungen” =% Zyklusiibergang.

2 Informationen zum Einstellen der Parameter fir einen bestimmten Funktionsmodus finden Sie in der folgen-
den Tabelle.

= Diese Parameter beeinflussen die Funkfionsweise der Sequenz.

Parameter Optionen Wirkung

Zyklus Tara vor dem Einwdgen Aktiv « Diese Funktion biefet einen Ausléser fur eine
automatische Tarierung wéhrend der Sequenz,
z. B. vor einem Abflllzyklus.

 Die Sequenz Iguft automatisch ohne
Bedienereingriff ab.

Deaktiv  Das Tarieren kann vor einem Abflllzyklus wei-
terhin manuell durchgefthrt werden.

Hinweis:

Das automatische Tarieren vor dem Dosieren ist

obligatorisch und wird nicht durch diesen Para-
meter gesteuert.

Tara nach dem Einwdgen loschen | Aktiv Tara wird am Ende eines Einwdgezyklus geldscht.
Deakfiv Tara wird am Ende eines Einwdgezyklus nicht
geldscht.

12 | Erweitertes automatisches Abfillen



Parameter

Optionen

Wirkung

Einwdgen Ubergang

Automat.

Diese Auswahl bestimmt, was am Ende des Abfilll-
und Nachflllzyklus passiert. Diese Einstellung ist
nicht sichtbar, wenn der Einwdgezyklus nicht am
Funktionsmodus beteiligt ist.

* Abflllen

W1 Cap 50kgd=10g QD
~ >0< @ % -49.76 kg NET |1k
hd L4

A |
-0.25 €50.00 kg +0.25

Special Oil #89

Tolerance OK. Complete -2-

i1 VI

* Nachflllen
W1 Cap 50 kg d =10g QD
~ 0« @ % 20101k G |1k

Complete -3-

1 | v

Halbauto

Wird beim Senden des Einwéigezyklus gehalten und
muss vor dem Fortsetzen quittiert werden.
e Abfillen

W1 Cap 50 kgd=10g QD
~ 0« @ % -49.76 kg NET O[1)<
v Ld

A |
-0.25 @50.00 kg +0.25

Special Oil #89
Tolerance OK. Complete

i1 | v

e Nachflllen
W1 Cap 50 kg d =10 g D
~ >0« [§ % 20101k G 1)<

Complete

1 | | v

Tara nach Dosierung I6schen

Aktiv

Wadhrend des Dosierzyklus erfasstes Tara wird am
Ende des Dosierzyklus geldscht und das Brutfoge-
wicht wird angezeigt.

Deaktiv

Wdhrend des Dosierzyklus erfasstes Tara wird am
Ende des Dosierzyklus nicht geldscht

Erweitertes automatisches Abfillen

13



14

Parameter

Optionen

Wirkung

Versorgungsmater. Conservation

Akfiv

Diese Auswahl wird nur im Funktionsmodus Dosie-
ren/Nachflllen angezeigt. Falls das Material fur eine
vollstdndige Dosierung nicht ausreicht, besteht die
Maglichkeit, den Zuftihrtank als Teildosis zu entlee-
ren, den Zuftihrtank wieder zu beflllen und dann
den Dosierzyklus abzuschliessen.

Deaktiv

Die Funkfion ist nicht verfugbar.

Auswdgen Ubergang

Automat.

Diese Auswahl bestimmt, was nach Abschluss des
Entleerungs- und Dosierzyklus passiert. Diese Ein-

stellung ist nicht sichtbar, wenn der Auswdgezyklus
nicht am Funktionsmodus beteiligt ist.

e Dosieren

!

W1 Cap50kgd=10g QD
~ 0« § % -49.76 kg NET [k
L

v

A |
-0.25 @50.00kg +0.25

Special Qil #89

Tolerance OK. Complete -2-

1 | [ (v

e Entleeren

Verzogerung nach dem Entleeren Zeitliberschreitung
W1 Cap 50 kgd=10g QD

~ >0¢ B * 101kg G ik

Complete -2-

i1 VI

Halbauto

e Dosieren

W1 Cap 50 kgd=10g dD
~ 0« {§ % -49.76 kg NET _ Ol1le
hd L4

A |
-0.25 @50.00kg +0.25

Special Qil #89

Tolerance OK. Complete

1 | v

e Entleeren

Verzdgerung nach dem Entleeren Zeitliberschreitung
W1 Cap50kgd=10g D

~ >0< § * 101k G |1«

Complete

i1 | VI
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3.24.3

3.24.4

Parameter Optionen Wirkung

Schleifen-Funkfionsmodus Aktiv Wiederholen Sie den gesamfen Funktionsmodus,
wenn der Funkfionsmoduszyklus abgeschlossen
ist.

Deakfiv Wiederholen Sie den Funktionsmodus nicht, wenn
die Zyklen in einem Funktionsmodus abgeschlos-
sen sind.

Zufiihreinstellungen

Datensdtze in Feed-Einstellungen kdnnen nicht hinzugefiigt oder geldscht werden.

Fir den Funktionsmodus von Fillen, Abfillen/Entleeren, Dosi und Dosieren/Nachfiillen ist nur ein Datensatz zur
Bearbeitung im Bildschirm Feed-Einstellungen verfligbar.

1 Wdhlen Sie auf dem Bildschirm ,Anwendungseinstellungen” Feed-Einstellungen.

Feed Settings

ID Name # of Feeds Feed Type
ID Name # of Feeds
- 01 General Feeding 2 Concurrent
01 General Feeding 2
~
v
e« |[/] |

Abb. 8: Feed-Einstellungen

2 Drlcken Sie auf der Seite Feed-Einstellungen den Softkey BEARBEITEN . , um den vorhandenen
Zufuhrdatensatz zu bearbeiten.

D Material-ID in Materialtabelle
Name Materialname
Anzahl der Zufliihrungen 1: Nur Zuflhrung
2: Schnelle Zufuhrung und Zufiihrung
Zufuhrtyp Dieser Parameter gilt nur fir Systeme mit zwei Geschwindigkeiten. Flr die Steu-

erung mit einer Geschwindigkeit ist er nicht von Bedeutung. Nur wenn der Wert

Anzahl der Zufuhrungen auf 2 eingestellt ist, wird das Feld Zufuhrtyp angezeigt.

In einem System mit zwei Geschwindigkeiten (z. B. Schnelle Zufiihrung/

Zufihrung) bestimmt er das Verhdlinis zwischen den Ausgdngen (signalge-

steuerte externe Gerdfe wie Ventile und Rihrwerke).

e Gleichzeitig: Wdhrend des Zyklus Schnelle Zufiihrung sind sowohl Schnelle
Zufiihrung als auch Zufuhrung eingeschaltet.

e Unabhdngig: Wahrend des Zyklus Schnelle Zufiihrung ist nur Schnelle
Zufiihrung eingeschaltet.

Verwenden Sie bei Systemen mit einer Geschwindigkeit nur den Zufuhrausgang

zum Abfllen.

Materialtabelle

Mit der Materialtabelle kénnen Sie die Abflllaufgaben schnell auswdhlen. Mit einer Kombination aus Zielwerttabl
und Taratabelle kann der Benuizer Elemente innerhalb der Tabelle hinzufligen, bearbeiten oder 16schen.

Nur die Rollen Administrator und Vorgesetzter sind berechtigt, die Seiten Materialtabelle zu bearbeiten. Die Rolle
des Bedieners hat kein Zugriffsrecht.

Erweitertes automatisches Abfillen
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Einen Materialdatensatz bearbeiten oder hinzufiigen

= Zugrifisebene: Administrator/\Vorgesetzter

1 Dricken Sie den Softkey BEARBEITEN ./ , um den Setup-Bildschirm zum Bearbeiten eines Datensatzes zu

offnen, oder driicken Sie den Softkey HINZUFUGEN +

neuen Tabellendatensatzes zu offnen.

Material Table

ID Tolerance Type

01 Target Deviation
02 Percent Of Target ~
03 Percent Of Target

Target Deviation

[« + 770>

Abb. 9: Materialtabelle

2 (Geben Sie eine Material-ID ein.

Material Edit
Material ID |
K |

Target ID
1

l« | | v

Abb. 10: Material-ID

, um den Setup-Bildschirm zum Erstellen eines

3 Wenn auf der Seife Material bearbeiten Ziel-ID hervorgehoben ist, driicken Sie den Softkey ZIELTABELLE
@ , um die Seite Zielwerttabl zu 6ffnen und einen Zieldatensatz auszuwdhlen oder hinzuzuftigen. Siehe

[Konfigurieren der Zielwerttabelle » Seite 17]

Material Edit

Material ID |

I« B [vI

Abb. 11: Material bearbeiten - Zielwerttabl

—AELERELE

ID Description Sour

001 PX7r Green Pail Net

006  MRRG Blue Pail Gro ~

007  WOPW Red Pail App
008 RKAL Green Pail

AN » =]l

4 Wenn Tara ID auf der Seite Material bearbeiten hervorgehoben ist, driicken Sie den Softkey TARATABELLE
, um die Seite Taratabelle zu 6ffnen und einen Taradatensafz auszuwdhlen oder hinzuzufligen. In der
Taratabelle werden alle Tarainformationen gespeichert. Die Taratabelle ist hier eine gemeinsam genuizie
Tabelle, die gleichzeitig in verschiedenen Anwendungen verwendet wird.

Erweitertes automatisches Abfillen



3.2.4.4.1

Die Tarakonfiguration wird nur angezeigt, wenn Zyklustara [siehe [Zyklustbergang » Seite 12]] und Con-
tainer-Tara [siehe [Behdlter-Tara » Seite 24]] gleichzeitig Aktiv sind. Siehe [Konfigurieren der Taratabelle
) Seite 20]

Material Edit

Tare ID

Tare Table
‘ ‘ \/ I ID Value Unit

01 1 kg
02
03

04

1«

kg "
kg v
kg

2
3
4
« IV (vl

— =

Abb. 12: Material bearbeiten - Taratabelle
= Die Parameter der Materialtabelle sind eingestellt.

ID  Tolerance Type Target Unit +Tolerance -Tolerance Spill Fine Totalization Type  Target Description  Tare Value Unit Low Limit  High Limit Tare Description

or Target Deviation 10 kg 0.5 0.5 1 2 Net Weight PX7r Green Pail 1 kg 0 0 Desc1
02  Percent Of Target 11 kg 0.5 0.5 1 2 Gross Weight MRRG Blue Pail 2 kg 0 0 Desc2
03  Percent Of Target 10 kg 0.5 0.5 1 2 Gross Weight WOPW Red Pail 0 kg 2 5 Desc3
04  Target Deviation 10 kg 0.5 0.5 1 2 Net Weight PX7r Green Pail 3 kg 0 0 Desc3

Abb. 13: Parameter der Materialtabelle

5 Driicken Sie den Softkey OK + , um die Anderungen oder Ergéinzungen zur Materialtabelle anzunehmen.

6 Driicken Sie den Softkey BEENDEN « , um zur vorherigen Seite zurlickzukehren, ohne Anderungen oder
Ergdnzungen zu speichern.

7 Drlcken Sie den Softkey LOSCHEN @ , um einen Materialdatensatz in der Lisfe zu Idschen.

8 Driicken Sie den Softkey UBERTRAGEN th , um Materialtabelle-Berichte an eine beliebige Verbindung mit
einer Berichtzuweisung zu erstellen.

Driicken Sie den Softkey ZURUCKSETZEN © , um alle Konfigurationstinderungsdatensttze zu léschen.
= Materialtabelle wird konfiguriert.

©

Konfigurieren der Zielwerttabelle
Die Zielwerttabl wird unter dem Bildschirm Materialtabelle konfiguriert.

Laden eines Zieldatensatzes aus der Zielwerttabl
Listenauswahl

1 Wenn auf der Seife Material bearbeiten Ziel-ID hervorgehoben ist, driicken Sie den Softkey ZIELWERTTA-
BELLE B .

Material Edit
Material ID |
1
Target ID
1 o 1arget Table
I - ‘ [ B ‘ [ N I 1D Description Sour
001 PX7r Green Pail Net

006  MRRG Blue Pail Gro  ~
© 1007  WOPW Red Pail App
008  RKAL Green Pail

I«lv] vl
Abb. 14: Material bearbeiten - Zielwerttabl

Erweitertes automatisches Abfillen
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= Der Bildschirm Zielwerttabl wird angezeigft.

Target Table

ID

Description

001 PX7r Green Pail
006  MRRG Blue Pail ~
007 WOPW Red Pail
008 RKAL Green Pail

lq- Y‘ '\/'»ual

Abb. 15: Zielwerttabl

2
3

Drcken Sie den Softkey FILTER AUS 7 .

Verwenden Sie auf der Seite Filfereinstellungen” die Auswahlfelder und Dateneingabefelder, um spezifische
Suchinformationen einzugeben, um die Suche einzugrenzen, oder geben Sie keine Suchgrenzen ein, um
alle Datensdtze der Maferialtabelle anzuzeigen.

Drlcken Sie den Softkey OK v/ .

= Die gefilterten Zieldafensdfze werden angezeigt. Die Datensdtze sind nach Datum und Uhrzeit geordnet,
wobei der neueste Datensaiz zuletzt angezeigt wird.

Verwenden Sie die Navigationstasten AUF und AB, um durch die Liste zu blattern, bis der gewiinschte
Datensatz hervorgehoben ist.

In diesem Bildschirm kann der Benuizer auch den Softkey FILTER EIN ¥ driicken, um die Suchinformatio-
nen zu erneuern, oder den Softkey FILTER LOSCHEN X driicken, um die Suchinformationen zu léschen.

Driicken Sie den Softkey OK v , um den ausgewdhlten Datensatz aus der Liste zu laden.

Driicken Sie den Softkey BEENDEN & , um zum Wdgebildschirm zurlickzukehren, ohne den Datensatz zu
laden.

= Ein Zieldatensatz wird ausgewdhlt.

Schnellsuche

Wenn die ID des zu ladenden Zielwerttabellendatensatzes bekannt ist, muss der Schnellaufrufmodus verwendet
werden.

1

Geben Sie im Bildschirm Zielwerttabl die ID Uber die numerische Tastatur ein und driicken Sie anschlies-
send die EINGABE-Taste, um den Datensatz zu laden.

= Wenn der Datensatz verflgbar ist, werden die Daten geladen.

= Wenn der Dafensatz nicht gefunden wird, wird die Meldung ,ID nicht gefunden” angezeigt.
Driicken Sie den Softkey OK v .

= Ein Materialdatensatz wird durchsucht.

Erstellen oder Hinzufiigen eines Zielweritabellendatensatzes

1

Zugriffsebene: Administrator/\Vorgesetzter

Drucken Sie den Softkey BEARBEITEN .« , um den Setup-Bildschirm zum Bearbeiten eines Dafensaizes zu
offnen, oder driicken Sie den Softkey HINZUFUGEN + , um den Setup-Bildschirm zum Erstellen eines
neuen Tabellendatensatzes zu 6ffnen.

Parametereinstellung fiir Zieldatensatz

Parameter Optionen Definition oder Effekt

D

- e |D ist die Seriennummerkennung des Datensatzes.

» Sie ist eindeutig, um einen bestehenden Dafensaiz durch eine
bestimmte ID-Nummer zu ersefzen. Sie muss zuerst geldscht wer-
den, und dann kann ein neuer Datensatz mit dieser Nummer erstellt
werden, die in das Feld ID eingegeben wird.

e IND500x kann maximal 199 ID-Datensdtze speichern.

Ursprung Netftogewicht Nettogewicht wird als Datenquelle fir den Gewichtsvergleich ausge-
wahlt.
Bruffogew. Bruttogew. wird als Dafenquelle fur den Gewichisvergleich ausgewahlt.

Erweitertes automatisches Abfillen




Parameter

Optionen

Definition oder Effekt

Toleranztyp

Zielwertabweichung

e Zielwertabweichung wird als absoluter Gewichtswert in denselben
Einheiten wie der Zielwert selbst gemessen.

» Wenn beispielsweise ein Zielwert von 100 kg ausgewdhlt wird,
kdnnen positive und negative Abweichungen von 5 bzw. 2 kg im
Zieldatensaiz definiert sein. Diese Werte bleiben (sofern sie nicht
gedindert werden) unveréindert, unabhdngig von einer Anderung des
Zielwerts.

Prozent des Ziel-
werts

* Prozent des Zielwerts wird als relativer \Wert gemessen, ausge-
drlickt als Prozentsafz des Zielwerts.

» Wenn in diesem Fall der Zielwert 100 kg betrdgt und die positiven
und negativen Toleranzen 5 % und 2 % betragen, bleibt das Tole-
ranzband proportional zum Zielwert, auch wenn der Zielwert gedn-
derf wird. Wenn der Datensatz mit einem neuen Zielwert von
200 kg gedndert wird, bleiben die positiven und negativen Toleran-
zen bei 5 % und 2 % bestehen und entsprechen 10 kg bzw. 4 kg.

Zielwt

Der gew(nschte Messwert fir eine Wdgung.
Einheit: g/kg/Ib/t/ton/oz

Toleranz

Je nach ausgewdhltem Toleranztyp akzeptieren die beiden Toleranzfel-
der - und + die Eingabe eines absoluten Gewichfswerts oder eines Pro-
zentsatzes, der auf den Zielwert angewendet werden soll.

Nachsirom

* Nachlauf ist ein Mass fur die Materialmenge, die nach dem Unter-
brechen der Zufuhr abgegeben wird.

e Erwird empirisch ermittelt und hier als absoluter Gewichtswert ein-
gegeben. Dieses Material muss bei der Konfiguration eines Ziel-
werts berlicksichtigt werden, da sonst das Resultat eines Abfullvor-
gangs dauerhaft Uber dem Zielwert liegt.

Zufiihrung

» Bei Abflllvorgéingen mit zwei Geschwindigkeiten bestimmt der
Zufuhrwert, wann der Ausgang ,Schnellzufuhr® ausgeschaltef wird,
um den Vorgang zu einem ,sanffen Stopp” zu bringen und ein
Uberschreiten des Zielwerts zu vermeiden. Wenn Anzahl der
Zufuhrungen auf T eingestellf ist, ist dieser Wert unguiltig und wird
auf der Seite AKTIVWERT ausgeblendet.

» Dieser Wert basiert auf empirischen Beobachtungen des Verhaltens
des Abflllsystems. Er sollte jedoch klein genug sein, um einen
schnellen Abschluss der Abfullung zu ermdglichen, jedoch nicht so
klein, dass die schnelle Zufuhr zu spdt stoppt und den Zielwert
Uberschreitet.

Beschreibung

In diesem Feld kann jeder Zieldatensatz mit einer beschreibenden Ken-
nung versehen werden. Dies kann bei der Auswahl aus einer Liste mit
mehreren Zielwerten eine niizliche Hilfe sein und kann das betreffende
Material oder den Behdlfertyp, in den die Zufuhr erfolgen soll, feststel-

len.

Summierungsart

Netftogewicht Das in die Einheit der Zieleinstellung umgerechnete Neftogewicht wird
zur Summe addiert.

Bruftogew. Das in die Einheit der Zieleinstellung umgerechnete Brutfogew. wird zur
Summe addiert.

Deaktiv Die Summierung fUr alle Transakfionen, die jeden Zielwert in der

Tabelle einbeziehen, wird nicht nachverfolgt.

2 Driicken Sie die Navigationstasten AUF und AB (¢A\S&7), um den Fokus auf den Feldnamen zu verschie-
ben, der bearbeitet oder eingefugt werden soll.

o OB~ W

ErgGnzungen zu speichern.

Drlcken Sie die EINGABE-Taste, um einen Feldwerf zum Bearbeiten oder Einfligen auszuwdhlen.
Verwenden Sie die numerische Tastatur, um den gewlnschten Wert zu bearbeiten oder einzugeben.
Driicken Sie den Softkey OK + , um die Anderungen oder Ergéinzungen zur Zielwerttabelle anzunehmen.
Driicken Sie den Softkey BEENDEN <= , um zur vorherigen Seite zuriickzukehren, ohne Anderungen oder

Erweitertes automatisches Abfillen
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»

Driicken Sie den Softkey LOSCHEN 1 , um einen Zieldatensatz in der Liste zu léschen.

Driicken Sie den Softkey UBERTRAGEN th , um Zielwerttabellenberichte an eine beliebige Verbindung mit
einer Berichtzuweisung zu erstellen.

Driicken Sie den Softkey ZURUCKSETZEN ¢ , um alle Konfigurationstinderungsdatensdtze zu léschen.
Drlcken Sie den Softkey BEENDEN & , um zur Seife ,Zielwerttabelle” zurtickzukehren.
Zielwerttabl wird konfiguriert.

3.2.4.4.2 Konfigurieren der Taratabelle

Die

Taratabelle wird unter dem Bildschirm Materialtabelle konfiguriert.

Laden eines Zieldatensatzes aus der Taratabelle
Listenauswahl

1

Abb

Wenn auf der Seite Material bearbeiten Tara-ID hervorgehoben ist, driicken Sie den Softkey TARATABELLE
.

03 3 kg

04 4 kg
LelYl [vial
. 16: Material bearbeiten - Taratabelle

= Der Bildschirm Taratabelle wird angezeigt.

Tare Table

D Value Unit

01 1 kg

02 2 kg ~
03 3 kg v
04 4 kg

fe/ Y] [v

Abb. 17: Taratabelle

2 Dricken Sie den Softkey FILTER AUS Y .

3 Verwenden Sie auf der Seite Filtereinstellungen” die Auswahlfelder und Dateneingabefelder, um spezifische
Suchinformationen einzugeben, um die Suche einzugrenzen, oder geben Sie keine Suchgrenzen ein, um
alle Taratabelle-Datensdtze anzuzeigen.

4 Dricken Sie den Softkey OK v .
= Die gefilterten Taradafensdfze werden angezeigt. Die Datensdtze sind nach Datum und Uhrzeit geordnet,

wobei der neueste Datensatz zuletzt angezeigt wird.

5 Verwenden Sie die Navigationstasten AUF und AB, um durch die Lisfe zu blgttern, bis der gewiinschte
Datensatz hervorgehoben ist.

In diesem Bildschirm kann der Benutzer auch den Softkey FILTER EIN ¥ drlicken, um die Suchinformatio-
nen zu erneuern, oder den Softkey FILTER LOSCHEN X driicken, um die Suchinformationen zu léschen.

6 Drlcken Sie den Softkey OK + , um den ausgewdhlten Dafensafz aus der Liste zu laden.

7 Drlcken Sie den Softkey BEENDEN <« , um zum Wdgebildschirm zurlickzukehren, ohne den Datensaiz zu

laden.
= Ein Taradafensatz wird ausgewdhlt.

Schnellsuche

Wenn die ID des zu ladenden Taratabelle-Datensatzes bekannt ist, muss der Schnellaufrufmodus verwendet
werden.

1

Geben Sie im Bildschirm Taratabelle die ID Uber die numerische Tastatur ein und drlicken Sie anschlies-
send die EINGABE-Taste, um den Datensatz zu laden.

= \Wenn der Datensatz verfugbar ist, werden die Daten geladen.
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3.24.5

2

= \Wenn der Datensaiz nicht gefunden wird, wird die Meldung ,ID Nicht Gefunden” angezeigt.
Drlcken Sie den Softkey OK v/ .
= Ein Taradatensatz wird durchsucht.

Taratabelle-Datensatz erstellen

1

Zugriftsebene: Administrator/Vorgesetzter

Dricken Sie den Softkey BEARBEITEN . , um den Setup-Bildschirm zum Bearbeiten eines Datensaizes zu

offnen, oder driicken Sie den Softkey HINZUFUGEN <+ , um den Setup-Bildschirm zum Erstellen eines
neuen Tabellendatensatzes zu 6ffnen.

Parametereinstellung fiir Taradatensatz

Parameter Optionen Definition oder Effekt
ID - Identfifikationsnummer fiir den aktiven Datensatz
Einheit ° g Masseinheiten fur Tara (Einheit fur Taradatensdtze kann
kg jede verfligbare primdre Einheit sein)

e Ib

ot

e fon

° 0z

Taratyp Voreingestelltes Tara -

Behdlterpriifung Identifiziert einen Behdltertyp anhand der oberen und unte-
ren Kontrollgrenzen in der Taratabelle und eines Algorith-
mus. Dies gewdhrleistet die ,Handhabung” des richtigen
Behdltertyps in einem Produkfionsprozess.

Wert - Voreingestellfer Tarawert

Unfergrenze - Wird verwendet fur die Prifung des Tarawerts von Behdl-
tern.

Ober Grenzw - Wird verwendet fur die Prifung des Tarawerts von Behdl-
tern.

2 Drlcken Sie die Navigationstasten AUF und AB (¢A\\&/7), um den Fokus auf den Feldnamen zu verschie-

ben, der bearbeitet oder eingefugt werden soll.

3 Dricken Sie die EINGABE-Taste, um einen Feldwert zum Bearbeiten oder Einfugen auszuwdhlen.

4 Verwenden Sie die numerische Tastatur, um den gewunschten Wert zu bearbeiten oder einzugeben.

5 Driicken Sie den Softkey OK v , um die Anderungen oder Erganzungen zur Taratabelle anzunehmen.

6 Driicken Sie den Softkey BEENDEN = , um zur vorherigen Seife zuriickzukehren, ohne Anderungen oder
Ergdnzungen zu speichern.

7 Driicken Sie den Softkey LOSCHEN @ , um einen Taradatensatz in der Liste zu léschen.

8 Driicken Sie den Softkey UBERTRAGEN th , um Taratabelle-Berichte an eine beliebige Verbindung mit
einer Berichtzuweisung zu erstellen.

9 Driicken Sie den Softkey ZURUCKSETZEN © , um alle Konfigurationséinderungsdatensdtze zu Ioschen.

10 Drucken Sie den Softkey BEENDEN <« , um zur Seife Taratabelle zuriickzukehren.

= Taratabelle wird konfiguriert.

Nachfiillen

Die Nachfullkonfiguration ist nur verfligbar, wenn der Funktionsmodus auf Dosieren/Nachfullen eingestellt ist.
Siehe [Funkfionsmodus einstellen » Seite 12]

Die Art und Weise, wie das IND500x den Zuflhrtank nachfullt, kann festgelegt werden.

1
2

Wdhlen Sie & Neu fiillen auf dem Bildschirm ,Anwendungseinstellungen”.

Wahlen Sie fur Nachfiillmodus entweder Automat. oder Manuell aus.

= |Im Modus Automat. fiihrt das IND500x das Nachflllen auf Anweisung des Bedieners durch.
= Im Modus Manuell steuert das IND500x das Nachftllen nicht.

Erweitertes automatisches Abfillen
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3 Stellen Sie den Wert und die Einheit fir Nachfiillen: Unterer Grenzwert ein.

= Nachfiillen: Unterer Grenzwert wird verwendet, um den minimalen Maferialdruck des Zufihrtanks zu
gewdhrleisten. Wenn Bruttogew. < Nachfiillen: Unterer Grenzwert ist, wird Neu fiillen vor Dosi gestfar-

tet.

4 Stellen Sie den Wert fur Nachfiillen: Oberer Grenzwert ein.

3.2.4.6 Zyklen

Diese Funkfion wird verwendet, um die Anzahl der abgeschlossenen Zyklen zu verfolgen und eine Bedienermel-
dung auszulésen, wenn die programmierte Anzahl von Zyklen erreicht wurde. An diesem Punkt sind weitere
Abflllzyklen gesperrt, bis Anzahl der Zyklen zurlickgesetzt wurde. Siehe [Konfigurieren der Anzahl der Zyklen »

Seite 11

Die Sefup-Seite Zyklen bietet eine Auswahl zum Aktivieren oder Deakfivieren der Nachverfolgung basierend auf
der Anzahl der ausgeflhrten Zyklen. Ein vollstdndiger ,Zyklus” wird basierend auf dem ausgewdhlten Funktions-

modus bestimmt.

Funktionsmodus

Beschreibung

Erfiillung von ,Zyklus“-Kriterien

Flllen

Flllen Sie den Behdlter auf der Waage bis
zum Zielwert. Der geflllte Behdlter wird von
einem anderen Gerdt enffernt.

Jeder erfolgreich abgeschlossene
Abfullzyklus 10st den Zykluszdhler aus.

Abfullen/Entleeren

Flllen Sie das Gefdss bis zum Zielwert und
entleeren Sie dann das gesamte Material.

Jede erfolgreich abgeschlossene Enflee-
rungssequenz lost den Zykluszdhler aus.

Dosi

Der Zufuhrtank wird durch andere Gerdte
beflllt. Mehrmaliges Auswdgen zur Zieldosie-
rung.

Jeder erfolgreich abgeschlossene
Dosierzyklus 16st den Zykluszdhler aus.

Dosieren/Nachfullen

Das Auswdgen bis zum Zielwert erfolgt in
mehreren Schritten. Wenn das Material im
Zufihrtank nach dem Auswdgezyklus unter
dem unteren Grenzwert liegt, fullen Sie den
Zufuhrtank bis zum oberen Grenzwert auf.

Jeder erfolgreich abgeschlossene
Dosierzyklus 16st den Zykluszdhler aus.

1 Wdhlen Sie 88 Zyklen auf dem Bildschirm ,Anwendungseinstellungen”.
2 Aktivieren oder deakfivieren Sie die Funktion Zyklen Verfolgen.

Track Cycles

Disabled

el |

Abb. 18: Zyklen

Cycle Print Unit

Track Cycles

‘Enab\ed

M

kg

fel [ T [ 1

# of Cycles

Cycles Remaining |
5

; |

fel | |

ol

3 Wenn die Funktion Zyklen Verfolgen Aktiv ist, stellen Sie die Einheit, die fir den vom Zyklus ausgeldsten
Druck auf Abruf verwendet wird, und die Anzahl der Zyklen ein.

= Die auf dieser Seite eingestellte Anzahl der Zyklen ist die gleiche wie die, die Gber den Anzahl der
Zyklen-Softkey & auf dem Startbildschirm der Anwendung eingestellt wird.
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= Der Softkey ZURUCKSETZEN © auf dieser Seife wird verwendet, um den eingestellten Anzahl der

Zyklen-Wert zu 16schen.

3.2.4.7 Zeiteineilung

Die Timing-Parameter beziehen sich auf die Sequenzschritte in Funktionsmodus. Die Anwendungsanzeige zeigt
an, dass Timing herunterzdhli, wenn Timing arbeitet (z. B. Startverzégerung).

W1 Cap50kgd=10g QID

~ 0« § % 1.01 kg
-0.25 @50.00 kg
Special Oil #89

Start Delay -3-

G (1

+0.25

Start Delay -2-
Start Delay -1-
Abb. 19: Timing

1 Wdhlen Sie & Timing auf dem Bildschirm ,Anwendungseinstellungen”.
2 Konsultieren Sie zur Einstellung der Timing-Parameter die nachstehende Tabelle.

Parameter Beschreibung
Startverzdgerung e Nur in Bezug auf Abflillen und Dosieren.

e Verzbgern Sie den Start des Zyklus, nachdem der Softkey ,Start”  »
gedruckt wurde.

e Es kénnen Werte von O bis 999 Sekunden eingegeben werden.

» \Wenn eine Startverzégerung programmiert ist, wird der Startverzoge-
rungsausgang (sofern programmiert) wéhrend der Startverzogerungszeit
eingeschale.

Sperrzeit * Wenn beim Abfillen oder Dosieren vom Schnellzufuhrzyklus in den

Zufuhrzyklus gewechselt wird, wirkt sich ein mechanischer Stoss oder ein
Stoss durch herabfallende Materialien auf die Waage aus, und das
Gewicht wdhrend dieses Intervalls ist nicht zuverldssig. Sperrzeit verzo-
gern legt die Zeit bis zum Zielwertvergleich fest.

Es kdnnen Werte von O bis 999 Sekunden eingegeben werden.

Nach Wdgeverzdgerung

Wird flr die Toleranzprifung und nur in Bezug auf Abflllen, Nachftllen
und Dosieren verwendet.

Verzdgern Sie den Toleranztest am Ende eines Wdgezyklus. Dies kann
verwendet werden, um einen Druckausgleich in einem versiegelten
Behdlter zu ermdglichen oder um bei instabilen Wégebehdltern zusdtzli-
che Einschwingzeit zu ermdglichen. Wdhrend der Verzégerungszeit zahlt
das Terminal die verbleibende Verzdgerungszeit herunter.

Es kdnnen Werte von O bis 999 Sekunden eingegeben werden.

Wenn eine Verzdgerung nach dem \Wdgen aktiviert ist, wird der Ausgang
fur die Verz6gerung nach dem Wdgen (sofern programmiert) wdhrend
der Verzogerungszeit eingeschaltet.

Erweitertes automatisches Abfillen
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Parameter Beschreibung
VerzOgerung nach dem Entlee- | = Nur in Bezug auf das Entleeren.
ren .

Starfet, wenn das Brutfogewicht auf der Waage unter den Wert fur das
Heel-Gewicht fdllt. Der Zufuhrausgang bleibt eingeschaltet, bis die Zeit fur
die Verzogerung nach dem Entleeren abgelaufen ist. Die Kombination
aus Verzdgerung nach dem Entleeren und dem Heel-Gewicht ermdglicht
eine Steuerung, sodass die Zuflihreinheiten flr das Dosieren oder Entlee-
ren nicht kontinuierlich laufen, wenn das Wdgegefdss wéhrend des Ent-
leerungszyklus nicht vollstdndig geleert wird. Dieselbe Funktion wird ver-
wendet, wenn zu Beginn eines Dosierzyklus zu wenig Material erkannt
wird und der Softkey Entleeren 5% gedriickt wird.

Es kdnnen Werte von O bis 999 Sekunden eingegeben werden.

Einwdgen abgeschlossen

Wird nur zur Angabe der Zeitdauer verwendet, in der der Ausgang ,Abge-
schlossen: Abefiillen”/,Abgeschlossen: Nachfillen” nach Abschluss des
\Wdgevorgangs (Abfullen, Nachftllen) eingeschaltet ist.

Wenn der Einwégelibergang auf halbautomatisch eingestellt ist, bleibt
der Ausgang ,Abgeschlossen: Abflillen” eingeschaltet, solange die
Sequenz gehalten wird, bis der Bediener durch Driicken des Softkeys OK
die Bestdfigung gibt.

Es kdnnen Werte von O bis 99 Sekunden eingegeben werden.

Auswdgen abgeschlossen

Wird nur zur Angabe der Zeitdauer verwendet, in der der Ausgang ,Abge-
schlossen: Dosieren®/,Abgeschlossen: Entleeren” nach Abschluss der
Auswdgung (Enfleeren oder Dosieren) eingeschalfef ist.

Wenn der Auswdgetibergang auf halbaufomatisch eingestellt ist, bleibt
der Ausgang ,Abgeschlossen: Auswéigen” eingeschaltet, solange die
Sequenz gehalten wird, bis der Bediener durch Dricken des Softkeys OK
die Bestdfigung gibt.

Es kénnen Werte von O bis 99 Sekunden eingegeben werden.

3.2.4.8 Behdilter-Tara

Die Konfiguration des Behdlfer-Tara ist nur verfugbar, wenn Abflllen am Funktionsmodus beteiligt ist.

1 Wdhlen Sie 1 Container-Tara auf dem Bildschirm ,Anwendungseinstellungen”.
2 Akfivieren oder deakfivieren Sie die Funktion Container-Tara.

Anwendungsfall

In Produktionslinien werden in der Regel mehrere verschiedene Behdltertypen (z. B. mit unterschiedlichen Gros-
sen) verwendet. Die Behdltertypen sind mit einem bestimmten Produktionsprozess verkntpft. Die Verwendung
eines falschen Behdlters (z. B. ein zu kleiner Behdlter) kann zum Uberlaufen filhren. Die Funktion Container-
Tara stellt sicher, dass der richfige Behdlter in der Produktionslinie platziert wird.

= Container-Tara ist Aktiv.

= FEine Tara-ID mit den Werten Untergrenze und Ober Grenzw wird in einem Materialtabelle-Datensatz akfi-

viert.

— Stellen Sie in einem Einwdgezyklus (Abfillen) einen leeren Behdlter auf die Waage.

= Vor Beginn des Abflillens wird das Gewicht des leeren Behdlters mit Container-Tara bewertet, um zu
gewdhrleisten, dass der richtige Behdlfer auf die Waage gestellt wurde.

3.2.4.9 Verriegelungen

Das IND500x ermdglicht die Steuerung der Verriegelungssignale ,Bereit zum Einwdgen” und ,Bereit zum Aus-
wdgen”. Diese Signale kdénnen verwendef werden, um den Start eines Einwdge- oder Auswdgezyklus zu verhin-
dern, wenn die erforderlichen Behdlfer nichf vorhanden sind oder Kontrollmassnahmen nicht ergriffen wurden.

1 Wdhlen Sie @ Sperren auf dem Bildschirm ,Anwendungseinstellungen”.
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3.24.10

2 Akfivieren (durch einmalige Erkennung oder kontinuierliche Uberwachung) oder deaktivieren Sie auf der
Seite Sperren die Funktionen Einwéigen OK und Auswéigen OK.
Einmalige Erkennung: Der Abfiillvorgang beginnt bei einmaliger Signaleingabe.
Kontinuierliche Uberwachung: Der Abfiillvorgang erfolgt bei kontinuierlicher Signaleingabe. Wenn das
Signal stoppt, wird die Abflillaufgabe pausiert.

Interlocks

OK to Weigh-in

‘Disabled ‘ v ‘
OK to Weigh-out

‘Disabled ‘ v ‘

|«

Abb. 20: Sperren

LD

3 Wenn Einwidgen OK oder Auswiigen OK auf Aktiv eingestellt ist, stellen Sie sicher, dass der zugehérige dis-
krefe Eingang fir Einwdgen oder Auswdgen eingeschalfet ist.
= \Wenn die Funkfion Sperren auf Aktiv eingestellf ist und das erforderliche diskrete Eingangssignal nicht
anliegt, wird eine Fehlermeldung angezeigt und die Sequenz wird angehalfen.

W1 Cap 50 kgd =10 g D

~ 0« H % 101k @ {1 ~ 0@ % 101kg G s
-0.25 @50.00 kg +0.25 -0.25 ©50.00 kg +0.25
Special Oil #89 Special Oil #89

Paused - No "OK to Weigh-in" Interlock Paused - No "OK to Weigh-out" Interlock

W1 Cap 50 kg d=10g dD

1 | >

Abb. 21: Kein diskreter Eingang Sperren

= Der Bediener muss den Softkey STARTEN/FORTSETZEN » drucken, um die Sperren erneut zu prifen,
oder den Softkey STOPP m drlicken, um den Funktionsmodus zu stoppen.

= Die Sequenz wird erst fortgesetzt, wenn das Problem behoben ist und das Terminal den Verriege-
lungseingang empfangt.

>

Riitteln

Wenn der programmierte Nachlaufwert zu gross ist und der Zufuhrausgang zu friih abgeschaltet wird, liegt das
Endgewicht nicht innerhalb der Toleranz. In diesem Fall kann die Vorrlicken-Funktion verwendet werden, um die
Unterfiillung zu verwalfen und zusdtzliches Material langsam zuzufthren, um den Toleranzwert zu erreichen.

1 Wdhlen Sie ¢ Vorriicken auf dem Bildschirm ,Anwendungseinstellungen”.

Mode Pulse Time (Off)

‘v‘ |::> Seconds

‘Autcmatic

Pulse Time (On)

lel [ [ |

Abb. 22: Vorriicken

ile« I [ [ 1

2 Konsultieren Sie zur Einstellung der Vorriicken-Parameter die nachstehende Tabelle.

Erweitertes automatisches Abfillen
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Parameter Optionen Wirkung
Modus Deaktiv Die Vorriicken-Funktion funktioniert nicht.

Aufomat. Wenn ein Gewicht unfer dem unferen Toleranzbereich liegt,
wird die Raftelfunktion automatisch gestartet und wiederholf,
bis das Gewicht innerhalb der Toleranz liegt.

Manuell * Dieses Verfahren wird manuell durch Driicken des Vor-

ricken-Softkeys #  oder durch Programmierung eines
diskreten Eingangs als Ruftelfunktion durchgefhrt.

e Jedes Mal, wenn die manuelle Vorriicken-Funkfion aus-
gel6st wird, wird ein Impuls-Ein/Aus-Zyklus ausgefuhrt.

e Der Vorricken-Softkey §  muss mehrmals gedrickt
werden, um die untere Toleranzebene zu erreichen.

Impulszeit (Ein)

Dieser Parameter steuertf, wie lange der Ruttelimpuls einge-
schaltet bleibt (in Sekunden).

Impulszeit (Aus)

e Dieser Parameter steuert, wie lange eine Pause zwi-
schen den Rittelimpulsen dauert (in Sekunden).

e Im manuellen Vorriicken-Modus funkfioniert der Vorri-
cken-Softkey ¢ erst nach Ablauf dieser Zeit wieder.

3.2.4.11 Zufuhralarm

Die Zufuhralarm-Funkfion wird verwendet, um sicherzustellen, dass sich das Gewicht tiber einen bestimmten
Zeifraum @ndert. Zufuhralarm kann auf Prozessprobleme hinweisen, z. B. ein Loch im Auffangbehdlter, ein ver-

stopftes Forderventil usw.

Abb. 23: Zufuhralarm

1 Wdhlen Sie € Zufuhralarm auf dem Bildschirm ,Anwendungseinstellungen”.
2 Konsultieren Sie zur Einstellung der Zufuhralarm-Parameter die nachstehende Tabelle.

Parameter

Beschreibung

schreitung

Urspriingliche Zufuhr Zeitlber-

Gilt nur flr den Abfull- und Dosierzyklus.

Wenn sowohl Schnellzufuhr als auch Zufuhr an der Abfiillung beteiligt
sind, prft das Terminal die Gewichtsdnderung sowohl wdhrend der
Schnellzufuhr als auch wdhrend der Zufuhr.

Wenn die Gewichtsdnderung (Urspriingliches Zufuhrgewicht gedindert)
den eingestellten Zielwert nicht innerhalb des festgelegfen Zeitintervalls
(Ursprungliche Zufuhr Zeitlberschreitung) erreicht, wird Zufuhralarm
ausgelost.
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Parameter Beschreibung

Urspriingliches Zufuhrgewicht J
getndert .

Das minimale Urspringliches Zufuhrgewicht gedndert

Wenn im Abflllzyklus Gewicht < Rundung (Anfangsgewicht + Anfdngli-
ches Zuflhrgewicht gedndert), dann Alarm.

\Wenn im Dosierzyklus Gewicht > Rundung (Anfangsgewicht — Anfang-
liches Zufuhrgewicht gedndert), dann Alarm

Wenn die Gewichtstéinderung (Urspriingliches Zufuhrgewicht gedndert)
den eingestellten Zielwert nicht innerhalb des festgelegfen Zeitintervalls
(Urspruingliche Zufuhr Zeituberschreitung) erreicht, wird Zufuhralarm
ausgelost.

Einheit g/kg/Ib/i/ton/oz

Entleeren Zeituberschreitung Gilt fur den Entleerungszyklus.

Entleergewicht getindert J

Anderung des Mindestfentleergewichts

In einem Entleerungszyklus wird angenommen, dass die anfdngliche
Zeitlberschreitung bei Zufuhr 2,0 s, das anftingliche gednderte
Zufuhrgewicht 2 kg und das anfdngliche Gewicht zu Beginn des Entlee-
rens 6 kg betrdgt. Wenn das Gewichf in 2 Sekunden immer noch

> 4 kg betrdgt, wird ein Alarm ausgelést.

Nachflllen Zeittberschreitung Gilt fur den Nachftillzyklus.

Nachfullgewicht gedndert ]

Das minimale Nachfullgewicht gedndert

In einem Nachflllzyklus wird angenommen, dass die anfangliche
Zeitlberschreitung der Zufuhr 2,0 s, das anfdingliche gedinderte
Zufuhrgewicht 2 kg und das anfdngliche Gewicht bei Beginn der Zufuhr
4 kg betrdgt. Wenn das Gewichf in 2 Sekunden < 6 kg betrdgt, wird
ein Alarm ausgel®st.

Prozess Zeittiberschreitung ]

Fullen: Uberwacht die Zeit fir Fiillen.

Dosi: Uberwacht die Zeit fur Dosi.

Dosieren/Nachfillen: Uberwacht die Zeit fiir Dosi.
Abfiillen/Entleeren: Uberwacht die Zeit fiir Abfiillen/Entleeren.

3.2.4.12 Toleranzabnahme

Das IND500x bietet verschiedene Bedienelemente basierend auf Toleranzabnahme: Die erweiterte automatische
Abflllfunktion kann so programmiert werden, dass der akiuelle Zyklus abgebrochen wird, wenn eine Ausser-
halb-der-Toleranz-Bedingung festgestellt wird, oder sie erméglicht es dem Bediener, zu bestimmen, ob eine
Ausserhalb-der-Toleranz-Gewichisbedingung angenommen werden muss oder nicht.

Setup
Die fur Toleranzabnahme einzustellenden Parameter sind wie folgt definiert:
Parameter Optionen Wirkung
Manuelle Anneh- | Deakfiv * Der Zyklus wird automatisch abgebrochen, wenn eine Ausserhalb-
men der-Toleranz-Bedingung festgestellt wird.
» Die Anzahl der Zyklen wird nicht verbraucht.
Aktiv » Eine Ausserhalb-der-Toleranz-Meldung wird angezeigt und der

Bediener muss das ausserhalb der Toleranz liegende Gewicht ent-
weder annehmen oder ablehnen. Bei Annahme wird der Zyklus
forfgesetzt. Bei Ablehnung wird der Zyklus abgebrochen.

Automatische Fort-
setzung

Auch wenn eine Ausserhalb-der-Toleranz-Bedingung festgestellt wird,
wird der ndchste Zyklus direkt fortgesetzt.

Null-Toleranzwert

e Dadurch wird der Gewichtswert festgelegt, in dem das Gewicht lie-
gen muss (ab Brufto-Nullpunkt), um einen Abfullzyklus zu starten.

e Null-Toleranzwert sollte kleiner sein als der Wert von (Zielwert —
Nachlauf).

» Dieses Feld wird nur angezeigt, wenn Zyklus Tara vor dem Einwd-
gen Deakfiv ist und Funktionsmodus Fllen enthdlt.

Erweitertes automatisches Abfillen
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Parameter

Optionen

Wirkung

Gewicht Rickstand

Geben Sie die Materialmenge an, die im Wdgebehdlier verbleiben
koénnte, wenn dieser als leer befrachtet wird. Zum Beispiel Material,
das unterhalb des Niveaus des Auslasses in einem Tank verbleibt
oder an den Seiten eines Trichfers haftet.

» \Wenn der Entleerungszyklus an Funktionsmodus (AbfCllen/Entlee-
ren) beteiligt ist und das Bruttogewicht unter diesen Wert fdllt, star-
tet der Verz0g.nach Leeren-Timer. Nach Ablauf des Timers werden
die Schnellzufuhr- und Zufuhrausgdnge ausgeschaltet.

e Gilt nicht fir den Funktionsmodus Fullen.
¢ Im Funktionsmodus Dosi wird dieser Wert zum Dosi-Zielwert

addiert, um zu bestimmen, ob gentigend Material flr einen weite-
ren Dosi-Zyklus vorhanden ist.

e Wenn im Funktionsmodus Dosieren/Nachfiillen das Bruftogew. >
(unterer Schwellenwert + Gewicht Riickstand) ist, kann eine wei-
tere Dosi erfolgen.

Weitere Funktionen in Bezug auf die Toleranzabnahme

o Vorrlcken

« Uberfulungsanpassung

e Toleranzprifung
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In der folgenden Tabelle wird erldutert, wie diese Funktionen funktionieren.

Manuell Annehmen

Ausserhalb der Tole-
ranz

Bedienung

Aktiv

Uber Toleranz

 Manuelle Uberfillungsanpassung
— Drtcken Sie den Softkey ,Toleranzabnahme” v .

— Driicken Sie v, um mit dem ndchsten Zyklus forfzu-
fahren, oder driicken Sie X , um den Zyklus abzubre-
chen.

« Toleranz OK nach manueller Uberfiillungsanpassung

— Dricken Sie v (hinzugefugt zur Zykluszdhlung in
Toleranz), um mit dem ndchsten Zyklus fortzufahren,
oder driicken Sie X  (hinzugefugt zu Zykluszdhlung
ausserhalb Toleranz — abgelehnt), um den Zyklus abzu-
brechen.

* Manuelle Uberfiillungsanpassung deakfiviert
— Die Toleranzabnahmemeldung wird direkt angezeigt.

— Drticken Sie v , um mit dem ndchsten Zyklus fortzu-
fahren, oder drlicken Sie X , um den Zyklus abzubre-
chen.

Unterhalb der Toleranz

e Manuelles Rifteln
— Dricken Sie den Softkey ,Toleranzabnahme” v/ .

— Driicken Sie v , um mit dem ndchsten Zyklus fortzu-
fahren, oder driicken Sie X , um den Zyklus abzubre-
chen.

e Toleranz OK nach manuellem Ritteln

— Driicken Sie v (hinzugefiigt zur Zykluszdhlung in
Toleranz), um mit dem ndchsten Zyklus forfzufahren,
oder driicken Sie X  (hinzugeflgt zu Zykluszdhlung
ausserhalb Toleranz — abgelehnt), um den Zyklus abzu-
brechen.

e Automatisches Ritteln
— Keine Bedienung erforderlich.

e Rittelmodus deaktiviert

— Driicken Sie v , um mit dem ndchsten Zyklus fortzu-
fahren, oder driicken Sie X , um den Zyklus abzubre-
chen.

Deaktiv

Uber Toleranz

» Manuelle Uberfiillungsanpassung
— Driicken Sie v , um die Anpassung zu bestctigen.

 Manuelle Uberfiillungsanpassung deaktiviert
— Die Toleranzabnahmemeldung wird direkt angezeigt.

— Driicken Sie v , um zu bestdtigen, dass der Zyklus
abgebrochen wird.

Unterhalb der Toleranz

* Manuelles Rutteln

— Driicken Sie v , um das manuelle Ritteln zu bestdti-
gen.

e Automatisches Rtteln
— Keine Bedienung erforderlich.

e RUttelmodus deaktiviert

— Driicken Sie + , um zu bestdtigen, dass der Zyklus
abgebrochen wird.

Erweitertes automatisches Abfillen

29



30

Manuell Annehmen Ausserhalb der Tole- Bedienung
ranz

Automatische Fortset- Uber Toleranz » Manuelle Uberfiillungsanpassung
zung — Driicken Sie v , um die Anpassung zu bestatigen.

 Manuelle Uberfillungsanpassung deaktiviert
— Der ndchste Zyklus startet direk.

Unterhalb der Toleranz Manuelles Ritteln

— Drucken Sie v , um das manuelle Ritteln zu bestdti-
gen.

e Automatisches Rtteln
— Keine Bedienung erforderlich.

e Riffelmodus deaktiviert
— Der ndchste Zyklus startet direkt.

3.2.4.13 Aktionsprotokoll

Wenn Fill PAC installiert ist, biefet das IND500x die Mdglichkeit, bestimmte Aktionen, die wdhrend der Ein- und
Auswdgezyklen auftrefen, in einem Aktionsprotokoll zu profokollieren.

Der Alibispeicher und Aktionsprotokoll kdnnen gleichzeitig existieren. In bestimmten Anwendungen, bei denen

der Alibispeicher erforderlich ist, kann die Aktionsprotokoll-Datei nicht verwendet werden. Es ist auch mdglich,

eine Aktionsprotokoll-Ausgangsverbindung zu programmieren, die jeden Datensatz Uber einen programmierten
Port sendet, wdhrend die Aktion profokolliert wird. Die Aktionsprotokoll-Ausgangsverbindung kann in einer Ver-
bindung unter Einsfellung>Kommunikation>Verbindung zugewiesen werden.

Das Aktionsprofokoll wird im Bildschirm [ Aktionsprofokoll in den Anwendungseinstellungen Akfiv.
Dateistruktur

Die Datei ist eine codierte Bindrdatei und jeder Datensatz in der Aktionsprotokolldatei ist 9 Bytes lang. In der
Protokolldatei kdnnen circa 150.000 Datensdtze gespeichert werden.

Jeder Datensatz enthdlt:

e Datums- und Zeitstempelfelder

 Ein Aktionscode.

o Prifziffer

Diese Protokolldatei kann dann am Terminal angezeigt werden und kann zusammen mit der Datei im .csv-For-

mat act_log1.csv Uber FTP oder einen gemeinsam genutzten Datenserver mit dem 1K-Xmodem-Protokoll
exportiert werden.

Protokollierte Aktionen

Jede Aktion wird durch ihren Aktionscode aufgezeichnet. Bei Akfivierung werden die folgenden Aktionen proto-
kolliert, wenn sie auftreten.

Aktionscode Protokollierte Aktion Aktionscode Protokollierte Aktion

1 Abflllzyklus starten 10 Ausserhalb der Toleranz

3 Dosierzyklus starten 11 Ausserhalb der Toleranz annehmen

4 Entleerungszyklus starten 12 Ausserhalb des Toleranz ablehnen

5 Nachfillzyklus sfarten 13 Autom. Fortsetzung ausserhalb der
Toleranz

6 Zyklus pausiert 14 Manuelles Ritteln starten

7 Zyklus fortgesetzt 15 Uberfiillungsanpassung

8 Zyklus abgebrochen 23 Teildosierung (Material einsparen)

9 Toleranz OK - -

Aktionsprotokoll durchsuchen

1 Drlcken Sie auf der Seite Aktionsprotokoll den Softkey ,Tabelle anzeigen” B .
= Die Seite Aktionsprotokoll-Suche wird angezeigt.
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2 Verwenden Sie das Auswahlfeld von Suchfeld 1 und die zugehdrigen Datenfelder, um spezifische Suchin-
formationen zur Eingrenzung der Suche einzugeben.

3 Dricken Sie den Softkey ,Suchen” < .
= Die Seite Aktionsprotokoll-Suchanzeige wird angezeigt.

Aktionsprotokoll drucken

Es ist nicht mdglich, die gesamte Aktionsprotokoll-Datei auf einmal auszudrucken, aber jeder Datensatz kann

sofort gedruckt werden, wenn eine Verbindung (in Einstellung unter Kommunikation > Verbindungen) mit der

Zuweisung Druck-Proxy-Ausgabe konfiguriert ist. Jeder Dafensafz enthdlt das Datum, die Uhrzeit und den Text
des Aktionsprotokolls und ist 40 Zeichen lang.

Ein Beispiel dieses Drucks ist nachfolgend dargestellt:
e 04-Aug-2020 11:06:25 Abflllzyklus starten

e 04-Aug-2020 11:07:25 Zyklus pausiert
e 04-Aug-2020 11:08:25 Zyklus abgebrochen

Pac-Statistik

Pac-Statistik legt fest, ob die erweiterte automatische Abfiillung Statistiken wéhrend des Funkfionsmodus-Zyklus

erfasst.

» Pac-Statistik kann angezeigt, gedruckt oder Uber FTP, serielle Schnittstelle oder Ethernet mit dem 1K-Xmo-
dem-Protokoll und dem Parameter-Server exportiert werden.

» Die Pac-Statistik-Daten sind in einer Dafei vorhanden und werden jedes Mal aktualisiert, wenn ein neuer
Zyklus abgeschlossen oder abgebrochen wird und neue Informationen verfligbar sind. Die Datei heisst
,Pacstat1.ixt” und befindet sich im Ordner RAM:/ des IND500X.

e Pac-Statistik wird im Bildschirm L Pac-Statistik in den Anwendungseinstellungen Akfiv.
Zu den verfuigbaren Stafistikinformationen gehdren:

Statistik Beschreibung
Gesamtgewicht Gesamtgewicht der letzten 50 Datensdtze
Hochsfgewicht Das grosste Gewicht aller Wagungen

Mindesfeinwaage

Das kleinste Gewicht aller Wéagungen

Mittleres Gewicht

Das am hdufigsten erreichte Endgewicht

Durchschn. Gew.

Der mathematische Durchschnitt aller Wdgungen

Standardabweichung

Die Standardabweichung aller Wagewerte

Minimale Zykluszeit

Die kirzeste Wdgezykluszeit

Maximale Zykluszeit

Die ldngste Wdgezykluszeit

Durchschnittliche
Zykluszeit

Der mathematische Durchschnitt aller Zykluszeifen

Gesamizykluszeit

Statistische Gesamizykluszeit

Zyklenzahl innerhalb
Toleranz

Die Gesamtzahl der Wégungen, die innerhalb der Toleranz lagen

Zyklenzahl ausserhalb
der Toleranz — ange-
nommen

Die Anzahl der angenommenen Wdgungen ausserhalb der Toleranz

Zyklenzahl ausserhalb
der Toleranz — abgelehnt

Die Anzahl der abgelehnten Wdagungen ausserhalb der Toleranz

Zyklenzahl abgebrochen

Die Anzahl der abgebrochenen Zyklen

Ausserhalb der Toleranz
— Automatische Fortset-
zung

Die Gesamizahl der Wagungen, die automatisch forigesetzt wurden
Dies fritt auf, wenn

* Manuelles Annehmen ist Automatisch Fortsetzen
e Wdgung ausserhalb der Toleranz
« Ruttelmodus deaktiviert oder manuelle Uberfiillungsanpassung deaktiviert
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3.2.4.16

Pac-Statistik anzeigen/iibertragen/zuriicksetzen

PAC Statistics

PAC Statistics

Statistics Statistics

Disabled ‘V‘ ‘Emab\ed

Statistics Weight Unit

&

« R

Pac Statistics

Category Value
Minimum weight 5.05 kg
Maximum weight 518 kg -~
Average weight 5.09 kg o
Median weight 5.05 kg

e e e P )

Abb. 24: Pac-Statistik

1 Dricken Sie den Softkey TABELLE ANZEIGEN BE& . Die Pac-Statistik-Liste wird angezeigt.

2 Driicken Sie den Softkey UBERTRAGEN th , um die Pac-Statistik an eine beliebige Verbindung mit einer
mit einer Berichfzuweisung zu Ubertragen.

3 Driicken Sie den Softkey ZURUCKSETZEN O , um die Pac-Statistik zu Ischen.

Uberfiillungsanpassung

Bei bestimmten Anwendungen ist eine manuelle Justierung eines Uberfiillungszustands wiinschenswert,
wdhrend sich der endglilfig befullte Behdlter (Endgewicht) noch auf der Waage befindet.
Uberfillungsanpassung gilt fiir Fiillen, aber nicht fur Dosi, Entl und Neu fiillen.

Uberfilungsanpassung wird in den Anwendungseinstellungen im Bildschirm (&l Uberfulungsanpassung
Deaktiv oder auf Manuell eingestellf.

Overfill Adjustment

Overfill Adjustment

||V|ar1ua| ‘v‘

fel [ | [ 1

Abb. 25: Uberfillungsanpassung

« Wenn Uberfilungsanpassung auf Manuell eingestellt ist und das Endgewicht tiber der oberen Toleranz-
grenze liegt, wird der Bediener aufgefordert, das Material manuell einzustellen, und der Softkey OK wird
angezeigt. Nach der manuellen Anpassung muss der Bediener den Abschluss der Anpassung durch Dri-
cken des Softkeys OK bestdtigen. Anschliessend wird die Toleranz erneut gepruft.

« Wenn die Uberfilungsanpassung Deaktiv wird, fritt eine Ausserhalb-der-Toleranz-Bedingung ein, wenn das
Endgewicht Uber der oberen Toleranzgrenze liegt.

Automatische Nachlaufanpassung

Wenn das Endgewicht eines Ein- oder Auswdgezyklus wiederholt nicht den genauen Zielwert erreicht, kann die
Funktion Autom.Nachlaufanpas verwendet werden, um kontinuierlich einen neuen Nachlaufwerf zu berechnen,
um die Genauigkeit des Prozesses zu verbessern.

Die Anzahl der zu mittenden Zyklen und ein anzuwendender Fehlerprozentsatz kénnen im Setup-Modus pro-

grammiert werden. Nach der Neuberechnung kann der neue Nachlaufwert im akfiven Zieldatensatz beibehalten
werden. Alternativ kann der Wert mit einer programmierbaren Option im permanenten Zielwerttabellendatensatz
gespeichert werden.
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Wenn der Fehler tber mehrere Zyklen gemittelt wird und ein kleinerer Prozentsatz der Anpassung vorgenommen
wird, erhalten Sie Uber einen l&ingeren Zeitraum ein genaueres Resultat. Fur schnellere Resultate kdnnen weni-
ger Zyklen gemittelt und ein hoherer Fehlerprozenfsatz angewendet werden.

Setup

Aufom.Nachlaufanpas wird im Bildschirm Autom.Nachlaufanpas in den Anwendungseinstellungen aktiviert.

In der folgenden Tabelle werden die Elemente erldutert, die fur die Funktion Autom.Nachlaufanpas definiert wer-
den mussen.

Konfigurationselement Optionen Beschreibung

Aktiv
Deaktiv

Autom.Nachlaufanpas Aktiviert oder deaktiviert die Autom.Nachlaufanpas.

Es kann ein Wert zwischen ,1” und ,9” als Anzahl der
erfolgreichen Zyklen eingegeben werden, die fir eine Nach-
laufanpassung gemittelt werden sollen.

o Dieser Paramefer bestimmi, wie viele Zyklen gemittelf wer-
den sollen, um die Anpassung des Nachlaufwerts zu
bestimmen. Nach einer Anpassung muss diese Anzahl von
Zyklen erneut durchgefiihrt werden, bevor eine weitere
Anpassung durchgefihrt wird.

Durchschnitt Zyklen

Abgleichfaktor - » Als Anpassungsfaktor fir die Nachlaufanpassung kann ein

Wert zwischen ,1” und ,99" Prozent eingegeben werden.

» Dieser Parameter bestimmt, welcher Prozentsatz des
berechnefen Fehlers auf den Nachlaufwert angewendet wird.
Wenn z. B. nach der Mitfelung von 3 Zyklen der Fehler
0,1 kg betrdgt und der Anpassungsfakior auf 50 % pro-
grammiert wurde, wird der Nachlaufwert um 50 % des Feh-
lers oder 0,05 kg angepasst.

Aktualisierungstable Aktiv Speichern Sie die angepassten Nachlaufwerte in der Zielwertta-

belle.

Deaktiv Die angepassten Nachlaufwerte werden nur im aktiven Zielda-

tensatz gespeichert.

Hilfsausgang

Ein separates Hilfsausgang-Signal kann durch den Gewichtsschwellenwert (Bruttogewicht) entweder im Ein-
wdgezyklus oder im Auswdgezyklus (aber nichf in beiden) ausgeldst und nach Gewicht oder Zeitdauer been-
det werden. Dieses Signal kann als Steuerung fir externe Gerdte wie z. B. einen Mischer oder eine Heizung
oder andere Geriite verwendet werden, die den Prozess zusdizlich steuern.

Das Hilfsausgang-Signal wird im Bildschirm Hilfsausgang in den Anwendungseinstellungen so konfiguriert,

dass es innerhalb eines programmierten Gewichtsbereichs oder fiir eine bestimmte Zeitdauer nach Uberschrei-
ten eines programmierten Gewichtsschwellenwerts akfiviert wird.

Operation Operation Operation

|Timed | ~ ‘ | ‘Wewght Range ‘ v | | Disabled | ~ ‘
Trigger Active Cycle

[ [] il [v]

bel [0 I B 0el 10 [ 1

Trigger On Weight Trigger On Weight
[© ke [+] [ [T
On Duration Off Weight

lel [ | [ 01 1e

Abb. 26: Hilfsausgang

I
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3.2.4.18.1

Die Konfigurationselemente fur Hilfsausgang sind in der folgenden Tabelle definiert:

Konfigurations- | Optionen Beschreibung
element
Betrieb Deaktiviert Hilfsausgang ist deaktiviert.
Zeitgesteuert Hilfsausgang arbeitet zeitbasiert.
\Wdgebereich Hilfsausgang arbeitet basierend auf dem Gewicht innerhalb eines
bestimmten Gewichtsbereichs.
Aktiver Zyklus Bis ausgewdhlter e Flllen

Funktionsmodus | Optionen: Keine/ Fullen
» Abfillen/Entleeren

Optionen: Keine/ Abflllen/Entleeren
e Dosi

Optionen: Keine/ Dosi
» Dosieren/Nachfillen

Optionen: Keine/ Dosieren/Nachfllen

Ausldser Ein - » Dies ist der Gewichtswert, der den Start des Hilfsausgang ausldst.

Gewicht « Ein Wert zwischen ,0” und der Waagenhochstliast kann als Auslo-
sepunkt eingegeben werden, um den Hilfsausgang einzuschalten.

Gewichtseinheit |- g/kg/Ib/t/ton/oz

Aus Gewicht - Dieser Wert bestimmt das Gewicht, bei dem der Hilfsausgang ausge-

schaltet wird. Bei Verwendung in einem Abflll- oder NachfUllzyklus
muss dieser Wert grosser sein als das Ausldsegewicht. Bei Ver-
wendung in einem Entleerungs- oder Dosierzyklus muss dieser Wert
Kleiner sein als das Auslosegewicht.

Ein Dauer - e Dieser Wert bestimmt, wie lange der Hilfsausgang eingeschalfet
bleibt.
e Es kann ein Wert zwischen ,0” und ,999,9” Sekunden eingegeben
werden.
Bedienung

Hilfsausgang startet, wenn der Akfiver Zyklus wirklich aktiv ist.
 Fullen startet, wenn die Zufuhr wirklich aktiv ist.

* Neu flllen startet, wenn Neu flllen wirklich akfiv ist.
e Dosi startet, wenn die Zufuhr wirklich aktiv ist.
» Entl startet, wenn Enfl wirklich akfiv ist;

Wenn ein neuer Zyklus gestarfet wird, bevor der Hilfsausgang seinen Zyklus abgeschlossen hat, wird der Hilfs-
ausgang ausgeschaltet.

Diskrete E/A konfigurieren

Unfer bestimmfen Umst@inden ist es notwendig, Abflllaufgaben durchzufiihren, ohne die Tasten auf dem
Bedienfeld des Terminals zu driicken. Dies wird durch die Konfiguration diskreter Eingdinge erreicht, die den ent-
sprechenden Softkeys entsprechen, sodass das Abfiillen durch Remote-Gerdte gesteuert werden kann.
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Eingangszuweisungsauswahl

Eingang Wirkung Eingang Wirkung
Starten/Fortsetzen e Der Starteingang fur einen |OK-Taste Dupliziert die Funktion der OK-
Funkfionsmodus enfspricht Taste v an der Konsole.
dem Softkey ,Starten/For-
sefzen” » .
e Dieser Parameter kann auf
drei Arfen ausgeldst wer-
den:
— Parameter direkt ein-
sfellen.
— SPS-Befehl
— Direkt im Softkey
LAbfillen” den Softkey
Starten/Fortsetzen”
driicken.
Pausieren/Abbrechen | Entspricht dem Softkey ,Pau- | No-Taste Dupliziert die Funktion der No-
sieren” W1 oder dem Softkey Taste X an der Konsole.
,Abbrechen” m .
Alarm stummschalten |Schaltet den Alarmausgang | Nachfillen e Ein Nachfllleingang zum
aus. Starfen des Nachflillzyklus

e Entspricht dem Softkey
/Nachfillen” & .

e Dieser Parameter kann auf
drei Arten ausgelost wer-
den:

— Parameter direkt ein-
stellen.
- SPS-Befehl
— Direkt auf den Softkey
Nachfillen dricken.
Bereit zum Einwégen | Ein Eingangssignal, mit dem | Entleeren e Ein Enfleerungseingang

(Abfullen/Nachfillen)

angezeigt wird, dass der Ein-
wdgezyklus gestartet und
fortgesetzt werden kann

zum Starten des Entlee-
rungszyklus

» Entspricht dem Softkey
,Entleeren” & .

e Dieser Parameter kann auf
drei Arten ausgelost wer-
den:

— Parameter direkt ein-
stellen.
— SPS-Befehl

— Direkf den Softkey ,Ent-
leeren” driicken.
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Eingangszuweisungsauswahl

Wirkung

Wirkung

Bereit zum Auswdgen
(Entleeren, Dosieren)

Ein Eingangssignal, mit dem
angezeigt wird, dass der Aus-
wdgezyklus gestartet und
fortgesetzt werden kann

Manuell Annehmen

Der Eingang ,Manuell
Annehmen” legt fest, ob
die Toleranzabweichung
abgelehnt oder angenom-
men wird.

Entspricht dem Softkey
,Joleranzabnahme” *v .
Dieser Parameter kann auf

drei Arten ausgelost wer-
den:

— Parameter direkt ein-
stellen.

— SPS-Befehl

— Direkt auf den Softkey

,Toleranzabnahme”
drlcken.

Rufteln

\Wenn manuelles Rifteln aus-
gewdhlt wurde, wird dieses
Verfahren manuell durch Dru-
cken des Softkeys MANUEL-
LES RUTTELN Einwdgen
oder MANUELLES RUTTELN
Auswdgen ¢ oder durch
Programmierung eines diskre-
ten Eingangs als Rttelfunk-

tion durchgefuhrt.

1 Drlcken Sie auf dem Startbildschirm der erweiterten automatischen Abflllung den Softkey SETUP & .
2 Wdhlen Sie ® Diskrete Eingéinge auf dem Bildschirm ,Anwendungseinstellungen”.

3 Drlcken Sie in Diskrete Eingtinge den Softkey BEARBEITEN . , um die Setup-Seite zum Bearbeiten einer
bestehenden Eingangszuweisung zu 6ffnen, oder driicken Sie den Softkey HINZUFUGEN + , um eine neue
diskrete Eingangszuweisung hinzuzufligen.

Discrete Inputs
Position +/-

Location

Assignment

Location

Local 1

Local 2

3
5

Remote 1 1

Remote 2 4

Blank Display
Clear System Er
Clear Tare

Disable Keypad

S Discreate Input Edit

‘Local 1

Position

Assignment

v

Discreate Input Edit
Polarity

“V‘TTUE ‘ v ‘

‘Start/Resume ‘ v ‘ |

« |+
L

mlo

Abb. 27: Diskrete Eingéinge

4 Geben Sie die Eingangszuweisungsadresse ein.
Standort: Dieses Feld legt fest, ob der Eingang lokal oder remofe ist.
Position: Dieses Feld legt die Position der diskreten Eingangsoption fest, die einer Funktion zugewiesen ist.

5 Wdhlen Sie fir Polaritéit enfweder +True oder -True aus.

6 Informationen zur Auswanhl einer Eingangszuweisung finden Sie in der Tabelle Eingangszuweisungsaus-
wahl.

7 Dricken Sie den Softkey OK + , um die Eingabe zu bestdtigen.
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3.2.4.18.2 Ausgang

Ausgangszuweisungsauswahl

Ausgang Wirkung Ausgang Wirkung
Bereit e \Wenn dieser Statusausgang |Toleranz OK Zeigt an, dass das endglltige
L,Ein” ist, zeigt dies an, dass Abfillgewicht (Abfllen oder
das System bereit ist und ein Dosieren) innerhalb der Toleranz
neuer Zyklus beginnen kann. liegt.
* Nur jeweils einer der drei
Statusausgdnge (Bereit,
Laufend, Halten) ist einge-
schaltet.

Alarm Ein Alarm kann ausgeldst wer- | Uber Zone Zeigt an, dass das endgliltige
den durch: Abfillgewicht (Abflllen oder
« Starfgewicht ungiltig Dosieren) Uber der Toleranz
« Fehler beim Autotarieren liegt.

* Prozess ZeitUberschreitung

e Ursprlngliche Zufuhr Zeitu-
berschreitung

» Nachfillen Zeittberschrei-
tung

» Entleeren Zeitliberschreitung

e Parameter ungultig

e Parameter logischer Fehler

* Material nicht ausreichend

Hilfsausgang Wird als separates Ausgangs- | Unter Zone Zeigt an, dass das endglltige
steuersignal basierend auf Abfullgewicht (Abfiillen oder
Gewicht oder Zeit verwendet. Dosieren) unter der Toleranz

liegt.

Nach Wdgeverzdge- | ,Ein“ zeigt an, dass der Timer | Lauft * Wenn dieser Statusausgang

rung fur die Verzégerung nach dem LEIn” ist, zeigt dies an, dass
Wiigen herunferzdhlt. ein Funktionsmodus ausge-

fUhrt wird.

* Nur jeweils einer der drei
Statusausginge (Bereit,
Laufend, Halten) ist einge-
schaltet.

Startverzdgerung ,Ein” zeigt an, dass der Timer  |Halten e \Wenn der Einwdge- oder
fur die Startverzdgerung herun- Auswdgelbergang halbauto-
terzdhlt. matisch ist, hdlt das Ter-

minal am Ende des Ein-
wdge- oder Auswdgezyklus
oder bei jeder Materialzu-
fihrung an und muss vor
dem Fortfahren quittiert wer-
den

e Wenn dieser Statusausgang
,Ein” ist, zeigt dies an, dass
sich die Sequenz im Status
Halten oder Pausiert befin-
det.

* Nur jeweils einer der drei
Statusausgiinge (Bereit,
Laufend, Halten) ist einge-
schaltet.
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Ausgangszuweisungsauswahl

Ausgang

Wirkung

Ausgang

Wirkung

Abgeschl: Zyklen

Wenn dieser Ausgang ,Ein”
ist, zeigt dies an, dass
LLyklen nachverfolgen” akfi-
vierf ist und die Anzahl der
programmierfen Zyklen
abgeschlossen wurde (ver-
bleibende Zyklen < 1).

Wenn der Einwdge- oder
Auswégelibergang halbauto-
matisch ist, ist der Ausgang
eingeschaltet, wenn der
Zyklus den Status ,Halten”
hat, bis der Bediener OK
drdckt.

Wenn der Einwtge- oder
Auswdégelibergang auto-
matisch ist, ist der Ausgang
fur die unter ,Einwdgen
abgeschlossen” in der
Zeiteinstellung program-
mierfe Zeit eingeschaltet.

Schn Zuf (nur 2-stuf
Zuf)

Beim Abflllzyklus mit Zufihr-
I6sung 2 wird dieser Aus-
gang nicht in einem Abfll-
Einwdgezyklus mit einer
Geschwindigkeit verwendet.
Er schalfet sich bei der
hohen Geschwindigkeit eines
Abfill-Einwdgezyklus mit
zwei Geschwindigkeiten ein.

e FUr den Dosierzyklus wird
dieser Ausgang nicht in
einem Dosier-Auswdgezy-
klus mit einer Geschwindig-
keit verwendet. Er schaltet
sich bei der hohen
Geschwindigkeit eines
Dosier-Auswdgezyklus mit
zwei Geschwindigkeiten ein.

Dosieren

halbautomatisch ist, ist der
Ausgang ,Ein”, wenn der
Zyklus den Status ,Halten”
hat, bis der Bediener OK
druckt.

\Wenn der Auswdgelibergang
aufomatisch ist, ist der Aus-
gang fir die unter ,Auswa-
gen abgeschlossen” in der
Zeiteinstellung program-
mierfe Zeit eingeschaltet.

Abgeschlossen: e \Wenn der Einwdgeubergang |Zuflhrung e Bei einem Abflllzyklus mit
Abfillen halbautomatisch ist, ist der Zufuhrlésung 2 wird dieser
Ausgang ,Ein”, wenn der Ausgang wdhrend eines
Zyklus den Status ,Halten” Abfall-Einwdgezyklus mit
hat, bis der Bediener OK einer Geschwindigkeit oder
drdckt. bei der niedrigeren
e Wenn der Einwégelibergang Geschwindigkeit eines Abfll-
automatisch ist, ist der Aus- Einwdgezyklus mif zwei
gang fur die unter ,Einwd- Geschwindigkeiten einge-
gen abgeschlossen” in der schalte.
Zeiteinstellung program- e Beim Dosierzyklus wird die-
mierte Zeit eingeschaltet. ser Ausgang wdhrend eines
Dosier-Auswdgezyklus mit
einer Geschwindigkeit oder
bei der niedrigeren
Geschwindigkeit eines
Dosier-Auswdgezyklus mit
zwei Geschwindigkeiten ein-
geschaltet.

e Dieser Ausgang wird
wdhrend des Riftelns einge-
schaltet

Abgeschlossen: e \Wenn der Auswdgetbergang Entl Dieser Ausgang wird wdhrend

des Enfleerungs-Auswdgezyklus
eingeschaltet.
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Ausgangszuweisungsauswahl

Ausgang Wirkung Ausgang Wirkung
Abgeschlossen: Enf- |« Wenn der Auswégelbergang |Neu flllen Dieser Ausgang wird wahrend
leeren halbautomatisch ist, ist der des Nachflll-Einwdgezyklus ein-

Ausgang ,Ein”, wenn der geschaltet.

Zyklus den Status ,Halten”
hat, bis der Bediener OK
drickt.

e Wenn der Auswdgetbergang
automatisch ist, ist der Aus-
gang fdr die unfer ,Auswd-
gen abgeschlossen” in der
Zeiteinstellung program-
mierfe Zeit eingeschaltet.

Abgeschlossen: e Wenn der Einwdgeiibergang
Nachfullen halbautomatisch ist, ist der
Ausgang ,Ein”, wenn der
Zyklus den Status ,Halten”
hat, bis der Bediener OK
drdickt.

» \Wenn der Einwdgeubergang
aufomatisch ist, ist der Aus-
gang fdr die unter ,Einwg-
gen abgeschlossen” in der
Zeiteinstellung program-

mierte Zeit eingeschaltet.

1 Dricken Sie auf dem Startbildschirm der erweiterten automatischen Abftllung den Softkey SETUP & .
2 Wéhlen Sie & Diskrete Ausgiinge auf dem Bildschirm ,Anwendungseinstellungen”.

3 Drlcken Sie im Diskrete Ausginge den Softkey BEARBEITEN ./ , um die Setup-Seite zum Bearbeiten einer
bestehenden Ausgangszuweisung zu 6ffnen, oder driicken Sie den Softkey HINZUFUGEN + , um eine neue
diskrete Ausgangszuweisung hinzuzuftigen.

Discreate Outputs S Discrete Ouput Edit Discrete Ouput Edit

Location
‘Local 1 ‘ v ‘

Position

Location Position Assignment

Assignment

Local 1 1 Under Zone

Feed ‘ v |

Local 1 2 Tolerance OK

Local 1 3 Over Zone o

"\'II'|/\MHO

Abb. 28: Diskrete Ausgtinge

4 Geben Sie die Ausgangszuweisungsadresse ein.
Standort: Dieses Feld legf fest, ob der Ausgang lokal oder remote ist.
Position: Dieses Feld legt die Position der diskreten Ausgangsoption fest, die einer Funktion zugewiesen ist.

5 Informationen zur Auswahl einer Ausgangszuweisung finden Sie in der Tabelle Ausgangszuweisungsaus-
wahl.

6 Dricken Sie den Softkey OK v , um die Eingabe zu bestdtigen.
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3.2.5 Erweiterte Einstellungen

Application
Terminal
Communication
Maintenance

Abb. 29: Menu ,Erweiterte Einstellungen”

3.2.5.1 Kommunikation konfigurieren

Fir das erweiterte aufomatische Abflllen sind vier Ausgabevorlagen programmiert. \Wenn der Abfill-, Zyklen-
zahl, Dosier- oder Entleerungsvorgang abgeschlossen ist, wird ein ,Druck auf Abruf” ausgelst.
1 Wdhlen Sie € auf dem Bildschirm ,Anwendungseinstellungen”.

2 Um den Zweig ,Verbindungen” zu finden, folgen Sie dem Pfad: Einsfellungen>Kommunikation>Verbindun-
gen.

3 Driicken Sie auf der Seite ANSICHT VERBIND den Softkey HINZUFUGEN + , um eine neue Verbindungs-
zuweisung zu erstellen.

4 Dricken Sie die Navigationstasten AUF und AB, um eine Verbindungszuweisung in der Liste auszuwdhlen
oder hervorzuheben, die bearbeitet werden soll, und dricken Sie den Softkey BEARBEITEN .« , um die
Setup-Seite zur Bearbeitung zu 6ffnen.

5 Wdhlen Sie den Port und die Option Anforderungsausgab im Feld Zuweisung aus.
6 Die folgende Tabelle gibt Hinweise zur Auswahl des Ausldsers fur ,Druck auf Abruf” und der Vorlage.

Kategorie Ausloser fiir ,Druck auf Abruf” | Vorlage
Abfillen Ausldser 4 Vorlage 6
Fill Cycle 37 of 500
Material XP-50
Start: 16:37:13 14/Mar/2015
Finish: 16:37:35 14/Mar/2015
Target: 5.000 1b
Net Delivered: 4.998 1b
Kk h ok kA d Ak kA A Ak kA A Ak kA Ak Ak Ak
Anzahl der Zyklen Ausloser 7 Vorlage 10
Total of 55 cycles complete
Finish: 16:38:52 14/Mar/2015
Total material: 26.540 1b

khkkkhkdkhhhkhhhkhkhhkhhhhhhhhhhdh bk d bk b hbhhh
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Kategorie Ausloser fiir ,Druck auf Abruf“  Vorlage

Dosieren Ausldser 6 Vorlage 8
Dose Cycle 13 of 55
Material XP-10 Dose
Start: 16:52:35 14/Mar/2015
Finish: 16:52:49 14/Mar/2015
Target Weight: 1.000 1b
Net Delivered: 1.000 1b
e I
Entleeren Ausloser b Vorlage 7

Dump Cycle 42 of 500

Start: 16:37:46 14/Mar/2015
Finish: 16:38:05 14/Mar/2015
Start Weight: 5.008 1b
Finish Weight: 0.008 1b
Net Delivered: 5.000 1b

e sk ke e e e Sk sk ke ke e e e ke ok e ke e e e e e e ok ke e e e ke sk ok ke e e e ke ok ok

3.3 Bedienung

3.3.1

In diesem Kapitel wird der spezifische Arbeitsablauf in verschiedenen Funktionsmodi anhand von Beispielen
erldutert.

Funktionsmodus — Abfiillen

Abb. 30: Funktionsmodus - Fillen

Uberblick

In diesem Zyklus wird in der Regel ein leerer Behdlter auf eine Wdgeplafiform gestellt und anschliessend auf der
Plafiform befllt. Dies ist in der Regel eine einfache Sequenz, bei der ein Zufihrmechanismus mit einer oder
zwei Geschwindigkeiten zum Beflillen des Behdlters verwendet wird. Die Befiillung des Behdlters wird durch die
erweiterte aufomatische Abflllung des IND500x gesteuert, nicht jedoch das Aufflillen des Vorrats.

Beispielsequenz:

1. Legen Sie den Behdlter auf die \Waage.
2. Drlcken Sie den Softkey ,Abflllen starfen” » . (Es wird automatisch tariert. Behdltertara ist eine Option.)
3. Behdlter wird bis zum Zielwert gefillt.
4. Resultate werden ausgedruckt.
5. Behdlter wird von anderen enffernt.
Verfiighare Funktionen:
e Hoéherer Prgzi- < Behdlter-Tara  \Verriegelung o Zeiteinteilung e ZyKlus verfolgen
sion Bereit zum Ein- [Startverzdge-
wdgen (Abful- rung, Verzoge-
len) rung nach dem
Wdgen (fur Tole-
ranzprifung)]

Erweitertes automatisches Abfillen
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Automatisches ¢ Uberfillungsan- < Hilfsausgang e Automatische
oder manuelles passung Nachlaufan-
Rutteln passung

Konfiguration

In diesem Abschnitt wird ein spezifisches Setup fir den Abflllzyklus aufgefuhrt. Eine vollstdndige Liste und
ErlGuterungen zu allen Setup-Parametern fur die Erweitertes aufomatisches Abflllen des IND500x finden Sie in
Kapitel [Konfiguration » Seite 8].

Konfiguration Wert Konfiguration Wert
Funktionsmodus Fallen Aktives Zielmaterial Aktiver Zielwert, Tarawerf usw.
Ausgang Schnelle Zuftihrung, Zufiihrung | Sperren Einwdgen OK : Aktiv
Startverzégerung
Nach Wdgeverzdgerung
Toleranz OK
AuBerh. Toleranz
Eingng Starten/Forfsetzen Vorricken Modus: Automat.
Pausieren/Abbrechen Impulszeit (Ein): 2,0 s
Impulszeit (Aus): 2,0
Zyklustbergang Zyklus Tara vor dem Abflllen = | Zufuhralarm Deakfiv durch Einstellung von
Aktiv Zeitibe = 0

Léschen von Tara nach dem
Abfillen = Aktiv
Einwégen Ubergang = Aufo-

mat.
Schleifen-Funktionsmodus =
Deaktiv
Materialtabelle Materialdatensatz wird hinzu- | Toleranzabnahme Manuelle Annehmen: Aktiv
geflgt. Nullfoleranzpriifung: Deakfiv
Zyklen Zyklen Verfolgen = Deakfiv Pac-Statistik Deaktiv
Timing Startverzdgerung: 3 Uberfiilungsan- Manuell
Sperrzeit: 3 passung

Nach Wdgeverzdgerung: 3
EinwGg Abgeschl: 4

Container-Tara Deaktiv Autom.Nachlaufanpas | Deaktiv
Hilfsausgang Deaktiv - -
Bedienung

1

6

Driicken Sie den Softkey ,Starfen/Fortsetzen” » oder I6sen Sie einen diskreten Eingang aus, um den
Abfullvorgang auszufihren.

Terminal pruft Startverzégerung. Startverzégerung zahlt pro Sekunde runter, bis Startverzégerung = O.
= Der Ausgang Startverzégerung wird eingeschalfet, wenn Startverzégerung bis O herunterzéhit.
Terminal erkennt das Eingangssignal ,Bereit zum Einwdgen” der Verriegelung.

Terminal erfasst Tara und verwendet den absoluten Wert des Neftogewichts als Quellgewicht fur den Ziel-
wertvergleich.

Das Terminal Gberwacht konfinuierlich das Gewicht und steuert die Zufuhrausgdnge, die Ausgdnge flr die
Toleranzprifung und die Statusanzeige.

*Wenn Quellgewichf < (Zielwert — Zufuhr — Nachlauf), dann Schnellzufuhrausgang = Ein, Zufuhrausgang =
Aus, Status = Schnellzufuhr

*Wenn (Zielwert — Zufuhr — Nachlauf) < Quellgewicht < (Zielwert — Nachlauf), dann Schnellzufuhrausgang
= Aus, Zufuhrausgang = Ein, Status = Zufuhr

*Wenn Quellgewicht > (Zielwert — Nachlauf), dann Schnellzufuhrausgang = Aus, Zufuhrausgang = Aus.
Verzdgerung nach dem Wdgen (Ausgang = Ein) beginnt, herunferzuzdhlen, wodurch ein Druckausgleich in
einem versiegelten Behdlter oder bei instabilen Wdgebehdltern zusdtzliche Einschwingzeit ermdéglicht wird.
*Wenn Verzégerung nach dem Wdagen auf O herunterzahlt, wird der Ausgang fur die Verzdgerung nach dem
Wdigen ausgeschaltet.

Terminal fuhrt Toleranzprifung durch.
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= Wenn (Zielwert - (-Toleranz)) < Quellgewicht < (Zielwert + (+Toleranz)), wird die Meldung Toleranz OK
angezeigt.

7 Nach der Zeituberschreitung bei ,Einwégen abgeschlossen” I6scht das Terminal die Tara und zeigt eine
spezielle Anzeige an, dass eine weitere Abflillung durchgeflhrt werden kann.

8 Der Behdlter kann von anderen entfernt werden.
Ausnahme in Schritt 6:

1 Wenn Quellgewicht < Zielwert — (-Toleranz), starfet das Terminal das automatische Ritteln automatisch.
= Der Zufuhrausgang wird entsprechend der Rifteleinstellung kontinuierlich ein- und ausgeschalfet,
wdhrend der Schnellzufuhrausgang ,Aus” ist.
2 \Wenn Quellgewicht > Zielwert + (+Toleranz), zeigt das Terminal den Status ,Manuelle Justierung” an.
3 Fuhren Sie die Uberfiilungsanpassung manuell durch und driicken Sie den Softkey OK + , um das Resul-

taf zu bestdfigen. Oder driicken Sie direkt den Softkey ,Toleranzabnahme” +v , um das Resultat abzuleh-
nen oder anzunehmen.

Funktionsmodus — Abfiillen/Entleeren

Abb. 31: Funkfionsmodus - Abflillen/Entleeren

Uberblick

In diesem Zyklus wird ein fester Behdlter oder Trichter zur Aufnahme von Material verwendet und der Zufuhrtank
ist die Waage. Der Behdlter oder Trichter wird bis zum Zielwert befllt und dann vollstdndig geleert. Diese
Sequenz verwendet einen Zufiihrmechanismus mit einer oder zwei Geschwindigkeiten zum Befllen und einen
Mechanismus mit einer Geschwindigkeit zum Entleeren. Sowohl das Befullen als auch das Entleeren des Behdl-
ters werden durch die erweiterte aufomatische Abfillung des IND500x gesteuert.

Beispielsequenz:

1. Drlcken Sie den Softkey ,Abftillen starten” » .

Der Behdlter wird auf Nettonullpunkt fariert (je nach Zyklus- und Behdltertaraeinstellung).
Gefdss wird bis zum Zielwert gefullt.

Resultate werden ausgedruckt.

Drlcken Sie den Softkey ,Entleeren Starten” »  (dieser Schritt ist fir den autfomatischen Auswdgeiberg-
ang nicht erforderlich).

6. Gefdss wird vollstdndig geleert.
7. Resultate werden ausgedruck.
Verfiighbare Funktionen:

o LN

e \lerriegelung Bereit » \erriegelung Bereit e Zeiteinteilung (Start- e Zyklus verfolgen
zum Einwdgen (Abful- zum Auswdgen (Ent- verzogerung, Verzoge-
len) leeren) rung nach dem

Wdgen, Verégerung
nach dem Entleeren)
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43



44

e Tara Automatische e Nulltoleranzprufung
Sequenz

« Uberfilllungsan- * Hilfsausgang
passung

Konfiguration

¢ Heel-Gewicht

* Automatisches oder
manuelles Rutteln

Toleranzprifung e Aufomatische Nach-

laufanpassung

In diesem Abschnitt wird ein spezifisches Setup fiir den Abflllen/Entleeren-Zyklus aufgefiihrt. Eine vollsténdige
Liste und Erlduterungen zu allen Sefup-Parametern flr die Erweitertes automatisches Abfiillen des IND500X fin-
den Sie in Kapitel [Konfiguration » Seite 8].

Konfiguration

Wert

Konfiguration

Wert

Funktionsmodus

Abflllen/Entleeren

Aktives Zielmate-
rial

Aktiver Zielwert, Tarawert usw.

Ausgang Schnelle Zufiihrung, Zufiihrung Sperren Einwdigen OK: Akfiv
Startverzégerung
Nach Wdgeverzdgerung
Toleranz OK
AuBerh. Toleranz
Eingng Starfen/Fortsetzen Vorricken Modus: Aufomat.
Pausieren/Abbrechen Impulszeit (Ein): 2,0 s
Impulszeit (Aus): 2,0
Zyklustbergang | Zyklus Tara vor dem Abfillen = Zufuhralarm Deaktiv durch Einstellung von

Aktiv

Léschen von Tara nach dem Abfl-
len = Aktiv

Einwdgen Ubergang = Automat.
Auswégen Ubergang = Automat.
Schleifen-Funktionsmodus = Aktiv

Zeitlibe = 0

Materialtabelle | Materialdatensatz wird hinzugefiigt. | Toleranzab- Manuelle Annehmen: Akfiv
nahme
Zyklen Zyklen Verfolgen = Deaktiv Pac-Stafistik Deaktiv
Timing Startverzdgerung: 3 Uberfilungsan-  Manuell
Sperrzeit: 3 passung
Nach Wageverzogerung: 3
Einwdg Abgeschl: 4
Auswdgen Abgeschl: 4
Container-Tara | Deakfiv Autom.Nachlau- | Deaktiv
fanpas
Hilfsausgang Deaktiv - -

Bedienung

1 Dricken Sie den Softkey ,Starten/Fortsetzen” » oder I10sen Sie einen diskreten Eingang aus, um den
Abfullvorgang auszufiihren.

2 Terminal praft Startverzogerung. Startverzégerung zahlt pro Sekunde runtfer, bis Startverzégerung = 0.
= Startverzogerungsausgang wird eingeschaltet, wenn Startverzégerung bis O runferzahlt.
3 Terminal erkennt das Eingangssignal ,Bereit zum Einwdgen” der Verriegelung.
4 Terminal erfasst Tara und verwendet den absoluten Wert des Netfogewichts als Quellgewicht fir den Ziel-

wertvergleich.

5 Das Terminal Uberwacht kontinuierlich das Gewicht und sfeuert die Zufuhrausgdnge, die Ausgange flr die
Toleranzprifung und die Statusanzeige.
*Wenn Quellgewicht < (Zielwert — Zufuhr — Nachlauf), dann Schnellzufuhrausgang = Ein, Zufuhrausgang =
Aus, Status = Schnellzufuhr
*Wenn (Zielwert — Zufuhr — Nachlauf) < Quellgewicht < (Zielwert — Nachlauf), dann Schnellzufuhrausgang
= Aus, Zufuhrausgang = Ein, Status = Zufuhr
*Wenn Quellgewicht > (Zielwert — Nachlauf), dann Schnellzufuhrausgang = Aus, Zufuhrausgang = Aus.
Verzdgerung nach dem Wégen (Ausgang = Ein) beginnt, herunterzuzdhlen, wodurch ein Druckausgleich in
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einem versiegelten Behdlfer oder bei instabilen Wdgebehdltern zusétzliche Einschwingzeit erméglicht wird.
*Wenn Verzégerung nach dem Wagen auf O herunterzahlt, wird der Ausgang flr die Verzégerung nach dem
\Wdgen ausgeschaltet.

6 Terminal fihrt Toleranzprifung durch.

= \Wenn (Zielwert - (-Toleranz)) < Quellgewicht < (Zielwert + (+Toleranz)), wird die Meldung Toleranz OK
angezeigt.

7 Terminal I10scht Tara und startet die Entleerung.
8 Wenn Bruttogewicht < Heel-Gewicht, startet die Verzégerung nach dem Entleeren.

9 Wenn die Verzogerung nach dem Entleeren auf O herunterzdhli, beginnt der Countdown flr ,Auswdgen
abgeschlossen”.

10 Nach der Zeitiberschreitung ,Auswdgen abgeschlossen” 16scht das Terminal die Tara und zeigt eine spezi-
elle Anzeige an, dass ein weiterer Abflill-/Entleerungszyklus starten kann.

11 Der Behdlter kann von anderen entfernt werden.
Ausnahme in Schritt 6:

1 Wenn Quellgewicht < Zielwerf — (-Toleranz), startet das Terminal das aufomatische Ritteln automatisch.

= Der Zufuhrausgang wird entsprechend der Rifteleinstellung kontinuierlich ein- und ausgeschalfet,
wdhrend der Schnellzufuhrausgang ,Aus” ist.

2 Wenn Quellgewicht > Zielwert + (+Toleranz), zeigt das Terminal den Stafus ,Manuelle Justierung” an.

3 Fuhren Sie die Uberfiilungsanpassung manuell durch und driicken Sie den Softkey OK + , um das Resul-
taf zu bestdfigen. Oder driicken Sie direkt den Softkey ,Toleranzabnahme” #v, um das Resultat abzuleh-
nen oder anzunehmen.

Funktionsmodus — Dosieren

ZAN

5

Abb. 32: Funktionsmodus - Dosi

Uberblick

In diesem Zyklus ist der feste Zufihrtank die Waage. Gefdss befilllt mehrere Behdlter, die von anderen platziert
wurden. Behdlter-Tara kann nicht verwendet werden, da sich die zu beftillenden Behdlter nicht auf der Waage
befinden. Diese Sequenz verwendet eine Dosierung mit einer oder zwei Geschwindigkeiten. Das Auswdgen aus
dem Behdlter (Dosierung) wird durch die Erweitertes automatisches Abfiillen des IND500x gesteuert, aber das
Nachfillen des tberwachten Materials wird nicht durch die Erweitertes automatisches Abfillen des IND500x
gesteuert.

Beispielsequenz:

Stellen Sie den Behdlter unter den festen Zuflihrtank.
Driicken Sie den Softkey ,Start” » .

Behdlter wird auf Nettonullpunkt fariert.

Behdlter wird bis zum Zielwert gefllt.

Resultate werden ausgedruck.

Entfernen Sie den Behdilter.

ook W~
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Verfiigbare Funktionen:

Verriegelung Bereit e Zeiteinteilung (Start- e ZyKlus verfolgen e Tara Automatische
zum Auswdgen verzogerung, Verzdge- Sequenz
(Dosieren) rung nach dem

Wadgen)
Automatisches oder » Hilfsausgang e Aufomafische Nach- ¢ Heel-Gewicht
manuelles Rutteln laufanpassung

Konfiguration

In diesem Abschnitt wird ein spezifisches Setup flr den Dosi-Zyklus aufgefuhrt. Eine vollstdndige Liste und
Erlduterungen zu allen Setup-Parametern flr die Erweitertes automatisches Abfullen des IND500x finden Sie in
Kapitel [Konfiguration » Seite 8].

Konfiguration | Wert Konfiguration |Wert
Funktionsmodus |Dosi Aktives Zielmate- | Aktiver Zielwert, Tarawert usw.
rial
Ausgang Schnelle Zufiihrung, Zufiihrung Sperren Auswdgen OK: Aktiv
Startverzégerung
Nach Wdgeverzdgerung
Toleranz OK
AuBerh. Toleranz
Eingng Starfen/Fortsetzen Vorrticken Modus: Manuell
Pausieren/Abbrechen Impulszeit (Ein): 2,0 s
Impulszeit (Aus): 2,0
Zyklusubergang | Tara nach Dosierung loschen = Zufuhralarm Deaktiv durch Einstellung von
Aktiv Zeitibe = 0

Auswdagen Ubergang = Automat.
Schleifen-Funkfionsmodus = Deak-

tiv
Materialtabelle Materialdatensatz wird hinzugeflgt. | Toleranzab- Manuelle Annehmen: Aktiv
nahme Gewicht Rickstand: 20 kg
Zyklen Zyklen Verfolgen = Deaktiv Pac-Statistik Deaktiv
Timing Startverzdgerung: 3 Uberfiilungsan- | Deaktiv (Uberfillungsanpassung gilt
Sperrzeit: 3 passung nicht fir Dosi)

Nach Wdgeverzdgerung: 3
Auswdgen Abgeschl: 4

Container-Tara | Deaktiv (Zuflhrtank wird auf Netto- | Autom.Nachlau- | Deakfiv

nullpunkt tariert) fanpas

Hilfsausgang Deaktiv - -

Bedienung

1

Driicken Sie den Softkey ,Starfen/Fortsefzen” » oder I6sen Sie einen diskreten Eingang aus, um Dosi
auszufihren.

Terminal pruft Bruttogewicht = (Heel-Gewicht + Zielwert). Terminal prift Startverz6gerung. Startverzégerung
z@hlt pro Sekunde runter, bis Stariverzégerung = O.

= Startverzogerungsausgang wird eingeschaltet, wenn Startverzégerung bis O runferzdhlt.
Terminal erkennt das Eingangssignal ,Bereit zum Auswdgen” der Verriegelung.

Terminal erfasst Tara und verwendet den absoluten Wert des Netfogewichts als Quellgewicht flr den Ziel-
wertvergleich.

Das Terminal Uberwacht kontinuierlich das Gewicht und sfeuert die Zufuhrausgdnge, die Ausgange flr die
Toleranzprifung und die Statusanzeige.

*Wenn Quellgewicht < (Zielwert — Zufuhr — Nachlauf), dann Schnellzufuhrausgang = Ein, Zufuhrausgang =
Aus, Status = Schnellzufuhr

*Wenn (Zielwert — Zufuhr — Nachlauf) < Quellgewicht < (Zielwert — Nachlauf), dann Schnellzufuhrausgang
= Aus, Zufuhrausgang = Ein, Status = Zufuhr

*Wenn Quellgewicht > (Zielwert — Nachlauf), dann Schnellzufuhrausgang = Aus, Zufuhrausgang = Aus.
Verzdgerung nach dem Wagen (Ausgang = Ein) beginnt, herunterzuzéhlen, wodurch ein Druckausgleich in
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einem versiegelten Behdlter oder bei instabilen Wagebehdltern zusdtzliche Einschwingzeit ermdglicht wird.
*Wenn Verzdgerung nach dem Wdgen auf O herunterzdhlt, wird der Ausgang fir die Verzdgerung nach dem
\Wdgen ausgeschaltet.

6 Terminal fihrt Toleranzprifung durch.

= \Wenn (Zielwert - (-Toleranz)) < Quellgewicht < (Zielwert + (+Toleranz)), wird die Meldung Toleranz OK
angezeigt.

7 Nach der Zeitiberschreitung bei ,Auswdgen abgeschlossen” I16scht das Terminal die Tara und zeigt eine
spezielle Anzeige an, dass eine weitere Dosierung durchgefiihrt werden kann.

8 Der Behdlter kann von anderen entfernt werden.
Ausnahme in Schritt 6:

1 Wenn Quellgewicht < Zielwert — (-Toleranz), zeigt das Terminal den Stafus ,Manuelles Ritteln” an.

2 Dricken Sie den Softkey ,Rufteln” ¢ , um den manuellen Ruttelvorgang auszufthren. Terminal startet das
manuelle Ritteln einmal.

3 Wenn das Quellgewicht innerhalb der Toleranz liegt, driicken Sie den Softkey OK + , um das Resultat zu
bestdfigen. Oder driicken Sie direkt den Softkey ,Toleranzabnahme” #v, um das Resultat abzulehnen oder
anzunehmen.

4 Wenn Quellgewicht > Zielwert + (+Toleranz), driicken Sie den Softkey OK + , um das Resultat anzuneh-
men, oder den Softkey ,Abbrechen” X , um das Resultat abzulehnen.

3.3.4 Funktionsmodus — Dosieren/Nachfiillen

oy

5 LT i

Abb. 33: Funkfionsmodus - Dosieren/Nachflllen

Uberblick

In diesem Zyklus ist ein nachflllbarer fester Zuftihrtank oder ein austauschbarer Zuflihrfank die Waage. Geftiss
befullt mehrere Behdlter, die von anderen plaiziert wurden. Diese Sequenz verwendet eine Dosierung mit einer
oder zwei Geschwindigkeiten und eine Nachfiillung mit einer Geschwindigkeit. Das Auswdgen aus dem Behdil-
ter (Dosieren) wird durch die Erweitertes automatisches Abfullen des IND500x gesteuert. Das Nachfillen von
Material wird ebenfalls manuell von der Erweitertes automatisches Abfullen des IND500x gesteuert oder ange-
wiesen.

Beispielsequenz:

Stellen Sie den Behdlter unfer den Wdgebehdlter/Zufuhrtank.
Drlcken Sie den Softkey ,Dosieren starten” » .
Zufuhrtank wird auf Nettonullpunkt tariert.

Behdlter ist bis zur Zieldosierung befCllt.

Resultate werden ausgedruckt.

Entfernen Sie den Behdlter.

Tara wird geldscht.

N o~ =
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8. Das Gefdss wird bis zum oberen Grenzwert der Nachfllleinstellung nachgeftllt oder der Bediener wird auf-
gefordert, den Zufuhrtank zu ersetzen.

9. Zufuhrtank wird auf Neftonullpunkt tariert.
10. Behdlter ist bis zur Zieldosierung beftllt.

Verfiigbare Funktionen:

e \Verriegelung o
Bereit zum Ein-
wdgen (Nachful-
len)

* Automatisches o
oder manuelles

Verriegelung .
Bereit zum Aus-
wdgen (Dosie-

ren)

Toleranzprifung

Tara Automati-
sche Sequenz

Zeiteinteilung .
(Startverzoge-

rung, Verzoge-

rung nach dem

o Heel-Gewicht

Ritteln

e Zyklus verfolgen

Konfiguration

Wdgen)

Hilfsausgang e Automatische « Uberfiillungsan-
Nachlaufan- passung
passung

In diesem Abschnitt wird ein spezifisches Setup fir den Dosieren/Nachfullen-Zyklus aufgefiihrt. Eine vollstdndige
Liste und Erlduterungen zu allen Setup-Parametern flr die Erweitertes automatisches Abfullen des IND500X fin-
den Sie in Kapitel [Konfiguration » Seite 8].

Konfiguration

Wert

Konfiguration

Wert

Funktionsmodus

Dosieren/Nachfiillen

Aktives Zielmate-
rial

Aktiver Zielwert, Tarawert usw.

Ausgang Schnelle Zuftihrung, Zuflihrung Sperren Auswdgen OK: Akfiv
Startverzdgerung
Nach Wégeverzogerung
Toleranz OK
AuBerh. Toleranz
Eingng Starfen/Fortsetzen Vorriicken Modus: Manuell
Pausieren/Abbrechen Impulszeit (Ein): 2,0 s
Impulszeit (Aus): 2,0
Zyklustibergang | Tara nach Dosierung 13schen = Zufuhralarm Deaktiv durch Einstellung von
Aktiv Zeitibe = 0
Versorgungsmater. Conservation =
Deaktiv
Auswdagen Ubergang = Automat.
Schleifen-Funktionsmodus = Deak-
tiv
Neu fullen Nachflllmodus = Automat. Toleranzab- Manuelle Annehmen: Aktiv
nahme Gewicht Rickstand: 20 kg

Materialtabelle

Materialdatensatz wird hinzugefugt.

Pac-Stafistik

Deaktiv

Timing

Startverzdgerung: 3
Sperrzeit: 4

Nach Wdgeverzdgerung: 3
Auswdgen Abgeschl: 4

Uberfiilungsan-
passung

Deaktiv (Uberfilungsanpassung gilt
nicht flr Dosi)

Container-Tara

Deaktiv (Zuflihrtank wird auf Netto-
nullpunkt tariert)

Autom.Nachlau-
fanpas

Deaktiv

Hilfsausgang

Deaktiv

Bedienung

1 Drlcken Sie den Softkey ,Starten/Forisetzen” » oder I6sen Sie einen diskrefen Eingang aus, um das
Dosieren auszuftihren.

2 Terminal erkennt Bruttogewicht > (Heel-Gewicht + Zielwert). Terminal prift Startverzogerung. Startverzoge-
rung zahlt pro Sekunde runter, bis Startverzdgerung = O.

= Stariverzégerungsausgang wird eingeschaltet, wenn Stariverzégerung bis O runferzdhit.

Erweitertes automatisches Abfillen

Terminal erkennt das Eingangssignal ,Bereit zum Auswdgen” der Verriegelung.




4

5

8

Terminal erfasst Tara und verwendet den absoluten Wert des Neftogewichis als Quellgewicht fur den Ziel-
wertvergleich.

Das Terminal Uberwacht kontinuierlich das Gewicht und sfeuert die Zufuhrausgdnge, die Ausgange flr die
Toleranzprifung und die Statusanzeige.

*Wenn Quellgewicht < (Zielwert — Zufuhr — Nachlauf), dann Schnellzufuhrausgang = Ein, Zufuhrausgang =
Aus, Status = Schnellzufuhr

*Wenn (Zielwert — Zufuhr — Nachlauf) < Quellgewicht < (Zielwert — Nachlauf), dann Schnellzufuhrausgang
= Aus, Zufuhrausgang = Ein, Status = Zufuhr

*Wenn Quellgewicht > (Zielwert — Nachlauf), dann Schnellzufuhrausgang = Aus, Zufuhrausgang = Aus.
Verz6gerung nach dem Wdgen (Ausgang = Ein) beginnt, herunterzuzéhlen, wodurch ein Druckausgleich in
einem versiegelten Behdlter oder bei instabilen Wdgebehdltern zusdtzliche Einschwingzeit ermdglicht wird.
*Wenn Verzdgerung nach dem Wdgen auf O herunterzdhlt, wird der Ausgang fir die Verzdgerung nach dem
\Wdgen ausgeschaltet.

Terminal fuhrt Toleranzprifung durch.

= Wenn (Zielwert - (-Toleranz)) < Quellgewicht < (Zielwert + (+Toleranz)), wird die Meldung Toleranz OK
angezeigt.

Nach der Zeituberschreitung bei ,Auswdgen abgeschlossen” 16scht das Terminal die Tara und zeigt eine
spezielle Anzeige an, dass eine weitere Dosierung durchgefihrt werden kann.

Der Behdlter kann von anderen entfernt werden.

Ausnahme in Schritt 2

1

Terminal erkennt Bruftogewicht < Heel-Gewicht + Zielwert.
= Terminal prdft, ob Materialeinsparung deaktiviert ist.
= Terminal zeigt die Seite fur ,Nachfillen” an.

Drlcken Sie den Softkey ,Abfiillen” 21 , um das Nachfiillen zu starfen. Terminal I16scht Tara und startet das
Nachflllen, bis Bruttogewicht = Oberer Nachfillschwellenwert.

Sobald Brutfogewicht = Oberer Nachflllschwellenwert, prift das Terminal die Verzégerung nach dem
Wagen.

Ausnahme in Schritt 6:

Wenn Quellgewicht < Zielwert — (-Toleranz), zeigt das Terminal den Status ,Manuelles Ritfeln” an.

Dricken Sie den Softkey ,Rutteln” § , um den manuellen Ritfelvorgang auszufiinren. Terminal starfet das
manuelle Ritteln einmal.

Wenn das Quellgewicht innerhalb der Toleranz liegt, driicken Sie den Softkey OK + , um das Resultat zu
bestdfigen. Oder driicken Sie direkt den Softkey ,Toleranzabnahme” #v, um das Resulfat abzulehnen oder
anzunehmen.

Wenn Quellgewicht > Zielwert + (+Toleranz), driicken Sie den Softkey OK + , um das Resulfat anzuneh-
men, oder den Softkey ,Abbrechen” X , um das Resultat abzulehnen.

Erweitertes automatisches Abfillen
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4 Einfaches automatisches Abfiillen

Das einfache aufomatische Abfllen wird verwendet, um die Steuerung auszufihren und das Abfillen zu star-
ten, bis der Zielwert erreicht ist. Anschliessend stoppt sie die Beftllung.

Ein Zufuhrsystem mit einer oder zwei Geschwindigkeifen wird verwendet, um Gewicht zur Waage hinzuzufiigen
oder von der Waage zu entfernen. Das Terminal (iberwacht die Gewichtsdnderung und vergleicht sie mit einem
zuvor eingegebenen Zielwert und anderen Kontrollparametern.

Im Vergleich zur manuellen Abfiillung bietet die einfache automatische Abfiillung eine automatische Abflllpro-
zesssteuerung durch E/A.

Das einfache automatische Abfullen ist nur verfigbar, wenn das optionale Fill PAC installiert ist.

4.1 Softkeys
Softkeys auf dem Startbildschirm

Symbol Name Symbol Name
Zurlck zur Startseite Zielwerttabelle

Anwendungseinstellungen > Ndchste Seite

Starfen Anmeldung

Symbole von Anwendungseinstellungen

In dieser Tabelle sind alle Symbole fir die Anwendungseinstellungen aufgefihrt.

VoD

Symbol Name Symbol Name
Zielbetrieb @ Erweiterte Einstellungen
Zielwerttabelle Diskrete Eingdinge
>

Diskrete Ausgdnge - -

® & @

Hin-  Weitere Informationen zur Funkfion der Softkeys fir die Ausfiihrung der Anwendung finden Sie im
weis  IND500x-Benutzerhandbuch.

4.2 Konfiguration

Dieses Kapitel liefert Informationen zur Konfiguration des Betriebssystems des IND50Ox Terminals mit der Funk-
tion fur einfaches automatisches Abftillen. Funktionen kénnen durch Eingabe von Parameterwerten in spezifi-
schen Sefup-Bildschirmen akfiviert, deaktiviert oder definiert werden.

Einfaches automatisches Abflllen



Active Values-Basic Auto Filling Application Settings -

Source :
i I -@- Target Operation I
‘Net Weight v ‘
Target Table
Tolerance Type
‘Target Deviation v ‘ :) Discrete Inputs

-
falR(»@>»: DTel | T [ 1
-@- Target Operation

Target Table

@ Discrete Inputs

G Discrete Outputs

@ Advanced Settings

Abb. 34: Anwendungseinstellungen

4.2.1 Abfiillen mit aktivem Ziel starten

| Active Values-Basic Auto Filling

Source I

‘Net Weight v ‘

Tolerance Type

‘Target Deviation v ‘

[alB > |& >

Abb. 35: Aktive Werte — Einfaches automatisches Abfiillen
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= Der Bildschirm ,Aktive Werte — Einfaches automatisches Abflllen” wird angezeigt. Siehe [Anwendungszu-
griff » Seite 5].

1 Wdhlen Sie mit den Navigationstasten AUF und AB (¢/~\Sg/”) das entsprechende Feld aus und stellen Sie
die Akfiven Werte ein.

Zur Definition der einzelnen Parameter siehe [Konfigurieren der Zielwerttabelle » Seite 52].

Active Values-Basic Auto Filling Active Values-Basic Auto Filling
Source I Source I
|Net Weight v ‘ Gross Weight ‘ v |
Tolerance Type Tolerance Type

|Targe[ Deviation v ‘ Percent of Target ‘ v |
IR » & »= DR P»@&»e

Target Percent of

Deviation Target

Active Values-Basic Auto Filling

Target Target

10 kg v‘ I 10 kg v| I
Tolerance Tolerance
L kg +[1 kg - % +[1 %
ol » & »e D R[> &>

Active Values-Basic Auto Filling

Feed I
0.00 kg

{r:r‘@|b @|>1fz

Active Values-Basic Auto Filling

Description

PX7r Green Pail |

DIRI» &>
Abb. 36: Aktive Werte

2 Dricken Sie den Softkey START » .
= Das Abflllen wird mit aktivem Ziel gestartet.

4.2.2 Konfigurieren der Zielwerttabelle

 Active Values-Basic Auto Filling

Source I

‘Net Weight v ‘

Tolerance Type

‘Targ et Deviation v ‘

[alB|» & >»-]

Abb. 37: Startbildschirm

Laden eines Zieldatensatzes aus der Zielwerttabl
Listenauswahl

1 Dricken Sie den Softkey ZIELWERTTABELLE R auf dem Startbildschirm.
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= Der Bildschirm Zielwerttabl wird angezeigft.

Target Table

ID

Description

001 PX7r Green Pail
006  MRRG Blue Pail ~
007 WOPW Red Pail
008  RKAL Green Pail

lq- Y‘ '\/'»ual

Abb. 38: Zielwerttabl

2
3

Dricken Sie den Softkey FILTER AUS Y .

Verwenden Sie auf der Seite ,Filfereinstellungen” die Auswahlfelder und Dateneingabefelder, um spezifische
Suchinformationen einzugeben, um die Suche einzugrenzen, oder geben Sie keine Suchgrenzen ein, um
alle Datensdtze der Maferialtabelle anzuzeigen.

Drlcken Sie den Softkey OK v/ .

= Die gefilterten Zieldafensdfze werden angezeigt. Die Datensdtze sind nach Datum und Uhrzeit geordnet,
wobei der neueste Datensatz zuletzt angezeigt wird.

Verwenden Sie die Navigationstasten AUF und AB, um durch die Liste zu blattern, bis der gewiinschte

Datensatz hervorgehoben ist.

In diesem Bildschirm kann der Benuizer auch den Softkey FILTER EIN ¥ driicken, um die Suchinformatio-

nen zu erneuern, oder den Softkey FILTER LOSCHEN X driicken, um die Suchinformationen zu léschen.

Driicken Sie den Softkey OK + , um den ausgewdhlten Datensatz aus der Liste zu laden.

Driicken Sie den Softkey BEENDEN &= , um zum Wdgebildschirm zurtickzukehren, ohne den Datensatz zu

laden.

= Ein Zieldatensatz wird ausgewdhlt.

Schnellsuche

Wenn die ID des zu ladenden Zielwerttabellendatensatzes bekannt ist, muss der Schnellaufrufmodus verwendet
werden.

1

Geben Sie im Bildschirm Zielwerttabl die ID Uber die numerische Tastatur ein und driicken Sie anschlies-
send die EINGABE-Taste, um den Datensatz zu laden.

= Wenn der Datensatz verflgbar ist, werden die Daten geladen.

= Wenn der Dafensatz nicht gefunden wird, wird die Meldung ,ID nicht gefunden” angezeigt.
Driicken Sie den Softkey OK v .

= Ein Materialdatensatz wird durchsucht.

Erstellen oder Hinzufiigen eines Zielweritabellendatensatzes

1

Zugriffsebene: Administrator/\Vorgesetzter

Drcken Sie den Softkey BEARBEITEN .« , um den Setup-Bildschirm zum Bearbeiten eines Dafensaizes zu
offnen, oder driicken Sie den Softkey HINZUFUGEN + , um den Setup-Bildschirm zum Erstellen eines
neuen Tabellendatensatzes zu 6ffnen.

Parametereinstellung fiir Zieldatensatz

Parameter Optionen Definition oder Effekt

ID

- e |D ist die Seriennummerkennung des Datensatzes.

e Sie ist eindeutig, um einen bestehenden Dafensaiz durch eine
bestimmte ID-Nummer zu ersefzen. Sie muss zuerst geldscht wer-
den, und dann kann ein neuer Datensatz mit dieser Nummer erstellt
werden, die in das Feld ID eingegeben wird.

e IND500x kann maximal 199 ID-Datensdtze speichern.

Ursprung Netftogewicht Nettogewicht wird als Datenquelle fir den Gewichtsvergleich ausge-

wahlt.

Bruffogew. Bruttogew. wird als Dafenquelle fur den Gewichisvergleich ausgewahli.

Einfaches automatisches Abflllen
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Parameter

Optionen

Definition oder Effekt

Toleranztyp

Zielwertabweichung

e Zielwertabweichung wird als absoluter Gewichtswert in denselben
Einheiten wie der Zielwert selbst gemessen.

» Wenn beispielsweise ein Zielwert von 100 kg ausgewdhlt wird,
konnen positive und negative Abweichungen von 5 bzw. 2 kg im
Zieldatensaiz definiert sein. Diese Werte bleiben (sofern sie nicht
gedindert werden) unveréindert, unabhdngig von einer Anderung des
Zielwerts.

Prozent des Ziel-
werts

* Prozent des Zielwerts wird als relativer \Wert gemessen, ausge-
drlckt als Prozenfsafz des Zielwerts.

e Wenn in diesem Fall der Zielwert 100 kg betrdgt und die positiven
und negativen Toleranzen 5 % und 2 % betragen, bleibt das Tole-
ranzband proportional zum Zielwert, auch wenn der Zielwert gedn-
derf wird. Wenn der Datensatz mit einem neuen Zielwert von
200 kg gedndert wird, bleiben die positiven und negativen Toleran-
zen bei 5 % und 2 % bestehen und entsprechen 10 kg bzw. 4 kg.

Zielwt

Der gewUnschte Messwert fir eine Wdgung.
Einheit: g/kg/Ib/t/ton/oz

Toleranz

Je nach ausgewdhltem Toleranztyp akzeptieren die beiden Toleranzfel-
der - und + die Eingabe eines absoluten Gewichiswerts oder eines Pro-
zenfsatzes, der auf den Zielwert angewendet werden soll.

Nachsirom

» Nachlauf ist ein Mass fur die Materialmenge, die nach dem Unter-
brechen der Zufuhr abgegeben wird.

e Erwird empirisch ermittelt und hier als absoluter Gewichtswert ein-
gegeben. Dieses Material muss bei der Konfiguration eines Ziel-
werts berlicksichtigt werden, da sonst das Resultat eines Abfullvor-
gangs dauerhaft Uber dem Zielwert liegt.

Zufiihrung

» Bei Abflllvorgéingen mit zwei Geschwindigkeiten bestimmt der
Zufuhrwert, wann der Ausgang ,Schnellzufuhr® ausgeschaltet wird,
um den Vorgang zu einem ,sanffen Stopp” zu bringen und ein
Uberschreiten des Zielwerts zu vermeiden.

e Dieser Wert basiert auf empirischen Beobachtungen des Verhaltens
des Abfllsystems. Er sollfe jedoch klein genug sein, um einen
schnellen Abschluss der Abflllung zu ermdglichen, jedoch nicht so
klein, dass die schnelle Zufuhr zu spdt stoppt und den Zielwert
Uberschreitet.

Beschreibung

In diesem Feld kann jeder Zieldatensatz mit einer beschreibenden Ken-
nung versehen werden. Dies kann bei der Auswahl aus einer Liste mit
mehreren Zielwerten eine nltzliche Hilfe sein und kann das betreffende
Material oder den Behdltertyp, in den die Zufuhr erfolgen soll, feststel-

len.

Summierungsart

Netftogewicht Das in die Einheit der Zieleinstellung umgerechnete Netfogewicht wird
Zur Summe addiert.

Bruffogew. Das in die Einheit der Zieleinstellung umgerechnete Bruftogew. wird zur
Summe addiert.

Deaktiv Die Summierung fur alle Transaktionen, die jeden Zielwert in der

Tabelle einbeziehen, wird nicht nachverfolgt.

2 Drlcken Sie die Navigationstasten AUF und AB (/A\Se/), um den Fokus auf den Feldnamen zu verschie-
ben, der bearbeitet oder eingefiigt werden soll.

o OB~ W

Ergdnzungen zu speichern.
7 Driicken Sie den Softkey LOSCHEN i , um einen Zieldatensatz in der Liste zu léschen.

Einfaches automatisches Abflllen

Drlcken Sie die EINGABE-Taste, um einen Feldwerf zum Bearbeiten oder Einfligen auszuwdhlen.
Verwenden Sie die numerische Tasfatur, um den gewlnschten Wert zu bearbeiten oder einzugeben.
Driicken Sie den Softkey OK + , um die Anderungen oder Ergéinzungen zur Zielwerttabelle anzunehmen.
Driicken Sie den Softkey BEENDEN = , um zur vorherigen Seite zuriickzukehren, ohne Anderungen oder




4.2.3

8 Driicken Sie den Softkey UBERTRAGEN th , um Zielwerttabellenberichfe an eine beliebige Verbindung mit
einer Berichtzuweisung zu erstellen.

9 Drlicken Sie den Softkey ZURUCKSETZEN © , um alle Konfigurationsénderungsdatensdtze zu Ioschen.
10 Drlcken Sie den Softkey BEENDEN &= , um zur Seife ,Zielwertfabelle” zuriickzukehren.
= Zielwerttabl wird konfiguriert.

Zielbetrieb konfigurieren

1 Dricken Sie den Softkey SETUP & im Bildschirm ,Aktive Werte — Einfaches automatisches Abflllen”.

 Active Values-Basic Auto Filling

Source I

‘Net Weight -V‘

Tolerance Type

‘Target Deviation v ‘

[olB > |& -]

Abb. 39: Startbildschirm

2 Wadhlen Sie Zielbetrieb auf dem Bildschirm ,Anwendungseinstellungen”.

3 Wadhlen Sie auf dem Bildschirm Zielbetrieb aus, ob die Funktion Verriegelung akfiviert oder deaktiviert wer-
den soll, und wdhlen Sie den Zufuhrtyp aus.

Target Operation

Latching

‘Enabled ‘ v ‘

Feed Type

‘Independent ‘v ‘

fel [ [ [ 1

Abb. 40: Zielbetrieb

= Verriegelung Aktiv: \Wenn der Zielwert erreicht ist, bleiben die Ausgangszuflihrungen ausgeschaltet
(oder verriegelt), bis ein Startbefenl verwendet wird, entweder durch den Softkey START » oder durch
einen diskreten Eingang.
Verriegelung ist standardmdssig Aktiv.

= Verriegelung Deaktiv: Wenn der Zielwert erreicht ist, bleiben die Ausgangszufihrungen nicht ausge-
schaltet (oder verriegelt), sondern werden eingeschaltet, sobald das Gewicht wieder unter (Zielwert -
Nachlauf) liegt.

= Zufuhrtyp — Gleichzeitig: Wdhrend des Schnellzufuhrzyklus sind sowohl die Schnellzufuhr als auch die
Zufuhr eingeschaltet.

= Zufuhrtyp — Unabhdingig: Wédhrend des Schnellzufuhrzyklus ist nur die Schnellzufuhr eingeschaltet.

4 Wenn die Funktion Verriegelung akfiviert ist, stellen Sie den Prozess Zeitiiberschreitung-Wert auf der
ndchsten Seite ein.
Der Prozess Zeitiiberschreitung-Wert dient zur Uberwachung der Abfiillzeit.

= Zielbetrieb wird konfiguriert.

Einfaches automatisches Abflllen
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4.2.4 Diskrete E/A konfigurieren

Unter bestimmten Umst@inden mussen Abflllaufgaben durchgefihrt werden, ohne dass Tasten auf dem Bedien-
feld des Terminals gedrlckt werden. Die Steuerung erfolgt jedoch iber Remote-Gerdte, indem diskrefe Ein- oder
Ausgdnge konfiguriert werden.

1 Drlcken Sie den Softkey SETUP & im Bildschirm ,Akfive Werte — Einfaches automatisches Abflllen”.

Active Values-Basic Auto Filling

Source I

‘Net Weight v ‘

Tolerance Type

‘Target Deviation v ‘

o B> & >»-]

Abb. 41: Startbildschirm

2 \Wdhlen Sie Diskrete Eingéinge oder Diskrete Ausgiinge auf dem Bildschirm ,Anwendungseinstellungen”

3 Dricken Sie auf der Seite Diskrete Eingéinge oder Diskrete Ausgiinge den Softkey BEARBEITEN ./ , um
die Setup-Seite zum Bearbeiten einer bestehenden Eingangs- oder Ausgangszuweisung zu 6ffnen, oder dri-
cken Sie den Softkey HINZUFUGEN =+ , um eine neue diskrefe Eingangs- oder Ausgangszuweisung hinzu-
zufigen.

Discrete Inputs S Discreate Input Edit Discreate Input Edit
Location Position +/-  Assignment Location Polarity
Local 1 3 + Blank Display ‘Local 1 ‘+True ‘ v ‘
Local 2 5 = Clear System Er
Position Assignment
Remote 1 1 + Clear Tare v
Remote 2 4 + Disable Keypad ‘Start/Resume ‘ ~ ‘
«[+[/7]TO - | %
Abb. 42: Diskrefe Eingtnge

Discreate Outputs S Discrete Ouput Edit Discrete Ouput Edit
Location Position Assignment Location Assignment
Local 1 1 Under Zone Feed ‘ « ‘
Local 1 2 Tolerance OK ~
Local 1 3 Over Zone o Position
«[+l7slD]O
|

Abb. 43: Diskrete Ausgénge

4 Informationen zur Auswanhl einer Eingangs- oder Ausgangszuweisung finden Sie in der Tabelle Eingangs-
und Ausgangszuweisungsauswahl.

Eingangszuweisungsauswahl

Eingang Wirkung

Starten/Fortsetzen  Der Starteingang entspricht dem Softkey STARTEN/FORTSETZEN » .
» Dieser Parameter kann auf drei Arfen ausgeltst werden:
— Parameter direkt einstellen.
— SPS-Befehl 119
— Direkt im Softkey ,Abflllen” den Softkey STARTEN/FORTSETZEN driicken.

Pausieren/Abbrechen Entspricht dem Softkey PAUSIEREN 11 oder dem Softkey ABBRECHEN m .

Alarm stummschalten | Ausschalten des Alarmausgangs.

Ausgangszuweisungsauswahl

Ausgang Wirkung

Schnelle Zufiihrung Dieser Ausgang wird in einem Ein-Geschwindigkeits-Einwdgezyklus nichf ver-
wendet. Er schalfet sich bei der héheren Geschwindigkeit eines Abfill-Einwdgezy-
klus mit zwei Geschwindigkeiten ein.

b6 | Einfaches automatisches Abflllen
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Ausgangszuweisungsauswahl

Ausgang Wirkung

Zufuhrung Dieser Ausgang schaltef sich wdhrend eines Abflll-Einwdgezyklus mit einer
Geschwindigkeit oder bei der niedrigeren Geschwindigkeit eines Abflll-Einwdgezy-
klus mit zwei Geschwindigkeiten ein.

Toleranz OK Aktiv nach Toleranzprifung.
Uber Zone Wenn ein"neuer Zielwertvergleich beginnt, werden alle Toleranzprifausgdnge (Tole-
Unter Zone ranz OK, Uber Zone, Unter Zone) zuriickgesetzt.

Alarm Nachdem Smart 5 bestttigt wurde, kann Alarm ausgeltst werden durch:
1. Prozess Zeitlberschreitung

2. Ungultiger Parameter

3. Parameter logischer Fehler

4. Alle anderen Szenarien wie Tarafehler wegen Bewegung.

5 Drlcken Sie den Softkey OK + , um die Eingabe zu bestdtigen.

6 Driicken Sie auf der Seite Diskrete Eingtinge oder Diskrete Ausgénge den Softkey LOSCHEN @ , um eine
bestimmte Eingangs- oder Ausgangszuweisung zu ldschen, und driicken Sie den Softkey LOSCHEN C
um die gesamte Tabelle zu léschen.

= Diskreter 1/0 wird konfiguriert.

Ablauf eines Abfiillprozesses

Anhand eines Ablaufbeispiels wird der Ablauf des einfachen automatischen Abfiillens detailliert erlGutert.

SmartTrac™ bietet dem Benutzer in einer Grafikanzeige eine zusdtzliche Anzeige des Forfschritts des Ver-
gleichsgewichts und des Zielgewichts.

= Die Funktion ,Einfaches automatisches Abfiillen” wird aktiviert.

 Active Values-Basic Auto Filling

Source I

‘Net Weight v ‘

Tolerance Type

‘Target Deviation v ‘

[alB > |& >

Abb. 44: Startbildschirm

1 Laden Sie im Bildschirm ,Aktive Werte — Einfaches automatisches Abflllen” einen konfigurierten Zielda-
tensafz aus der Zielwerttabelle oder erstellen Sie einen Zieldatensatz. Siehe [Konfigurieren der Zielwertta-
belle » Seife 52]

2 Angenommen, die Paramefer sind wie folgt eingestellt: Siehe [Zielbetrieb konfigurieren » Seite 55]
Zielwt = 50 kg
Nachstrom = 0,5 kg
Zufiihrung = 1 kg
Verriegelung: Aktiv
Zufuhrtyp: Unabhiingig

3 Dricken Sie den Softkey STARTEN/FORTSETZEN » . Die Softkeys STARTEN/FORTSETZEN und PAUSIEREN
werden nur angezeigt, wenn die Funktion Verriegelung Aktiv ist.

Einfaches automatisches Abflllen
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= Das Terminal starfet den Abfillprozess.

W1 Cap 50 kg d=10g dD

~ >0< B % -123456.78 kg NET |1k

Special Oil #89
Status: Ready

-0.25 @50.00 kg

+0.25

[

W1 Cap 50 kg d=10g QD
~ >0¢< @ % -123456.78 kg NET |1k

-0.25 @50.00 kg +0.25
Special Oil #89

>imnl 1

o

W1 Cap50kgd=10g
~ >0< @ % -123456.78 kg NET 1
b v 14

-0.25 @50.00 kg +0.25
Special Oil #89

Status: Paused

Status: Running

W1 Cap50kgd=10g
~ >0¢< @ % -123456.78 kg NET |1k

A |
-0.25 @50.00 kg +0.25

Special Oil #89
Status: Ready

NN RE Y

> 0 .
AL

W1 Cap50kgd=10g
~ >0¢ § % -123456.78 kg NET [1[

-0.25 €50.00 kg +0.25
Special Oil #89
Status: Ready

>l

| -

Abb. 45: Abflllprozess

Il «

> Bl 1

4 Der Schnellzufuhrzyklus wird zuerst gestarfet. Wenn die Abflllung den Schwellenwert von 48,5 kg erreicht
(Schwellenwert 1 = Zielwerf — Zufuhr — Nachlauf), wird der Schnellzufuhrzyklus gestoppt, wdhrend der

Zufuhrzyklus gestartet wird.

o1

Wenn die Abfullung den Schwellenwert von 49,5 kg erreicht (Schwellenwert 2 = Zielwert — Nachlauf), wird

der Zufuhrzyklus gesfoppt. Die Nachlaufmenge wird in das Gefdiss abgegeben und der Zielwert ist erreicht.

6 Drlcken Sie den Softkey STARTEN/FORTSETZEN »

, um den ndchsten Abfiillvorgang zu starten. Wenn

Behdlter nach jedem Zyklus gewechselt werden missen, muss die Funktion Verriegelung Aktiv werden.

= Ein Abflllvorgang ist abgeschlossen.

Einfaches automatisches Abflllen



5 Fassabfiillung

Die Fassabfullungsanwendung fir das IND500x erweitert das opfionale Fill PAC um eine Lanzensteuerung und
die zugehdrigen Einstellungsoptionen, um eine Standalone-Lésung flr die Fassabflllung bereitzustellen. Die
Fassabfillung unterstitzt nur ein Material.

5.1

Wdhrend des Fassabflllprozesses zeigt die IND500x Anzeige das anwendungsbezogene Bedienerfeedback an.
Zur Akfivierung der Fassabfllung muss das optionale Fill Pac installiert sein.

Softkeys und Symbole
Softkeys auf dem Startbildschirm

Symbol Name Symbol Name
Zurlick zur Startseite Anzahl der Zyklen
. Materialtabelle Starten
: Sefup Anmeldung
Ndchste Seite - -
Symbole von Anwendungseinstellungen
In dieser Tabelle sind alle Symbole fur die Anwendungseinstellungen aufgefihrt.
Symbol Name Symbol Name
rd Funktionsmodus @ Lanzensteuerung
o X

Lanzen-Zeiteinteilung

&

Auffangschalensteuerung

Zyklustibergang

.
-
L]

Zufihreinstellungen

Materialtabelle

58

Zyklen

Zeiteineilung

Cr]

=

Behdlter-Tara

@@*m%ﬁa

Verriegelungen

Ratteln

Fassabfillung

59



Symbol Name Symbol Name

Zufuhralarm Toleranzabnahme
{5 +V

E Aktionsprotokoll | f PAC-Statfistik

Automatische Nachlaufan-

.. passung

Uberfiillungsanpassung

Hilfsausgang Diskrete Eingdnge
e,

G Diskrete Ausgdnge @ Erweiterte Einstellungen

Softkey-Symbole in Sequenz

Zusdtzlich zu den neuen Softkeys, die auf dem Homescreen verfuigbar sind, gibt es auch einige neue Softkeys,
die innerhalb der Zyklussequenz angezeigt werden.

Symbol Name Symbol Name
Starten Stoppen
Pausieren Manuell Annehmen
I I — \/

Rdtteln - -

é

]

é

5.2 Konfiguration

Dieses Kapitel beinhaltet Informationen zur Konfiguration des Betriebssystems des IND500x Terminals mit der
Funktion fur die Fassabfillung. Funktionen kénnen durch Eingabe von Parameterwerten in spezifischen Setup-
Bildschirmen aktiviert, deaktiviert oder definiert werden.
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Active Values-Drum Filling

Tolerance Type

Target Deviation ‘ v | |

Q‘@‘)‘@ >

Application Settings

é@ Lance Control

A;G Lance Timing

Bel [ [ |

Abb. 46: Anwendungseinstellungen

&S

Lance Control

—
@

Lance Timing

Drip Pan Control

Cycle Transition

Feed Settings

Material Table

Cycles

Timing

Container Tare

Interlocks

Jog

Feed Alarm

Tolerance Acceptance

Action Log

PAC Statistics

Overfill Adjustment

cBEMG--0F @R D®E R by 0

Autospill Adjustment

L
1

Auxiliary Qut

V)

Discrete Inputs

®

Discrete Outputs

@

Advanced Settings
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5.2.1 Abfiillen mit aktivem Ziel starten

= Der Bildschirm ,Akfive Werte — Fassabfullung” wird angezeigt. Siehe [Anwendungszugriff » Seite 5].

1 Wahlen Sie mit den Navigationstasten AUF und AB (¢/A\S¢/) das entsprechende Feld aus und stellen Sie
die Aktiven Werte ein.
Tara-Konfigurationsbildschirme werden nur angezeigt, wenn Zyklustara auf Aktiv oder Container-Tara auf
Aktiv eingestellt ist.

Active Values-Drum Filling

Tolerance Type 1

Target Deviation ‘ v ‘

QT@»W

Percent of

| Target
Target
Deviation

Active Values-Drum Filling Active Values-Drum Filling
Target Target
o [y o IV,
Tolerance Tolerance
I —r
w[B|»[&»e B> [&»e

Active Values-Drum Filling

spill

Active Values-Drum Filling

Target Description
‘PX7r Green Pail |

Tare Unit

Tare Type

‘Container Check ‘ v ‘

Tare Type

|PI’€SEI Tare ‘ v ‘

Low Limit & High Limit
kg

Active Values-Drum Filling

Tare Description

Desc1

I
I o > & » 1/2'
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5.2.2

Abb. 47: Akfive Werte

2 Drlcken Sie den Softkey START » .
= Das Abfillen wird mit aktivem Ziel gestartet.

Aktives Zielmaterial aus der Materialtabelle auswihlen
In der Materialtabelle kdnnen maximal 199 Materialdatensdize gespeichert werden. Siehe [Materialtabelle »
Seite 68]

Der Bediener kann den Softkey MATERIALTABELLE auf dem Startbildschirm der Anwendung verwenden,
um einen Maferialdatensatz aus der Materialtabelle zu laden, wdhrend der Administrator oder Vorgesetzte die-

sen

Softkey zum Einstellen der Materialparameter verwenden kann.

Listenauswahl

Wenn die ID des zu ladenden Materialtabelle-Datensatzes unbekannt ist, muss der Listenauswahlmodus ver-
wendet werden.

1

Drlcken Sie auf dem Startbildschirm den Softkey MATERIALTABELLE .
= Der Bildschirm Materialtabelle wird angezeigt.

Matenal Table

1D Tolerance Type

o1 Target Deviation

02 Percent Of Target o~
03 Percent Of Target -

Target Deviation

0d
e« Vv v » sl

Abb. 48: Materialtabelle

2 Dricken Sie den Softkey FILTER AUS ¥ .

3 Verwenden Sie auf der Seite ,Materialsuche” die Auswahifelder und Dafeneingabefelder, um zur Eingrenzung
der Suche spezifische Suchinformationen einzugeben oder geben Sie keine Suchgrenzen ein, um alle
Datensd@tze der Materialtabelle anzuzeigen.

4 Drlcken Sie den Softkey OK v .
= Die gefilterten Materialdatenséitze werden angezeigt. Die Datensdtze sind nach Datum und Uhrzeit geord-

net, wobei der neueste Datensatz zulefzt angezeigt wird.

5 Verwenden Sie die Navigationstasten AUF und AB, um durch die Liste zu blgttern, bis der gewiinschte
Datensatz hervorgehoben ist.

In diesem Bildschirm kann der Benufzer auch den Softkey FILTER EIN ¥ drlicken, um die Suchinformatio-
nen zu erneuern, oder den Softkey FILTER LOSCHEN X , um die Suchinformationen zu ldschen.

6 Drlcken Sie den Softkey OK + , um den ausgewdhlten Dafensafz aus der Liste zu laden.

7 Dricken Sie den Softkey ,Beenden” <= , um zum Wdgebildschirm zuriickzukehren, ohne den Datensaiz zu

laden.
= Ein Materialdatensatz wird ausgewdhit.

Schnellsuche
Wenn die ID des zu ladenden Materialtabellendatensatzes bekannt ist, muss der Schnellaufrufmodus verwendet

wer
1

2

den.

Geben Sie im Bildschirm Materialtabelle die ID tber die numerische Tastatur ein und driicken Sie ansch-
liessend die EINGABE-Taste, um den Datensatz zu laden.

= Wenn der Datensatz verflgbar ist, werden die Daten geladen.

= \Wenn der Datensatz nicht gefunden wird, wird die Meldung ,ID nicht gefunden” angezeigt.

Drlcken Sie den Softkey OK v/ .

= Ein Materialdatensatz wird durchsucht.

Fassabfillung
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5.2.2.1

5.2.3

5.2.4

5.2.4.1

Einstellen der Parameter iiber Shared-Data-Server-Verbindung oder SPS-Kommunikation

Der Materialdatensaiz kann mit den Befehlen des Shared Datfa Servers aus der Speichertabelle abgerufen wer-
den.

= Die abzurufende Maferialdatensafz-ID ist festgelegt.

1 Melden Sie sich beim Shared Data Server an.

2 Schreiben Sie die numerische ID (ein dreistelliger Wert von 1 bis 199) des Datensatizes, der aus der Materi-
altabelle abgerufen werden soll, in das Geteilte-Daten-Feld gc0190.

3 Schreiben Sie X in gcO190 X (X ist die gewlinschte Datensaiz-ID).
4 Schreiben Sie eine 11 in das Geteilte-Dafen-Feld qcO189.

= Das Terminal ruft die an qgcO190 geschriebene Datensatz-ID aus der Materialtabelle ab und 18dt das
aktive Zielmaterial mit dem Datensatz dieser ID in der Materialtabelle.

Konfigurieren der Anzahl der Zyklen
Wenn die Funktion Zyklen Verfolgen akfiviert ist (siehe [Zyklen » Seite 227), wird der Anzahl der Zyklen-Softkey
8 auf dem Startbildschirm verfligbar, um die Anzahl der zu verfolgenden Zyklen zu programmieren.

Anzahl der Zyklen ermdglicht die Programmierung einer bestimmten Anzahl von Abfiillzyklen, bevor eine
Bedienermeldung mit der Anzahl der abgeschlossenen Zyklen angezeigt wird. Neuer Zyklus ist nicht zuldssig,
wenn Verbleiben Zyklen gleich O ist, es sei denn, es wird zurlickgesefzt.

1 Drlcken Sie den Anzahl der Zyklen-Softkey 88 auf dem Startbildschirm.
2 (Geben Sie den gewinschien Wert in das Feld Anzahl der Zyklen ein.

Number of Cycles

# of Cycles
g |

Cycles Remaining

I« | | l0OI

Abb. 49: Anzahl der Zyklen

= Der Anfangswerf von Verbleiben Zyklen ist identisch mit Anzahl der Zyklen.
= Anzahl der Zyklen wird konfiguriert.

Anwendungseinstellungen

Funktionsmodus einstellen

In Fassabflllung werden zwei verschiedene Funktionsmodi unterstitzt:

e Manuell

e \Von oben einfillen

1 Drlcken Sie auf dem Startbildschirm der FassabfUllung den Softkey SETUP & .

2 \Wdhlen Sie auf der Seite ,Anwendungseinstellungen” die Option & Funktionsmodus aus.
= Der Bildschirm Funktionsmodus wird angezeigt.

3 Wadhlen Sie im Dropdown-Meni den gewlinschten Funktionsmodus aus.

Fassabfiillung



5.2.4.2

5.24.3

Work Mode

Work Mode

‘Manual ‘ V‘

fel | 1T [ 1

Abb. 50: Funktionsmodus

Zu Beginn der Fassabfillsequenz werden die Schritte, die das Terminal befolgt, durch die Auswahl des Funk-
tionsmodus bestimmt.

Die Anzeige zeigt den Status des Abflillzyklus an und liefert dem Bediener wéhrend der gesamten Abflllsequenz

Informationen. Die Zielsteuerung funktioniert auf dieselbe Weise wie die Erweitertes automatisches Abflllen.

Am Ende des Abfullvorgangs kann automatisch ein Druck ausgeldst werden und das Akkumulieren des abge-
fullten Gewichts ist moglich.

Lanzensteuerung

Wenn der Funktionsmodus auf Manuell eingestellt ist, wird dieses Einstellungselement im Bildschirm
LAnwendungseinstellungen” nicht angezeigt.

= Der Funkfionsmodus ist auf Von oben einfiillen eingestellt.

1 Wdhlen Sie & Lanzensteuerung auf dem Bildschirm ,Anwendungseinstellungen”.

2 Geben Sie den Wert 10 % Waagenhdchstlast in das Feld Fehlausrichtung Gewicht ein.
Mit diesem Wert wird bestimmt, ob die Lanze den Behdlter beim Absenken in den Behdlter trifft.

Lance Control

Misalignment Weight
E ke I+

l« | [vI

Abb. 51: Lanzensteuerung

3 Wadhlen Sie die erforderliche Einheit aus der Dropdown-Liste aus.
Optionen: g/kg*/Ib/t/ton/oz

Lanzen-Zeiteinteilung

Mit Lanzen-Zeiteinfeilung wird die Zeiteinteilung der Lanzensteuerung konfiguriert.

Wenn der Funktionsmodus auf Manuell eingestellt ist, wird dieses Einstellungselement im Bildschirm
LAnwendungseinstellungen” nicht angezeigt.

= Der Funktionsmodus ist auf Von oben einfiillen eingestellt.
1 Wdhlen Sie & Lanzen-Zeiteinteilung auf dem Bildschirm ,Anwendungseinstellungen”.

Fassabfillung
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2 Geben Sie einen Wert von 1 bis 9999 (0,1 bis 999,9 Sekunden) in das Feld Max. Lanzenzeit ein.
Der Wert O [Standard] bedeutet, dass Max. Lanzenzeit deakfiviert ist.

Max. Lance Time

lel | © 1 1

Abb. 52: Lanzen-Zeiteinteilung

= Dieser Wert legt die maximale Zeit zum Absenken der Lanze von der OBEN- in die UNTEN-Position oder
zum Anheben der Lanze von der UNTEN- in die OBEN-Position fest.

5.2.4.4 Auffangschalensteuerung
Bei einigen Fassabfillgerdfen muss das Aus- und Einfahren der Tropfschale gesteuert werden, um eine Verun-
reinigung durch Tropfwasser zu vermeiden.
Wenn der Funktionsmodus auf Manuell eingestellt ist, wird dieses Einstellungselement im Bildschirm
LAnwendungseinstellungen” nicht angezeigt.
= Der Funktionsmodus ist auf Von oben einfiillen eingestellt.
1 Wdhlen Sie & Auffangschalensteuerung auf dem Bildschirm ,Anwendungseinstellungen”.
2 Wenn die Tropfschale vom Terminal gesteuerf wird, sfellen Sie Auffangschalensteuerung auf Aktiv ein.

Drip Pan Control Drip Pan Control

Drip Pan Control Drip Pan Control

Enabled v Disabled v

fel | | | el [ [ [T 1

Abb. 53: Auffangschalensteuerung
3 Wenn keine Tropfschale vorhanden ist oder wenn die Tropfschale beim Anheben oder Absenken der Lanze
mechanisch gesteuert wird, stellen Sie Auffangschalensteuerung auf Deaktiv ein.
5.2.4.5 Zyklusiibergang

Die Fassabfillung kann so programmiert werden, dass sie zwischen den Abfullzyklen automatisch oder
halbautomatisch fortgesetzt wird.
1 Wadhlen Sie auf dem Bildschirm ,Anwendungseinstellungen” % Zyklusiibergang.
2 Konsultieren Sie zur Einstellung der Parameter die nachstehende Tabelle.
= Diese Parameter beeinflussen die Funkfionsweise der Sequenz.

Cycle Transition Cycle Transition

Loop Work Mode Clear Tare After Fill

Enabled | Disabled v
Cycle Tare before Fill Fill Transition

‘Disabled ‘ v ‘ ‘Automatic ‘ g ‘
le | [ [ Bhel [ | [ 1

Abb. b4: Zyklusubergang
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Konfigurationselement  Optionen Wirkung

Schleifen-Funkfions- Aktiv Der gesamte Funktionsmodus wird nach Abschluss des Funk-
modus tionsmoduszyklus wiederholt.
Deaktiv Der Funktionsmodus wird nach Abschluss der Zyklen in einem
Funkfionsmodus nicht wiederholt.
Zyklus Tara vor dem Aktiv e \or Beginn des Abftllvorgangs wird eine automatische
Abfdllen Tarierung durchgefuhrt.

Diese Funktion bietet einen Ausldser flr eine automatische
Tarierung wdhrend der Sequenz, z. B. vor einem Abfllzy-
klus.

Damit die Sequenz automatisch ohne Bedienereingriff
ablduft, muss dieser Parameter akfiviert werden.

Deaktiv Es wird keine automatische Tarierung durchgefthrt.
Ldschen von Tara nach | Aktiv Die Tara wird am Ende des Abfillzyklus geldscht.
dem Abflillen Deaktiv Die Tara wird am Ende des Abfiillzyklus nicht geléscht.
Abfullibergang Halbauto
W1CapS0kgd=10g dD
~ 0 @ % 101k & 1
-0.25 50.00 kg +0.25
Special Oil #8283
Tolerance OK. Complete
I - VI
Automat. Iyl
W1 CapsOkgd=10g =_'
~ 0« @ % 1.01 kg 3 I
-0.25 #50.00 kg +0.25
Special Oil 289

Tolerance OK. Complete -2-

1 | | v

5.2.4.6 Zufiihreinstellungen

Datensdtze in Feed-Einstellungen kdnnen nicht hinzugefligt oder geldscht werden.

Fir den Funkfionsmodus von Manuell und Von oben einflllen ist nur ein Datensatz zur Bearbeitung im Bild-
schirm Feed-Einstellungen verfligbar.

1 Wdhlen Sie auf dem Bildschirm ,Anwendungseinstellungen” Feed-Einstellungen.

Feed Settings
1D Name # of Feeds

01 General Feeding 2

Abb. 55: Feed-Einstellungen

2 Drucken Sie auf der Seite Feed-Einstellungen den Softkey BEARBEITEN ./ , um den vorhandenen
Zufuhrdatensaiz zu bearbeiten.

* ID

Material-ID in Materialtabelle

* Name

Fassabfillung
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Materialname
e Anzahl der Zufiihrungen

1: Nur Zufihrung
2: Schnelle Zuflihrung und Zufihrung
e Zufuhrtyp

Dieser Parameter gilt nur fir Systeme mit zwei Geschwindigkeiten. Flr die Steuerung mit einer Geschwindigkeit
ist er nichf von Bedeutung.

In einem System mit zwei Geschwindigkeiten (z. B. Schnellzufuhr/Zufuhr) bestimmt er das Verhdlinis zwischen
den Ausgdngen (signalgesteuerte externe Gerdte wie Ventile und Rihrwerke).

Gleichzeitig: Wdhrend des Zyklus Schnelle Zufiihrung sind sowohl Schnelle Zufiihrung als auch Zufiihrung ein-
geschaltet.

Unabhdngig: Wdhrend des Zyklus Schnelle Zufuhrung ist nur Schnelle Zuflihrung eingeschaltet.
Verwenden Sie bei Systemen mit einer Geschwindigkeit nur den Zufuhrausgang zum Abfullen.

5.2.4.7 Materialtabelle
Mit der Materialtabelle kénnen Sie die Abfullaufgaben schnell auswdhlen. Mit einer Kombination aus Zielwerttabl
und Taratabelle kann der Benuizer Elemente innerhalb der Tabelle hinzufiigen, bearbeiten oder 16schen.
Nur die Rollen Administrator und Vorgesetzter sind berechtigt, die Seiten Materialtabelle zu bearbeiten. Die Rolle
des Bedieners hat kein Zugriffsrecht.
Einen Materialdatensatz bearbeiten oder hinzufiigen

= Zugrifisebene: Administrator/Vorgesetzter

1 Dricken Sie den Softkey BEARBEITEN ./ , um den Setup-Bildschirm zum Bearbeiten eines Datensatzes zu
offnen, oder driicken Sie den Softkey HINZUFUGEN + , um den Setup-Bildschirm zum Ersfellen eines
neuen Tabellendatensatzes zu 6ffnen.

Material Table

ID Tolerance Type

01 Target Deviation
02 Percent Of Target ~
03 Percent Of Target

Target Deviation

le + 700>l

Abb. 56: Materialtabelle

2 Geben Sie eine Material-ID ein.

Material Edit

Material ID |
K |

Target ID
1

i« | [ vI

Abb. 57: Material-ID
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Wenn auf der Seite Material bearbeiten Ziel-ID hervorgehoben ist, driicken Sie den Softkey ZIELTABELLE
@ , um die Seite Zielwerttabl zu 6ffnen und einen Zieldatensatz auszuwdhlen oder hinzuzufligen. Siehe
[Konfigurieren der Zielwerftabelle » Seite 17]

Material Edit

Material ID

1 Sad 12rget Table

ID Description Sour
« ‘ ‘ @ ‘ ‘ \/ I 001 PX7r Green Pail Net
‘ 006  MRRG Blue Pail Gro ~
007  WOPW Red Pail App
08 RKAL Green Pail

0
e Y| [v >

Abb. 58: Material bearbeiten - Zielwerttabl

4

Wenn Tara ID auf der Seite Material bearbeiten hervorgehoben ist, driicken Sie den Softkey TARATABELLE

, um die Seite Taratabelle zu 6ffnen und einen Taradatensatz auszuwdhlen oder hinzuzufiigen. In der
Taratabelle werden alle Tarainformationen gespeichert. Die Taratabelle ist hier eine gemeinsam genutzte
Tabelle, die gleichzeifig in verschiedenen Anwendungen verwendet wird.
Die Tarakonfiguration wird nur angezeigt, wenn Zyklustara [siehe [Zyklustibergang » Seite 12]] und Con-
tainer-Tara [siehe [Behdlfer-Tara » Seife 241] gleichzeitig Aktiv sind. Siehe [Konfigurieren der Taratabelle »
Seite 20]

Material Edit

Tare ID

Tare Table

ID Value Unit
« B vl

01 kg
02
03

04

kg "
kg v
kg

1
2
3
4
“« (YT (vl

=

Abb. 59: Material bearbeiten - Taratabelle

D
o
02
03
04

= Die Parameter der Materialtabelle sind eingestellt.

Tolerance Type Target Unit +Tolerance -Tolerance Spill Fine Totalization Type  Target Description  Tare Value Unit Low Limit  High Limit Tare Description

Target Deviation 10 kg 0.5 0.5 1 2 Net Weight PX7r Green Pail 1 kg 0 0 Descl
Percent Of Target 11 kg 0.5 0.5 1 2 Gross Weight MRRG Blue Pail 2 kg 0 0 Desc2
Percent Of Target 10 kg 0.5 0.5 1 2 Gross Weight WOPW Red Pail 0 kg 2 5 Desc3
Target Deviation 10 kg 0.5 0.5 1 2 Net Weight PX7r Green Pail 3 kg 0 0 Desc3

Abb. 60: Parameter der Materialtabelle

5
6

Driicken Sie den Softkey OK + , um die Anderungen oder Ergéinzungen zur Materialtabelle anzunehmen.

Driicken Sie den Softkey BEENDEN <= , um zur vorherigen Seite zuriickzukehren, ohne Anderungen oder
Ergdnzungen zu speichern.

Driicken Sie den Softkey LOSCHEN @ , um einen Materialdafensatz in der Liste zu léschen.

Driicken Sie den Softkey UBERTRAGEN 1 , um Materialtabelle-Berichte an eine beliebige Verbindung mit
einer Berichtzuweisung zu erstellen.
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9 Driicken Sie den Softkey ZURUCKSETZEN © , um alle Konfigurationsénderungsdatensdtze zu léschen.

= Materialtabelle wird konfiguriert.

5.2.4.8 Zyklen

Die Setup-Seite Zyklen bietet eine Auswahl zum Aktivieren oder Deaktivieren der Nachverfolgung basierend auf
der Anzahl der ausgeflhrten Zyklen. An diesem Punkf sind weitere Abflllzyklen gesperrt, bis die Anzahl der

Zyklen zurtickgesetzt wurde.

1 Wdhlen Sie 8 Zyklen auf dem Bildschirm ,Anwendungseinstellungen”.
2 Akfivieren oder deaktivieren Sie die Funktion Zyklen Verfolgen.

Track Cycles

Disabled M

fel | 1 [ 1

Abb. 61: Zyklen

Track Cycles
] |

‘Enab\ed

Cycle Print Unit

kg v]

fel | 1 [ 1

# of Cycles
; |

Cycles Remaining
5

fel |

ol

3 Wenn die Funktion Zyklen Verfolgen Aktiv ist, stellen Sie die Einheit, die flr den vom Zyklus ausgelésten
Druck auf Abruf verwendet wird, und die Anzahl der Zyklen ein.

= Die auf dieser Seite eingestellte Anzahl der Zyklen ist die gleiche wie die, die Uber den Anzahl der
Zyklen-Softkey 8 auf dem Startbildschirm der Anwendung eingestellt wird.

= Der Softkey ZURUCKSETZEN © auf dieser Seife wird verwendet, um den eingestellten Anzahl der

Zyklen-Wert zu loschen.

Wenn die Anzahl der Zyklen abgeschlossen ist, wird eine Meldung angezeigt. Ein vollstindiger ,Zyklus” wird

basierend auf dem ausgewdhlten Funkfionsmodus bestimmt.

o 5 cycles complete

<

Abb. 62: Zyklen abgeschlossen
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5.2.4.9 Zeiteineilung

Die Timing-Parameter beziehen sich auf die Sequenzschritte in Funktionsmodus. Die Anwendungsanzeige zeigt
an, dass Timing herunterzdhli, wenn Timing arbeitet (z. B. Startverzégerung).

S

W1 Cap50kgd=10g QD

~ >0 *
-0.25 @50.00 kg
Special Oil #89

Start Delay -3-

101k ¢ |1

+0.25

Start Delay -2-
Start Delay -1-
Abb. 63: Timing

1 Wdhlen Sie & Timing auf dem Bildschirm ,Anwendungseinstellungen”.
2 Konsultieren Sie zur Einstellung der Timing-Parameter die Tabelle Zeiteinteilungskonfiguration.

Start Delay

Inhibited Time

After Weigh Delay

Weigh-in Complete Delay

1« |

b«

Abb. 64: Timing
Zeiteinteilungskonfiguration
Parameter Beschreibung
Startverzgerung » \Verzbdgern Sie den Start des Zyklus, nachdem der Softkey ,Start”  »
gedruckt wurde.
* Es kénnen Werte von O bis 999 Sekunden eingegeben werden. Geben
Sie O ein, um sofort zu starten
* Wenn eine Startverzégerung programmiert ist, wird der Startverzégerung-
Ausgang (sofern programmiert) wéhrend der Startverzdgerung-Zeit einge-
schaltet.
Sperrzeit e Wenn beim Abflllen vom Schnellzufuhrzyklus in den Zufuhrzyklus

gewechselt wird, wirkt sich ein mechanischer Stoss oder ein Stoss durch
herabfallende Materialien auf die Waage aus, und das Gewicht wdhrend
dieses Infervalls ist nicht zuverldssig. Sperrzeit verzogern legt die Zeit bis
zum Zielwertvergleich fest.

e Es kénnen Werte von O bis 999 Sekunden eingegeben werden.

Nach Wdgeverzdgerung

e Wird fur die Toleranzprifung verwendet.

» \Verzdgern Sie den Toleranztest am Ende eines Wagezyklus. Dies kann
verwendet werden, um einen Druckausgleich in einem versiegelten
Behdlfer zu ermdglichen oder um bei instabilen Wdgebehdltern zusdtzli-
che Einschwingzeit zu ermdglichen. Wdhrend der Verzdgerungszeit zahlt
das Terminal die verbleibende Verzdgerungszeit herunter.

e Es kénnen Werte von O bis 999 Sekunden eingegeben werden.

* Wenn eine Verzogerung nach dem Wdgen aktiviert ist, wird der Ausgang
fur die Verz6gerung nach dem Wdgen (sofern programmiert) wdhrend
der Verzdgerungszeit eingeschalfet.
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Zeiteinteilungskonfiguration

Parameter Beschreibung

Einwégen abgeschlossen Verzo- Wird nur zur Angabe eines Zeitraums verwendet, in dem die Funktion

gerung LAbgeschlossen: Abfiillen” nach Abschiuss des Wdgens (Abfullen) einge-
schaltet ist.

e Wenn der Einwdgeubergang auf halbautomatisch eingestellt ist, bleibt
+Abgeschlossen: Abfiillen” eingeschaltet, solange die Sequenz gehalten
wird, bis der Bediener durch Driicken des Softkeys OK die Bestatigung
gibt.

* Es kénnen Werte von O bis 99 Sekunden eingegeben werden.

5.2.4.10 Behidlter-Tara

Wenn beim programmierfen Abfullzyklus ein leerer Behdlter auf die Waage gestellt wird, bevor dieser befllt
wird, kann das Gewicht des leeren Behdlfers ausgewertet werden, um zu bestatigen, dass der richtige Behdlter
auf die Waage gestellt wurde. Dies erfolgt durch Aktivieren von Confainer-Tara und Tara ID in einem Materialta-
belle-Datensatz.

1 Wdahlen Sie 1 Container-Tara auf dem Bildschirm ,Anwendungseinstellungen”.

2 Akfivieren oder deakfivieren Sie die Funktion Container-Tara.

Container Tare

Container Tare

Disabled v

le«l [ [ [ 1

Abb. 65: Container-Tara

Wenn ein Tarawert ungleich Null in den Datensatz eingegeben wird, wird dieses Gewicht als Taragewicht flr
den Behdlter verwendet.

Wenn das Tarawertfeld ,0” ist und Werte in die Felder Untergrenze und Ober Grenzw eingegeben werden, ist die
Prifung des Tarawerts von Behdltern aktiviert. Das Bruttogewicht des Behdlters auf der Waage muss die Bedin-
gung Prifung des Tarawerts von Behdltern OK erflllen, andernfalls wird die Meldung ,Pausiert - Ungdiltige Tara”
in der Statuszeile angezeigt.

Wenn ein anderer Fehler, z. B. Tarafehler - In Beweg, Tarafehler - Uberkapozitdt"usw. auffritf, wenn Tara aus-
gel6st wird, werden die Informationen, z. B. Tarafehler - In Beweg, Tarafehler - Uberkapazitdt usw. in der Sys-
temzeile angezeigt und die Meldung ,Pausiert - Ungiltige Tara” wird in der Statuszeile angezeigt.

0}
e

W1 Cap 50 kgd=10g (I

~ 0 § % 101k & ik
-0.25 950.00 kg +0.25
Special Oil #89

Paused - Invalid Tare

1 > | m]

Abb. 66: Pausiert - Ungliltige Tara

5.2.4.11 Verriegelungen

Dieses Signal kann verwendet werden, um den Start eines Abflllzyklus zu verhindern, wenn die erforderlichen
Behdlter nicht vorhanden sind oder Kontrollmassnahmen nicht ergriffen wurden.

— Wdhlen Sie Sperren auf dem Bildschirm ,Anwendungseinstellungen”.
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5.2.4.12

Akfivieren (durch einmalige Erkennung oder kontinuierliche Uberwachung) oder deaktivieren Sie auf der Seife
Sperren die Funktion Einwdgen OK.

Einmalige Erkennung: Der Abfiillvorgang beginnt bei einmaliger Signaleingabe.

Kontinuierliche Uberwachung: Der Abfiillvorgang erfolgt bei kontinuierlicher Signaleingabe. Wenn das Signal
stoppt, wird die Abfillaufgabe pausiert.

Interlocks

OK to Weigh-in

Disabled v

i« [ ' [ 1

Abb. 67: Sperren - Einwdégen OK
— Wenn Einwidigen OK akfiviert ist, sfellen Sie sicher, dass der zugehorige diskrete Eingang fur Einwdgen ein-
geschalfef ist.

= \Wenn das Einwéigen OK-Signal nicht vorhanden ist, wird eine Fehleranzeige angezeigt und die Sequenz
wird angehalten.

W1 Cap50kgd=10g dID
~ >0« @ % 1.01kg G 1<
-0.25 @50.00 kg +0.25
Special Oil #89

Paused - No "OK to Weigh-in" Interlock

i1 »[ 'm]

Abb. 68: Diskreter Eingang keine Verriegelungen

= Der Bediener muss den Softkey ,Starfen/Fortsetzen” » dricken, um die Verriegelungen erneutf zu pri-
fen, oder den Softkey ,Stopp” M dricken, um den Funktionsmodus zu stoppen.

= Die Sequenz wird erst forfgesetzt, wenn das Problem behoben ist und das Terminal den Verriege-
lungseingang empfdngt.

Riitteln

Wenn der programmierte Nachlaufwert zu gross ist und der Zufuhrausgang zu frih abgeschalfef wird, liegt das
Endgewicht nicht innerhalb der Toleranz. In diesem Fall kann die Vorrticken-Funktion verwendet werden, um die
Unferflllung zu verwalten und zusdtzliches Material langsam zuzufiihren, um den Toleranzwert zu erreichen.

1 Wdhlen Sie ¢ Vorriicken auf dem Bildschirm ,Anwendungseinstellungen”.

Mode Pulse Time (Off)
8l

=

‘Autcmatic

Pulse Time (On)

i« [ | [ 10e [ [ | 1

Abb. 69: Vorriicken

2 Konsultieren Sie zur Einstellung der Vorriicken-Parameter die nachstehende Tabelle.
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Parameter Optionen

Wirkung

Modus Deaktiv

Die Vorrlicken-Funkfion funktioniert nicht.

Automat.

Wenn ein Gewicht unfer dem unferen Toleranzbereich liegt,
wird die Raftelfunktion automatisch gestartet und wiederholf,
bis das Gewicht innerhalb der Toleranz liegt.

Manuell

* Dieses Verfahren wird manuell durch Driicken des Vor-

ricken-Softkeys #  oder durch Programmierung eines
diskreten Eingangs als Ruftelfunktion durchgefhrt.

e Jedes Mal, wenn die manuelle Vorriicken-Funkfion aus-
gel6st wird, wird ein Impuls-Ein/Aus-Zyklus ausgefuhrt.

e Der Vorricken-Softkey §  muss mehrmals gedrickt
werden, um die untere Toleranzebene zu erreichen.

Impulszeit (Ein)

Dieser Parameter steuertf, wie lange der Ruttelimpuls einge-
schaltet bleibt (in Sekunden).

Impulszeit (Aus)

e Dieser Parameter steuert, wie lange eine Pause zwi-
schen den Rittelimpulsen dauert (in Sekunden).

e Im manuellen Vorriicken-Modus funkfioniert der Vorri-
cken-Softkey ¢ erst nach Ablauf dieser Zeit wieder.

5.2.4.13 Zufuhralarm

Die Zufuhralarm-Funkfion wird verwendet, um sicherzustellen, dass sich das Gewicht tiber einen bestimmten
Zeifraum @ndert. Zufuhralarm kann auf Prozessprobleme hinweisen, z. B. ein Loch im Auffangbehdlter, ein ver-

stopftes Forderventil usw.

Abb. 70: Zufuhralarm

1 Wdhlen Sie € Zufuhralarm auf dem Bildschirm ,Anwendungseinstellungen”.
2 Konsultieren Sie zur Einstellung der Zufuhralarm-Parameter die nachstehende Tabelle.

Parameter Beschreibung
Urspringliche Zufuhr Zeitlber- Wenn sowohl Schnellzufuhr als auch Zufuhr an der Abftllung beteiligt
schreitung sind, prift das Terminal die Gewichtsdnderung sowohl wdhrend der

Schnellzufuhr als auch wéhrend der Zufuhr.

Urspringliches Zufuhrgewicht

* Das minimale Urspringliches Zufuhrgewicht gecindert

gedndert e Wenn im Abflllzyklus Gewicht < Rundung (Anfangsgewicht + Anfdangli-
ches Zuflhrgewicht gedndert), dann Alarm.
Einheit o/kg/\b/t/ton/oz

Prozess Zeittiberschreitung

Von oben einflllen Funkfionsmodus:
o Uberwachen Sie die Abfiillzeit.

o Testen Sie die Zeit von der steigenden Flanke von Startverzdgerung bis
zur fallenden Flanke von Abgeschlossen. Wenn das Terminal den Sta-
tus ,Halten” hat, wird dieses Zeifintervall nicht auf die Prozess-Zeitlber-
schreitung addiert.

Wenn Zufuhralarm wahrend der Sequenz auftritt, zeigt der Bildschirm Folgendes an.
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5.2.4.14 Toleranzabnahme

Das IND500x bietet verschiedene Bedienelemente basierend auf der Toleranzabnahme.
Setup
Die fur Toleranzabnahme einzustellenden Parameter sind wie folgt definiert:

Parameter Optionen Wirkung
Manuelle Anneh- | Deakfiv e Der Zyklus wird automatisch abgebrochen, wenn eine Ausserhalb-
men der-Toleranz-Bedingung festgestellt wird.
» Die Anzahl der Zyklen wird nicht verbraucht.
Aktiv

Eine Ausserhalb-der-Toleranz-Meldung wird angezeigt und der
Bediener muss das ausserhalb der Toleranz liegende Gewicht entwe-
der annehmen oder ablehnen. Bei Annahme wird der Zyklus fortge-
setfzt. Bei Ablehnung wird der Zyklus abgebrochen.

Automatische Fort-
sefzung

Auch wenn eine Ausserhalb-der-Toleranz-Bedingung festgestellt wird,
wird der ndchste Zyklus direkt fortgesetzt.

Null-Toleranzwert

e Dadurch wird der Gewichtswert festgelegt, in dem das Gewicht lie-
gen muss (ab Brufto-Nullpunkt), um einen Abfullzyklus zu starten.

e Null-Toleranzwert sollte kleiner sein als der Wert von (Zielwert —
Nachlauf).

» Dieses Feld wird nur angezeigt, wenn Zyklus Tara vor dem Einwg-
gen Deakfiv ist und Funktionsmodus Fllen enthdlt.

Weitere Funktionen im Zusammenhang mit der Toleranzabnahme

RUfteln

« Uberfiillungsanpassung

Toleranzprifung

Fassabfillung

75



76

In der folgenden Tabelle wird erldutert, wie diese Funkfionen funktionieren.

Manuelle Annehmen

AuBerh. Toleranz

Bedienung

Aktiv

Uber Toleranz

Manuelle Uberfiillungsanpassung
— Drlicken Sie den Softkey ,Toleranzabnahme” +v .

— Driicken Sie v , um mit dem ndchsten Zyklus fortzu-
fahren, oder driicken Sie X , um den Zyklus abzubre-
chen.

Toleranz OK nach manueller Uberfiillungsanpassung

— Drticken Sie v (hinzugefiigt zur Zykluszdhlung in
Toleranz), um mit dem ndchsten Zyklus forfzufahren,
oder dricken Sie X (hinzugefugt zu Zykluszdhlung
ausserhalb Toleranz — abgelehnt), um den Zyklus abzu-
brechen.

Manuelle Uberfiillungsanpassung deakfiviert
— Die Toleranzabnahmemeldung wird direkt angezeigt.

— Driicken Sie v , um mit dem ndchsten Zyklus fortzu-
fahren, oder drlicken Sie X , um den Zyklus abzubre-
chen.

Unterhalb der Toleranz

Manuelles Ritteln
— Drtcken Sie den Softkey ,Toleranzabnahme” v/ .

— Driicken Sie v, um mit dem ndchsten Zyklus fortzu-
fahren, oder driicken Sie X , um den Zyklus abzubre-
chen.

Toleranz OK nach manuellem Rufteln

— Driicken Sie v (hinzugefugt zur Zykluszdhlung in
Toleranz), um mit dem ndchsten Zyklus fortzufahren,
oder driicken Sie X (hinzugefugt zu Zykluszdhlung
ausserhalb Toleranz — abgelehnt), um den Zyklus abzu-
brechen.

Automatisches Rutteln
— Keine Bedienung erforderlich.

Ruftelmodus deakfiviert

— Dricken Sie v , um mit dem ndchsten Zyklus fortzu-
fahren, oder driicken Sie X , um den Zyklus abzubre-
chen.

Deaktiviert

Uber Toleranz

Manuelle Uberfiillungsanpassung
— Drlcken Sie v, um die Anpassung zu bestdtigen.

Manuelle Uberfiillungsanpassung deakfiviert
— Die Toleranzabnahmemeldung wird direkt angezeigt.

— Driicken Sie v , um zu bestdtigen, dass der Zyklus
abgebrochen wird.

Unterhalb der Toleranz

Manuelles Ritteln

— Drucken Sie v , um das manuelle Ritteln zu bestdti-
gen.

Automatisches Rtteln
— Keine Bedienung erforderlich.

Rattelmodus deaktiviert

— Driicken Sie v , um zu bestdtigen, dass der Zyklus
abgebrochen wird.
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Manuelle Annehmen AuBerh. Toleranz Bedienung
Automatische Fortset- Uber Toleranz  Manuelle Uberfiillungsanpassung
Zung — Drlicken Sie v , um die Anpassung zu bestafigen.
 Manuelle Uberfiillungsanpassung deaktiviert
— Der ndchste Zyklus startet direkt.
Unterhalb der Toleranz | = Manuelles Rufteln

— Drlcken Sie v , um das manuelle Rifteln zu bestdti-
gen.

e Automatisches Rtteln
— Keine Bedienung erforderlich.
* Riffelmodus deaktiviert
— Der ndchste Zyklus startet direkt.

5.2.4.15 Aktionsprotokoll
Wenn der Funktionsmodus auf Keine eingestellt ist, ist diese Einstellung nicht konfigurierbar und die Meldung
,Funktion Deakfiviert” wird angezeigt.

Wenn Fill PAC installiert ist, bietet das IND500x die Mdglichkeit, bestimmte Aktionen, die wdhrend der Ein- und
Auswdgezyklen auftreten, in einem Aktionsprotokoll zu protokollieren.

Der Alibispeicher und das Akfionsprotokoll kénnen gleichzeitig existieren. In bestimmfen Anwendungen, bei
denen der Alibispeicher erforderlich ist, kann die Aktionsprotokolldatei nicht verwendet werden. Es ist auch
maglich, eine Aktionsprotokoll-Ausgangsverbindung zu programmieren, die jeden Datensaiz Gber einen pro-
grammierten Port sendet, wéhrend die Aktion protokolliert wird. Die Aktionsprotokoll-Ausgangsverbindung kann
in einer Verbindung unter Einstellung>Kommunikation>Verbindung zugewiesen werden.

Das Aktionsprotokoll wird im Bildschirm [ Akfionsprotokoll in den Anwendungseinstellungen Akfiv.
Dateistruktur

Die Datei ist eine codierte Bindrdatei und jeder Datensatz in der Aktionsprotokolldatei ist 9 Bytes lang. In der
Profokolldatei kénnen circa 150.000 Datensdtze gespeichert werden.

Jeder Datensatz enthdlt:

e Datums- und Zeitstempelfelder
» Ein Akfionscode.

o Prifziffer

Diese Protokolldatei kann dann am Terminal angezeigt werden und kann zusammen mit der Datei im .csv-For-
mat act_log1.csv Uber FTP oder einen gemeinsam genutzten Datenserver mit dem 1K-Xmodem-Profokoll
exportiert werden.

Protokollierte Aktionen

Jede Aktion wird durch ihren Aktionscode aufgezeichnet. Bei Akfivierung werden die folgenden Aktionen proto-
kolliert, wenn sie

auffreten.

Aktionscode Protokollierte Aktion Aktionscode Protokollierte Aktion

1 Abflllzyklus starten 11 Ausserhalb der Toleranz annehmen

6 Zyklus pausiert 12 Ausserhalb des Toleranz ablehnen

7 Zyklus fortgesetzt 13 Autom. Fortsefzung ausserhalb der
Toleranz

8 Zyklus abgebrochen 14 Manuelles Ritteln starten

9 Toleranz OK 15 Uberfiillungsanpassung

10 Ausserhalb der Toleranz - -

Aktionsprotokoll durchsuchen

1 Drlcken Sie auf der Seite ,Aktionsprotokoll” den Softkey ,Tabelle anzeigen” & .
= Die Seite ,Akfionsprotokollsuche” wird angezeigt.
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5.2.4.16

2 Verwenden Sie das Auswahlfeld von Suchfeld 1 und die zugehdrigen Datenfelder, um spezifische Suchin-
formationen zur Eingrenzung der Suche einzugeben.

3 Drucken Sie den Softkey ,Suchen” Q .
= Die Seite ,Akfionsprotokollsuchanzeige” wird angezeigt.

Aktionsprotokoll drucken

Es ist nicht mdglich, die gesamfe Aktionsprotokolldatei auf einmal auszudrucken, aber jeder Datensatz kann
sofort gedruckt werden, wenn eine Verbindung (in Einstellung unter Kommunikation > Verbindungen) mit der
Zuweisung Druck-Proxy-Ausgabe konfiguriert ist. Jeder Dafensafz enthdlt das Datum, die Uhrzeit und den Text
des Aktionsprotokolls und ist 40 Zeichen lang.

Ein Beispiel dieses Drucks ist nachfolgend dargestellt:
e 04-Aug-2020 11:06:25 Abfllizyklus starten

e 04-Aug-2020 11:07:25 Zyklus pausiert
e 04-Aug-2020 11:08:25 Zyklus abgebrochen

Pac-Statistik

Pac-Statistik legt fest, ob die Fassabfiillung Statistiken wdhrend des Funktionsmodus-Zyklus erfasst.
« Pac-Statistik kann angezeigt, gedruckt oder tber FTP, serielle Schnittstelle oder Ethernet mit dem 1K-Xmo-
dem-Protokoll und dem Parameter-Server exportiert werden.

¢ Die Pac-Statistik-Daten sind in einer Datei vorhanden und werden jedes Mal aktualisiert, wenn ein neuer
Zyklus abgeschlossen oder abgebrochen wird und neue Informationen verfligbar sind. Die Dafei heisst
,Pacstat1.txt” und befindet sich im Ordner RAM:/ des IND500X.

 Pac-Statistik wird im Bildschirm L Pac-Stafistik in den Anwendungseinstellungen Akiiv.
Zu den verfligbaren Statistikinformationen gehoren:

Statistik Beschreibung

Gesamtgewicht Gesamtgewicht der letzten 50 Datensdize
Hochstgewicht Das grosste Gewicht aller Wdgungen
Mindesteinwaage Das kleinste Gewicht aller Wdagungen

Mittleres Gewichf Das am haufigsten erreichte Endgewichf
Durchschn. Gew. Der mathematische Durchschnitt aller Wagungen
Standardabweichung Die Standardabweichung aller Wégewerte
Minimale Zykluszeit Die kirzeste Wdgezykluszeit

Maximale Zykluszeit Die ldngste Wdgezykluszeit

Durchschnittliche Der mathematische Durchschnitt aller Zykluszeiten
Zykluszeit

Gesamizykluszeit Stafistische Gesamizykluszeit

Zyklenzahl innerhalb Die Gesamizahl der Wdgungen, die innerhalb der Toleranz lagen
Toleranz

Zyklenzahl ausserhalb | Die Anzahl der angenommenen Wagungen ausserhalb der Toleranz
der Toleranz — ange-
nommen

Zyklenzahl ausserhalb | Die Anzahl der abgelehnten Wégungen ausserhalb der Toleranz
der Toleranz — abgelehnt

Zyklenzahl abgebrochen | Die Anzahl der abgebrochenen Zyklen

Ausserhalb der Toleranz | Die Gesamizahl der Wdgungen, die automatisch forfgesetzt wurden
— Automatische Fortset- | Dies tritt auf, wenn

Zung e Manuelles Annehmen ist Automatisch Fortsetzen
e Wagung ausserhalb der Toleranz
« Ruttelmodus deaktiviert oder manuelle Uberfiillungsanpassung deaktiviert

Fassabfiillung




5.2.4.17

5.2.4.18

Pac-Statistik anzeigen/iibertragen/zuriicksetzen

PAC Statistics

PAC Statistics

Statistics Statistics

Disabled |V‘ ‘Enabled

Statistics Weight Unit

&

« IR

Pac Statistics

Category Value
Minimum weight 5.05 kg
Maximum weight 518 kg o~
Average weight 5.09 kg o
Median weight 5.05 kg

e s P

Abb. 71: Pac-Statistik

1 Dricken Sie den Softkey TABELLE ANZEIGEN BE& . Die Pac-Statistik-Liste wird angezeigt.

2 Driicken Sie den Softkey UBERTRAGEN th , um die Pac-Statistik an eine beliebige Verbindung mit einer
mit einer Berichfzuweisung zu Ubertragen.

3 Driicken Sie den Softkey ZURUCKSETZEN © , um die Pac-Statistik zu I6schen.

Uberfiillungsanpassung
Bei bestimmten Anwendungen ist eine Manuell Justierung eines Uberfullungszustands wiinschenswert,
wdhrend sich der endglilfig befullte Behdlter (Endgewicht) noch auf der Waage befindet.

Uberfiilungsanpassung wird in den Anwendungseinstellungen im Bildschirm & Uberfilungsanpassung
Deaktiv oder auf Manuell eingestellt.

Overfill Adjustment

Overfill Adjustment

||V|ar1ua| ‘v|

i« [ [ [ 1

Abb. 72: Uberfillungsanpassung

« Wenn Uberfulungsanpassung auf Manuell eingestellt ist und das Endgewicht iiber der oberen Toleranz-
grenze liegt, wird der Bediener aufgefordert, das Material manuell einzustellen, und der Softkey OK wird
angezeigt. Nach der manuellen Anpassung muss der Bediener den Abschluss der Anpassung durch Dri-
cken des Softkeys OK bestdtigen. Anschliessend wird die Toleranz erneut gepruft.

« Wenn die Uberfiillungsanpassung Deaktiv wird, fritt eine Ausserhalb-der-Toleranz-Bedingung ein, wenn das
Endgewicht Uber der oberen Toleranzgrenze liegt.

Automatische Nachlaufanpassung

Wenn das Endgewicht eines Ein- oder Auswdgezyklus wiederholt nicht den genauen Zielwert erreicht, kann die
Funktion Autom.Nachlaufanpas verwendet werden, um kontinuierlich einen neuen Nachlaufwert zu berechnen,
um die Genauigkeit des Prozesses zu verbessern.

Die Anzahl der zu mitfenden Zyklen und ein anzuwendender Fehlerprozentsatz kénnen im Setup-Modus pro-
grammiert werden. Nach der Neuberechnung kann der neue Nachlaufwert im aktiven Zieldatensatz beibehalten
werden. Alternativ kann der Wert mit einer programmierbaren Option im permanenten Zielwerttabellendatensatz
gespeichert werden.

Wenn der Fehler (iber mehrere Zyklen gemittelt wird und ein kleinerer Prozentsatz der Anpassung vorgenommen
wird, erhalten Sie Uber einen Idngeren Zeitraum ein genaueres Resulfat. Fr schnellere Resultate kdnnen weni-
ger Zyklen gemittelt und ein hoherer Fehlerprozentsatz angewendet werden.
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Setup
Aufom.Nachlaufanpas wird im Bildschirm Autom.Nachlaufanpas in den Anwendungseinstellungen aktiviert.
In der folgenden Tabelle werden die Elemente erldutert, die fur die Funktion Autom.Nachlaufanpas definiert wer-

den mussen.

Konfigurationselement Optionen Beschreibung

Autom.Nachlaufanpas Aktiv Aktiviert oder deaktiviert die Autom.Nachlaufanpas.
Deaktiv

Durchschnitt Zyklen - e Es kann ein Wert zwischen ,1” und ,9” als Anzahl der

erfolgreichen Zyklen eingegeben werden, die fur eine Nach-
laufanpassung gemittelt werden sollen.

o Dieser Paramefer bestimmt, wie viele Zyklen gemittelf wer-
den sollen, um die Anpassung des Nachlaufwerts zu
bestimmen. Nach einer Anpassung muss diese Anzahl von
Zyklen erneut durchgeflhrt werden, bevor eine weitere
Anpassung durchgefihrt wird.

Abgleichfaktor - * Als Anpassungsfaktor fur die Nachlaufanpassung kann ein
Wert zwischen ,1” und ,99” Prozent eingegeben werden.

 Dieser Parameter bestimmt, welcher Prozentsatz des
berechnefen Fehlers auf den Nachlaufwert angewendet wird.
Wenn z. B. nach der Mittelung von 3 Zyklen der Fehler
0,1 kg betrdgt und der Anpassungsfaktor auf 50 % pro-
grammiert wurde, wird der Nachlaufwert um 50 % des Feh-
lers oder 0,05 kg angepasst.

Aktualisierungstable Aktiv Speichern Sie die angepassten Nachlaufwerte in der Zielwertta-
belle.
Deaktiv Die angepassten Nachlaufwerte werden nur im aktiven Zielda-

tensatz gespeichert.

5.2.4.19 Hilfsausgang

Ein separates Hilfsausgang-Signal kann durch den Gewichtsschwellenwert (Brutfogewicht) entweder im Ein-
wdgezyklus oder im Auswégezyklus (aber nicht in beiden) ausgeldst und nach Gewicht oder Zeitdauer beendet
werden. Dieses Signal kann als Steuerung fir externe Gerdite wie z. B. einen Mischer oder eine Heizung oder
andere Gerdfe verwendet werden, die den Prozess zusdizlich steuern.

Das Hilfsausgang-Signal wird im Bildschirm Hilfsausgang in den Anwendungseinstellungen so konfiguriert,
dass es innerhalb eines programmierten Gewichtsbereichs oder fiir eine bestimmte Zeitdauer nach Uberschrei-
ten eines programmierten Gewichtsschwellenwerts akfiviert wird.

Aucxiliary Output

Auxiliary Output

Auxiliary Output

Operation Operation
‘We\ght Range ‘ v | Disabled ‘ v ‘
« 1 1 | « 1 [ 11
Aucxiliary Output Auxiliary Output
Trigger On Weight Trigger On Weight
ok ok

On Duration Off Weight

« [ 1 | « 1 [ |

Abb. 73: Hilfsausgang
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5.2.4.20

5.2.4.20.1

Die Konfigurationselemente fiir Hilfsausgang sind in der folgenden Tabelle definiert:

Konfigurations-  Optionen Beschreibung
element
Betrieb Deaktiv Hilfsausgang ist deaktiviert.
Zeitgest Hilfsausgang arbeitet zeitbasiert.
Gewichtsber. Hilfsausgang arbeitet basierend auf dem Gewicht innerhalb eines
bestimmten Gewichtsbereichs.
Ausldser Ein - » Dies ist der Gewichtswert, der den Start des Hilfsausgang auslost.
Gewicht « Ein Wert zwischen ,0” und der Waagenhochstlast kann als Auslo-
sepunkt eingegeben werden, um den Hilfsausgang einzuschalten.
Ein Dauer - » Dieser Wert bestimmt, wie lange der Hilfsausgang eingeschalfet
bleibt.
e Es kann ein Wert zwischen ,0” und ,999,9” Sekunden eingegeben
werden.
Aus Gewicht - \Wenn Betrieb als Gewichtsber. ausgewdhlt ist, bestimmt dieser Wert
das Gewicht, bei dem Hilfsausgang ausgeschalfet wird.
Bedienung

Hilfsausgang startet, wenn der akfive Zyklus wirklich akfiv ist.

Wenn ein neuer Zyklus gestarfet wird, bevor der Hilfsausgang seinen Zyklus abgeschlossen hat, wird der Hilfs-
ausgang ausgeschaltet.

Diskrete E/A konfigurieren

Unfer bestimmtfen Umstdnden ist es notwendig, Abflllaufgaben durchzufihren, ohne die Tasten auf dem
Bedienfeld des Terminals zu drticken. Dies wird durch die Konfigurafion diskreter Eingdinge erreicht, die dem
SmartTrac-Softkey und den Softkeys Zielwert starten/fortsetzen und Zielwert pausieren/abbrechen entsprechen,
sodass das Abfullen durch Remote-Gerdte gesteuert werden kann.

Eingangszuweisungsauswahl

Eingang Wirkung Eingang Wirkung

Starten/Fortsetzen  Der Starteingang fur einen | OK-Taste
Funktionsmodus ent-
spricht dem Softkey Star-

ten/Fortsetzen » .

e Dieser Parameter kann auf
drei Arten ausgelost wer-
den:

— Parameter direkt ein-
stellen.

— SPS-Befehl
— Direkt im Softkey
Abflllen den Softkey

Starten/Fortsetzen drii-
cken.

Dupliziert die Funktion der
OK-Taste + an der Kon-
sole.

Pausieren/Abbrechen  |Entspricht dem Softkey Pau- | No-Taste
sieren I oder dem Softkey

Abbrechen m .

Dupliziert die Funktion der
No-Taste X an der Kon-
sole.
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Eingangszuweisungsauswahl

Alarm stummschalten

Schaltet den Alarmausgang  |Lanze oben
aus.

Fir den Funkfionsmodus
LAbflllung von oben”:

Dieser Eingang wird ver-
wendet, um anzuzeigen, dass
die Lanze oben und vollstdn-
dig aus dem Behdlter heraus-
gefahren ist. Dieser Eingang
muss eingeschaltet sein, um
einen Zyklus zu starten, und
aktiviert das Signal fur abge-
schlossenen Zyklus am Ende
des Abfullzyklus.

Bereit zum Einwdgen

Ein Eingangssignal, mit  |Lanze unten

* FUr manuellen Funktions-

gewdhlt wurde, wird dieses  fahren
Verfahren manuell durch Drd-
cken des Softkeys MANUEL-
LES RUTTELN Einwdgen

oder durch Programmierung
eines diskrefen Eingangs als
Rattelfunktion durchgefihrt.

(Abfillen) dem angezeigt wird, dass modus:

der Einwdgezyklus gestar- Dieser Eingang ist so einge-
fet und fortgesefzt werden stellt, dass sich die Lanze
kann zum Abfillen genau im Inne-

e Wird als Sensor fur ren des Behdlters befindet.
,Behdlfer an richfiger Das Terminal Gberwacht die-
Stelle” verwendet. Wenn sen Eingang wdhrend des
zugewiesen, muss der gesamten Abfullvorgangs und
Eingang eingeschaltet hdlt den Abflllvorgang an,
sein, um die Abflllse- wenn der Eingang ausge-
quenz zu starten. Wenn schaltet wird.
das Signal nach der ers- « Fir den Funktionsmodus
ten Verwendung verloren LAbfiillung von oben”:
gﬁgzhvgllgndﬁacziygéﬁehler Diese Posifion ist o einge-
[Signal Nicht bereit zum stellf, dass sich die Lanze im
Einwéigen] angezeigt Behdlter befindet, um ein Ver-

' schitten zu reduzieren, sich
jedoch nahe der Oberseite des
Behdlters befindet.
Ritteln Wenn manuelles Rutteln aus- |Auffangschale einge- | Flr den Funktionsmodus

L,Abfillung von oben”:

Zeigt an, dass die Auffang-
schale (sofern akfiviert)
eingefahren wurde und die
Lanze abgesenkt werden
kann.

Manuell Annehmen

e Der Eingang ,Manuell Auffangschale ausge-
Annehmen” legt fest, ob | fahren
die Toleranzabweichung
abgelehnt oder angenom-
men wird.

e Entspricht dem Softkey
Toleranzabnahme v .

o Dieser Parameter kann auf
drei Arfen ausgelést wer-
den:

— Parameter direkt ein-
stellen.

— SPS-Befehl
— Direkt auf den Softkey

Toleranzabnahme drii-
cken.

Fir den Funkfionsmodus
,ADbflllung von oben”:

Zeigt an, dass die Auffang-
schale (sofern aktiviert)
ausgefahren wurde und die
Lanze nicht abgesenkt werden
kann.
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1 Drlcken Sie auf dem Startbildschirm der FassabfUllung den Softkey SETUP & .
2 Wdhlen Sie ® Diskrete Eingéinge auf dem Bildschirm ,Anwendungseinstellungen”.
3 Drlcken Sie in Diskrete Eingtinge den Softkey BEARBEITEN . , um die Sefup-Seite zum Bearbeiten einer

bestehenden Eingangszuweisung zu 6ffnen, oder driicken Sie den Softkey HINZUFUGEN + , um eine neue

diskrete Eingangszuweisung hinzuzuftgen.

Discrete Inputs

Location Position +/-

Assignment

Location

S Discreate Input Edit

‘Local 1

Position
v

Local 1 3 + Blank Display
Local 2 5 Clear System Er
Remote 1 1 + Clear Tare
Remote 2 4 + Disable Keypad
48 BE¢
»

|+
L

Discreate Input Edit

Polarity

‘ +True

Assignment

[v]
Ml

‘Start/Resu me

Abb. 74: Diskrete Eingdnge

4 Geben Sie die Eingangszuweisungsadresse ein.
Standort: Dieses Feld legt fest, ob der Eingang lokal oder remofe ist.
Position: Dieses Feld legt die Position der diskreten Eingangsoption fest, die einer Funktion zugewiesen ist.

5 Wahlen Sie fur Polaritét entweder +True oder -True aus.
6 Informationen zur Auswanhl einer Eingangszuweisung finden Sie in der Tabelle Eingangszuweisungsaus-

wahl.

7 Dricken Sie den Softkey OK + , um die Eingabe zu bestdtigen.

5.2.4.20.2 Ausgang

Ausgangszuweisungsauswahl

den durch:

e Startgewicht ungiltig

e Fehler beim Aufofarieren

e Prozess Zeitliberschreitung

e Urspringliche Zufuhr Zeitd-
berschreitung

* Nachflllen Zeittiberschrei-
tung

e Enfleeren Zeitlberschreitung
e Parameter ungultig

e Parameter logischer Fehler
e Material nicht ausreichend

Ausgang Wirkung Ausgang Wirkung

Unter Zone Zeigt an, dass das endgiiltige | Uber Zone Zeigt an, dass das endgliltige
Abflllgewicht unter der Toleranz Abflllgewicht Uber der Toleranz
liegt. liegt.

Toleranz OK e Zeigt an, dass das endgul- |Auffangschale aus- | (Optional) Ausgang zum Bewe-
tige Abfullgewicht innerhalb |fahren gen der Auffangschale in die
der Toleranz liegt. ausgefahrene Position, wenn

° Zurﬂcksefzen am Ende des S|Ch d|e LOnZe in der POSITIOH
AbfilllzyKlus. LLanze oben” befindet.
Alarm Ein Alarm kann ausgeldst wer- | Halten e \Wenn der Einwdge- oder

Auswdgelbergang halbauto-

matisch ist, hdlt das Ter-
minal am Ende des Ein-
wage- oder Auswdgezyklus
oder bei jeder Materialzu-
flhrung an und muss vor
dem Fortfahren quittiert wer-
den

e Wenn dieser Statusausgang
,Ein” ist, zeigt dies an, dass
sich die Sequenz im Status
Halten oder Pausiert befin-
det.

e Nur jeweils einer der drei
Statusausgidnge (Bereit,
Laufend, Halten) ist einge-
schaltet.
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Ausgangszuweisungsauswahl

Hilfsausgang

Wird als separates Ausgangs-
sfeuersignal basierend auf
Gewicht oder Zeit verwendet.

Schn Zuf (nur 2-stuf
Zuf)

Dieser Ausgang wird in einem
Ein-Geschwindigkeits-Ein-
wdgezyklus nicht verwendet. Er
schaltet sich bei der htheren
Geschwindigkeit eines Abflll-
Einwdgezyklus mit zwei
Geschwindigkeiten ein.

fur die Startverzdgerung herun-
terzdhlt.

Nach Wdgeverzdge- | ,Ein” zeigt an, dass der Timer | Zufuhr Dieser Ausgang schaltet sich
rung fur die Verzégerung nach dem wdhrend eines Abfull-Ein-
Wiigen herunterzdhlt. wdgezyklus mit einer Geschwin-

digkeit oder bei der niedrigeren
Geschwindigkeit eines Abfill-
Einwégezyklus mit zwei
Geschwindigkeiten ein.

Startverzdgerung ,Ein” zeigt an, dass der Timer | Laufend e \Wenn dieser Statusausgang

,Ein” ist, zeigt dies an, dass
ein Funktionsmodus ausge-
fuhrt wird.

* Nur jeweils einer der drei
Statusausgiinge (Bereit,
Laufend, Halten) ist einge-
schaltet.

Abgeschlossen:
Zyklen

e Wenn dieser Ausgang ,Ein”
ist, zeigt dies an, dass
,LyKlen nachverfolgen” akti-
viert ist und die Anzahl der
programmierten Zyklen
abgeschlossen wurde (ver-
bleibende Zyklen < 1).

e Wenn der Einwdge- oder
Auswégelbergang halbau-
tomatisch ist, ist der Aus-
gang eingeschaltet, wenn
der Zyklus den Status ,Hal-
ten” hat, bis der Bediener
OK drdickt.

e Wenn der Einwdge- oder
Auswdgelibergang auto-
matisch ist, ist der Ausgang
fur die unter ,Einwdgen
abgeschlossen” in der
Zeiteinstellung program-
mierfe Zeit eingeschaltet.

Lanze absenken

Signal an die Lanzensteue-
rung, die Lanze abzusenken.

» Schaltet sich ein, bis das
Eingangssignal ,Lanze
unten” eingeschaltet ist.

» Dieses Signal ist nicht

gepulst wie das Signal
,Lanze anheben”.

Abgeschlossen:
Abfillen

Wenn der Einwdigeubergang
halbautomatisch ist, ist der
Ausgang ,Ein”, wenn der
Zyklus den Stafus ,Halten”
hat, bis der Bediener OK
druckt.

e Wenn der Einwdgeubergang
auftomatisch ist, ist der Aus-
gang fdr die unfer ,Einwd-
gen abgeschlossen” in der
Zeiteinstellung program-
mierte Zeit eingeschaltet.

Lanze anheben

 Signal an die Lanzensteue-
rung, die Lanze am Ende der
Abfilllsequenz oder nach der
Erkennung eines ,Treffers”
anzuheben.

e Der Ausgang wird konstant
eingeschaltet (nicht
gepulst), bis der Eingang
,Lanze oben” eingeschaltet
wird.
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5.2.5

5.2.5.1

Ausgangszuweisungsauswahl

Bereit e Wenn dieser Statusausgang

L,Ein” ist, zeigt dies an, dass
das System bereit ist und
ein neuer Zyklus beginnen
kann.

¢ Nur jeweils einer der drei
Statusausgidnge (Bereit,
Laufend, Halten) ist einge-
schaltet.

1
2
3

Dricken Sie auf dem Startbildschirm der Fassabfillung den Softkey SETUP & .
Wahlen Sie & Diskrete Ausgdnge auf dem Bildschirm ,Anwendungseinstellungen”.
Drlcken Sie im Diskrete Ausgdnge den Softkey BEARBEITEN ./ , um die Sefup-Seite zum Bearbeiten einer

bestehenden Ausgangszuweisung zu 6ffnen, oder driicken Sie den Softkey HINZUFUGEN + , um eine neue
diskrete Ausgangszuweisung hinzuzuftigen.

Discreate Outputs S Discrete Ouput Edit Discrete Ouput Edit
Location Position Assignment

Location Assignment

Local 1 1 Under Zone ‘Local 1

Local 1 2 Tolerance OK ~

Positi
Local 1 3 Over Zone osition

«\-Ilrl./\m]\c

Abb. 75: Diskrete Ausgiinge

4

6

Geben Sie die Ausgangszuweisungsadresse ein.
Standort: Dieses Feld legt fest, ob der Ausgang lokal oder remote ist.
Position: Dieses Feld legt die Position der diskreten Ausgangsoption fest, die einer Funktion zugewiesen ist.

Informationen zur Auswahl einer Ausgangszuweisung finden Sie in der Tabelle Ausgangszuweisungsaus-
wahl.

Drlcken Sie den Softkey OK + , um die Eingabe zu bestdtigen.

Erweiterte Einstellungen

Login

Home

Setup

Scale
Application
Terminal
Communication
Maintenance

Abb. 76: Menl ,Erweiterte Einstellungen”

Kommunikation konfigurieren

Wenn der Abflll- oder Zyklenzahlvorgang abgeschlossen ist, wird ein ,Druck auf Abruf” ausgelést.

1
2
3

Wahlen Sie € auf dem Bildschirm ,Anwendungseinstellungen”.
Um den Zweig ,Verbindungen” zu finden, folgen Sie dem Pfad: Einstellung>Kommunikation>Verbindungen.

Driicken Sie auf der Seite ANSICHT VERBIND den Softkey HINZUFUGEN + , um eine neue Verbindungs-
zuweisung zu erstellen.

Driicken Sie die Navigationstasten AUF und AB, um eine Verbindungszuweisung in der Liste auszuwdhlen
oder hervorzuheben, die bearbeitet werden soll, und driicken Sie den Softkey BEARBEITEN «# , um die
Setup-Seite zur Bearbeitung zu 6ffnen.

Wdhlen Sie den Port und die Option Anforderungsausgab im Feld Zuweisung aus.
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6 Die folgende Tabelle gibt Hinweise zur Auswahl des Ausldsers fur ,Druck auf Abruf” und der Vorlage.

Ausloser fiir ,Druck auf |Druckereignis auslésen Vorlage
Abruf”
Ausloser 4 Fillen abgeschlossen. Vorlage 6
Fill Cycle 37 of 500
Material XP-50
Start: 16:37:13 14/Mar/2015
Finish: 16:37:35 14/Mar/2015
Target: 5.000 1b
Net Delivered: 4,998 1b
Ausldser 7 Anzahl der Zyklen abgeschlos-  |Vorlage 10
sen.
Total of 55 cycles complete
Finish: 16:38:52 14/Mar/2015
Total material: 26.540 1b
5.3 Bedienung
In diesem Kapitel wird der spezifische Arbeitsablauf in zwei verschiedenen Funktionsmodi anhand von Beispie-
len erldutert.
5.3.1 Fassabfiillung ausfiihren
Die Fassabfillung wird entsprechend dem absolufen Wert des Gewichts ausgefihrt.
Wenn die folgenden Szenarien einfreten, wird eine Meldung angezeigt und der Bediener kann nicht auf die spe-
zZielle Abfullanzeige zugreifen.
Szenario Fehleranzeige Aktion
Wenn Zyklen Verfolgen aktiviert ist, Setzen Sie Zyklen zurdick.
aber Verbleiben Zyklen O ist
o 3 Cycles Complete
<
Wenn Aktives Ziel nicht guiltig ist Stellen Sie einen giltigen Akfives
Ziel ein.
o Invalid Active Target
<
5.3.1.1 Lanzenpositionen

Im manuellen Lanzenmodus werden zwei Lanzenpositionen unfersttzt —Lanze oben und Lanze unten. Fr
beide Positionen sind Sensoren erforderlich.
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5.3.1.1.1 Funktionsmodus — Manuell

Lanze oben

In der Position Lanze oben ist die Lanze vollstéindig aus dem Behdlter herausgefahren, damit gendigend Platz
zum Entfernen oder Hinzufligen eines Behdlters vorhanden ist.

]
Abb. 77: Manuell - Lanze oben
Lanze unten

Die Position Lanze unten ist die Lanzenposition, in der die Abfillung erfolgt. In dieser Position befindet sich die
Lanze je nach Anwendung vollstdndig am Boden des Behdlters oder direkt im Inneren des Behdlfers. Die Tole-
ranzprifung erfolgt auch, wenn sich die Lanze in dieser Position befindet.

| =

Abb. 78: Manuell - Lanze unten

5.3.1.1.2 Funktionsmodus — Abfiillen von oben

Im Von oben einfillen-Modus Lanze oben und Lanze unten werden zwei Lanzenpositionen unterstutzt. Flr
beide Positionen sind Sensoren erforderlich.
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Lanze oben

In der Posifion Lanze oben ist die Lanze vollsténdig aus dem Behdlfer herausgefahren, damit gentigend Platz
zum Entfernen oder Hinzuftigen eines Behdlters vorhanden ist.

[ ]
Abb. 79: Von oben einflllen -Lanze oben
Lanze unten

Die Position Lanze unten ist die Lanzenposition, in der die Abflllung erfolgt. In dieser Position befindet sich die
Lanze normalerweise direkt im Behdlfer. Die Toleranzprifung erfolgt auch, wenn sich die Lanze in dieser Posi-
tion befindet.

X

Abb. 80: Von oben einflllen - Lanze unten

5.3.1.2 Funktionsmodus — Manuell

Uberblick

Wenn ,Manuell” als Lanzensteuerungsmodus ausgewdhlt wurde, fordert das Terminal den Bediener auf, die
Lanze abzusenken und anzuheben und startet dann die Abflllsequenz. Das bedeutetf, dass das Absenken und
Anheben der Lanze nichf vom Terminal, sondern von einem externen Gerdt gesteuert wird.

Konfiguration

In diesem Abschnitt wird ein spezifisches Setup fr den Abfllizyklus aufgefuhrt. Eine vollstéindige Liste und
Erlduterungen zu allen Setup-Parametern fiir die Fassabflllung des IND500x finden Sie in Kapitel [Konfigura-
tion » Seite 60].

Konfiguration  Wert Konfiguration  Wert
Funktionsmodus |Manuell Aktives Zielmate- | Aktiver Zielwert, Tarawert usw.
rial

Ausgang Schnelle Zuftihrung, Zufiihrung Sperren Einwdgen OK: Aktiv
Startverzdgerung
Nach Wdgeverzdgerung
Toleranz OK
AuBerh. Toleranz

Eingng Einwdgen OK Vorricken Modus: Aufomat.
Starten/Fortsetzen Impulszeit (Ein): 2,0 s
Pausieren/Abbrechen Impulszeit (Aus): 2,0
Lanze unten
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Konfiguration

Wert

Konfiguration

Wert

Zyklustbergang

Zyklus Tara vor dem Abflllen =
Aktiv

Ldschen von Tara nach dem Abfil-
len = Aktiv

Einwdgen Ubergang = Automat.
Schleifen-Funktionsmodus = Deak-
tiv

Zufuhralarm

Deaktiv durch Einstellung von
Zeitibe =0

Materialtabelle  |Maferialdafensafz wird hinzugefugt. | Toleranzab- Manuelle Annehmen: Akfiv
nahme Nulltoleranzprifung: Deaktiv
Zyklen Zyklen Verfolgen = Akfiv Pac-Statistik Deakfiv
Anzahl der Zyklen: 3
Timing Startverzégerung: 3 Uberfilungsan-  Manuell
Sperrzeit: 3 passung
Nach Wageverzégerung: 3
Einwdg Abgeschl: 4
Container-Tara | Deaktiv Aufom.Nachlau- | Deaktiv
fanpas
Hilfsausgang Deaktiv - -

Bedienung

1
2

Rufen Sie den Startbildschirm flir die Fassabflllung auf.
Legen Sie einen Behdlter auf die Waage. Driicken Sie den Softkey OK v .

= \Wenn sich der Behdlter auf der Waage befindet, fordert das Terminal Sie auf, die Lanze manuell abzu-
senken.

Senken Sie die Lanze ab.
= Das Terminal erkennt, dass der Eingang ,Lanze unten” eingeschaltet ist.

Drlcken Sie den Softkey Starfen/Fortsetzen » an einem diskreten Eingang (Eingang, dem Starten/Fort-
setzen zugewiesen ist), um den AbfUllvorgang zu starten.

= Wahrend des Abfullvorgangs Uberwacht das Terminal konfinuierlich den Eingang ,Lanze unten”. Verrie-
gelung Einwdgen wird nicht erkannt.

Terminal pruft Startverzogerung. Startverzégerung z@hlt pro Sekunde runter, bis Startverzégerung = O.
= Der Ausgang Startverzégerung wird eingeschaltet, wenn Startverzégerung bis O herunterzdhit.
Terminal erkennt das Eingangssignal ,Bereit zum Einwéigen” der Verriegelung.

Terminal erfasst Tara und verwendet den absoluten Wert des Nettogewichts als Quellgewicht fur den Ziel-
wertvergleich.

Das Terminal Gberwacht konfinuierlich das Gewicht und steuert die Zufuhrausgénge, die Ausgdnge flr die
Toleranzprifung und die Statusanzeige.

*Wenn Quellgewicht < (Zielwert — Zufuhr — Nachlauf), dann Schnellzufuhrausgang = Ein, Zufuhrausgang =
Aus, Status = Schnellzufuhr

*Wenn (Zielwert — Zufuhr — Nachlauf) < Quellgewicht < (Zielwert — Nachlauf), dann Schnellzufuhrausgang
= Aus, Zufuhrausgang = Ein, Status = Zufuhr

*Wenn Quellgewicht > (Zielwert — Nachlauf), dann Schnellzufuhrausgang = Aus, Zufuhrausgang = Aus.
Verz6gerung nach dem Wadgen (Ausgang = Ein) beginnt, herunterzuzéhlen, wodurch ein Druckausgleich in
einem versiegelten Behdlter oder bei instabilen Wdgebehdltern zusdtzliche Einschwingzeit ermdglicht wird.
*Wenn Verzdgerung nach dem Wdgen auf O herunterzdhlt, wird der Ausgang fir die Verzdgerung nach dem
\Wdgen ausgeschaltet.

Terminal fuhrt Toleranzprifung durch.

= \Wenn (Zielwert - (-Toleranz)) < Quellgewicht < (Zielwert + (+Toleranz)), wird die Meldung Toleranz OK
angezeigt.

10 Terminal I6scht Tara. Die Anzeige fordert zum manuellen Anheben der Lanze auf.
11 Heben Sie die Lanze an und bestdtigen Sie die Aktion mit dem Softkey OK .
12 Der Behdlter kann von anderen enffernt werden.
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Ausnahme in Schritt 9:

1 Wenn Quellgewicht < Zielwert — (-Toleranz), startet das Terminal das aufomatische Rutteln automatisch.
= Der Zufuhrausgang wird entsprechend der Rufteleinstellung kontinuierlich ein- und ausgeschaltet,

wdhrend der Schnellzufuhrausgang ,Aus” ist.

2 Wenn Quellgewicht > Zielwert + (+Toleranz), zeigt das Terminal den Status ,Manuelle Justierung” an.

3 Fiihren Sie die Uberfiillungsanpassung manuell durch und driicken Sie den Softkey OK + , um das Resul-
tat zu bestdtigen. Oder drlicken Sie direkt den Softkey Toleranzabnahme +v/, um das Resultat abzulehnen
oder anzunehmen.

5.3.1.3 Funktionsmodus — Abfiillen von oben
Uberblick
In diesem Modus wird die Lanze in den Behdlter abgesenkt, bis der Sensor ,Lanze unten” ausgelost wird. Die
Lanze bewegt sich wdhrend des Abflllens nicht. Wdhrend des Abflllvorgangs wird die Lanzenposition ber-
praft. Wenn der Eingang ,Lanze unten” ausgeschaltet ist, wird der Abfiillvorgang angehalten und eine Fehler-
meldung wird angezeigt. Wenn der Abflillvorgang abgeschlossen ist, wird die Lanze in die Position ,Lanze
oben” angehoben.
Konfiguration
In diesem Abschnitt wird ein spezifisches Setup flir den AbfUlizyklus aufgefihrt. Eine vollstdndige Liste und
Erlduterungen zu allen Setup-Parametern fir die Fassabflllung des IND500x finden Sie in Kapitel [Konfigura-
tion » Seite 60].
Konfiguration Wert Konfiguration Wert
Funktionsmodus |Von oben einflllen Aktives Zielma- | Aktiver Zielwert, Tarawert usw.
terial
Ausgang Schnelle Zufiihrung, Zufiihrung Sperren Einwdgen OK: Aktiv
Startverzégerung
Nach Wdgeverzdgerung
Toleranz OK
AuBerh. Toleranz
Eingng Starten/Foriseizen Vorricken Modus: Aufomat.
Pausieren/Abbrechen Impulszeit (Ein): 2,0 s
Impulszeit (Aus): 2,0
Zyklustbergang |Zyklus Tara vor dem Abflllen = Zufuhralarm Deaktiv durch Einstellung von Zeitlibe =
Aktiv 0
Ldschen von Tara nach dem
Abflllen = Aktiv
Einwdgen Ubergang = Automat.
Schleifen-Funktionsmodus =
Deakfiv
Materialtabelle | Materialdatensatz wird hinzu- Toleranzab- Manuelle Annehmen: Akfiv
gefugt. nahme Nulltoleranzprifung: Deaktiv
Zyklen Zyklen Verfolgen = Akfiv Pac-Statfistik Deakfiv
Anzahl der Zyklen: 3
Timing Startverzdgerung: 3 Uberfilungsan-  Manuell
Sperrzeit: 3 passung
Nach Wageverzégerung: 3
Einwdg Abgeschl: 4
Confainer-Tara | Deaktiv Autom.Nachlau- | Deaktiv
fanpas
Hilfsausgang | Deaktiv - -
Bedienung

1 Rufen Sie den Startbildschirm fur die Fassabfillung auf.

Fassabfiillung
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= Terminal startet einen Selbsttest.
Terminal hebt die Lanze an, bis ,Lanze oben” = EIN.
Terminal wird auf den Bruttomodus zuriickgeseizt und zeigt die spezielle Anzeige ,Bereit zum Abflllen”
an

Legen Sie einen Behdlter auf die Waage. Driicken Sie den Softkey ,Start” » , um den Abfillvorgang zu
starten.

= Terminal erkennt, dass der Eingang ,Verriegelung Einwéigen” = EIN.
Terminal fahrt die Auffangschale ein.
Terminal senkt die Lanze ab.

Terminal startet das Abfiillen aufomatisch, wenn der Eingang ,Lanze unten” eingeschaltet ist.

Terminal pruft Startverzégerung. Startverzégerung zahlt pro Sekunde runter, bis Startverzégerung = O.
= Der Ausgang Startverzégerung wird eingeschalfet, wenn Startverzégerung bis O herunterzdhlt.
Terminal erkennt das Eingangssignal ,Bereif zum Einwdgen” der Verriegelung.

Terminal erfasst Tara und verwendet den absoluten Wert des Netfogewichts als Quellgewicht flr den Ziel-
wertvergleich.

Das Terminal Uberwacht kontinuierlich das Gewicht und steuert die Zufuhrausgdnge, die Ausg@nge flr die
Toleranzprifung und die Statusanzeige.

*Wenn Quellgewicht < (Zielwert — Zufuhr — Nachlauf), dann Schnellzufuhrausgang = Ein, Zufuhrausgang =
Aus, Status = Schnellzufuhr

*Wenn (Zielwert — Zufuhr — Nachlauf) < Quellgewicht < (Zielwert — Nachlauf), dann Schnellzufuhrausgang
= Aus, Zufuhrausgang = Ein, Status = Zufuhr

*Wenn Quellgewicht > (Zielwert — Nachlauf), dann Schnellzufuhrausgang = Aus, Zufuhrausgang = Aus.
Verzoégerung nach dem Wagen (Ausgang = Ein) beginnt, herunterzuzdhlen, wodurch ein Druckausgleich in
einem versiegelfen Behdlter oder bei instabilen Wdgebehdltern zusdizliche Einschwingzeit ermdéglicht wird.
*Wenn Verzégerung nach dem Wdgen auf O herunterzahlt, wird der Ausgang fur die Verzdgerung nach dem
Wagen ausgeschaltet.

Terminal fuhrt Toleranzprifung durch.

= Wenn (Zielwert - (-Toleranz)) < Quellgewicht < (Zielwert + (+Toleranz)), wird die Meldung Toleranz OK
angezeigt.

Terminal l6scht Tara und hebt die Lanze an.

10 Fahren Sie die Auffangschale aus.
11 Der Behdlter kann von anderen entfernt werden.
Ausnahme in Schritt 8:

1

2
3

Wenn Quellgewicht < Zielwert — (-Toleranz), starfet das Terminal das automatische Rifteln aufomatisch.

= Der Zufuhrausgang wird entsprechend der Rufteleinstellung kontinuierlich ein- und ausgeschaltet,
wdhrend der Schnellzufuhrausgang ,Aus” ist.

Wenn Quellgewicht > Zielwert + (+Toleranz), zeigt das Terminal den Status ,Manuelle Justierung” an.

Fiihren Sie die Uberfiillungsanpassung manuell durch und driicken Sie den Softkey OK + , um das Resul-
taf zu bestdtigen. Oder driicken Sie direkt den Softkey Toleranzabnahme #v, um das Resultat abzulehnen
oder anzunehmen.

Fassabfillung
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6 Fehlermeldung

Nr. Meldung (TFT-Dis- |Alarm- Namur Feh- E/A  Beschreibung Aktion
play) code -Stufe  lerpro-

tokoll

1 |Auto-Tara fehlge- 6200 |3 J N Container-Tara-Prifung fehl- | Prifen Sie den Behdl-
schlagen geschlagen. ter oder beseitigen Sie

die Instabilitdtsquelle.

2 |Abfullprozess Zeiti- 6203 |3 J N Die Abflll- oder Dosierzyklus- | Inspizieren Sie Mate-
berschreifung zeif ist grosser als die max. |rialmenge und

Zykluszeit. Zufuhrsystem.

3 |Sie haben einen 6204 |3 J N Ungdltiger Parameter Uberprtifen Sie die
ungultigen Para- Einstellungen der
meter eingegeben Anwendungspara-

mefer und geben Sie
einen gultigen Para-
meter ein.

4 |Sie haben eine 6205 3 J N Parameter logischer Fehler | Geben Sie eine kon-
ungltige Parameter- sistente Kombination
kombination einge- von Anwendungs-
geben paramefern ein.

5 |Nachflllen Zeitlber- 6206 |3 J N Nach dem Einschalten der | Inspizieren Sie Mate-
schreitung Zufuhreinheit fur Nachfdllen/ | rialmenge und

Entleeren/Abfiillen/Dosieren | Zufuhrsystem.
ist die Zeit abgelaufen, aber
das Gewicht nimmt nicht zu.

6 | Ursprungliche Zufuhr |6209 |3 J N Nach dem Einschalten der | Inspizieren Sie Mate-
Zeitlberschreitung, ersten Zufuhreinheit ist die rialmenge und
keine Gewichtsande- Zeit abgelaufen, aber das Zufuhrsystem.
rung erkannt Gewichf nimmt nicht zu.

7  |Enfleeren Zeitiber- 6210 |3 J N Nach dem Einschalten des Stellen Sie sicher,
schreitung Ausgangssignals fur das Ent- dass der Materialpfad

leeren ist die Zeit abgelaufen,  nicht blockiert ist.
aber das Gewicht nimmtf
nicht zu.
8 | Material nicht qus- 6212 |3 J N Das aktuelle Material reicht | Fillen Sie aus-
reichend nicht fur die Dosierung beim | reichend Material
Zyklusstart (fir Dosiermo- nach.
dus): Bruftogewicht < (unte-
rer Schwellenwert + Heel-
Gewicht).

Fehlermeldung
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