Terminale IND500x

Dopuszczenie w strefach Ex

Spadjna kontrola procesow

Bezbtedna obstuga

Napetnianie i recepturowanie

Strefa 1/21, dziet 1 A\

lerminale wagowe
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Zaawansowana kontrola procesow

Spojna jakosc w strefach niebezpiecznych
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Terminal wagowy IND500x
Optymalizacja bezpieczenstwa

W obszarach produkeyjnych sklasyfikowanych jako strefy Ex bezpieczenstwo ma
kluczowe znaczenie. Iskrobezpieczny terminal wagowy IND500x zapewnia kontrole
nad procesem i wszechstronnos$é, gwarantujgc doskonatg rownowage miedzy
bezpieczenstwem i maksymalng wydajnosciqg w obszarach zaklasyfikowanych jako
strefy Ex 1/21, dziat 1. Terminal IND500x pozwala optymalizowaé procesy reczne,
automatyczne lub pétautomatyczne.

» www.mt.com/IND500x

Przemyst farmaceutyczny/kosmetyczny
Niezawodne wazenie pozwalajgce spetni¢c wyma-
gania przepiséw lokalnych i ogéino$wiatowych.
Terminal IND500x umozliwia bardzo precyzyjne
wazenie i uzyskanie petnej identyfikowalnosci
danych.

Chemia

Gdy koszty surowcow sq wysokie, precyzyjne
procesy wazenia majg kluczowe znaczenie

w obnizeniu kosztow i optymalizacji zasobow.
Terminal IND500x pomaga zapobiega¢ btedom
w partiach, zmniejszajgc tym samym ilos¢
odpadow i przerobek.
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Bezbtedna obstuga

Wys$wietlacz graficzny o wysokiej
rozdzielczosci zmniejsza zmecze-
nie operatora i btedy ludzkie.
Zapewnij spéjng jakos¢ w aplika-
cjach recznych dzigki rozwigzaniu,
kidre zostato zaprojektowane z my-
$lg o operatorach.
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Wieksza kontrola, nizsze koszty
Doktadne, powtarzalne i identyfiko-
walne procesy dzigki wbudowanym
funkcjom sterujgcym pomagajq
ograniczy¢ straty materiatowe

i przerébki w procesach napetnia-
nia lub recepturowania.

Strefa 1/21, dziat 1
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Wszechstronna komunikacja
Wszechstronne opcje komunikacji
gwarantujg wysokg elastycznos¢.
Potqcz ferminal wagowy IND500x
z modutem ACM500, aby utatwi¢
integracije z istniejgcym sterowni-
kiem PLC lub systemem DCS

VAN

i usprawni¢ zarzgdzanie procesem.

Oferujemy wspotprace w skali globalnej i lokalnej — niezaleznie od
lokalizacji firmy.

Dla firm o migdzynarodowym zasiegu oraz infegratoréw systemow obstugujgeych globalnych

standaryzowac¢ rozwigzania wagowe z nastawieniem na minimalizacje kosztow zaopatrzenia

- E klientéw oferujemy nasze cieszqce sig szerokim uznaniem platformy wagowe, ktore pozwalajg
[}

i czasu opracowywania oraz gwaranfowac wiarygodnos¢ klientom i zaktadom produkcyjnym
na catym $wiecie. Nasza kompleksowa obstuga i bogaty asortyment urzgdzen wagowych
pozwalajg uprosci¢ prowadzone zadania.

METTLER TOLEDO Broszura o terminalu IND500x
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Powtarzalne recepturowanie reczne
Spojna, identyfikowalna jakosc¢ partii

Aplikacja do recepturowania wbudowana w terminal IND500x przyspiesza procesy
recznego recepturowania i obstugi sktadnikow w strefach Ex. Minimalizuje

btedy operatora, ogranicza straty i zapewnia wysokq jakos$é produkcji oraz
identyfikowalno$¢ danych.

4 METTLER TOLEDO Broszura o terminalu IND500x
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Korzysci dzieki wbudowanej aplikacja recepturowania...

" Przyspieszenie proceséw

Przejrzyste instrukcje robocze na terminalu prowadzg
operatoréw przez kolejne efapy produkcji, natomiast grafika
colorWeight® wizualizuje osiggnigcie docelowej masy.
Zapewnia fo bezbtednq obstuge i przyspiesza procesy.

Uproszczone zarzgdzanie recepturami

Kompaktowa konstrukcja ferminala poprawia konfrole
procesOw dzigki zinfegrowanemu zarzqgdzaniu recepturami.
Formuty, receptury i bazy artykutow mozna tworzy¢
bezposrednio na ferminalu lub komputerze. Surowce, numery
partii i komunikaty mogq by¢ rowniez zapisywane w celu ich
tatwego przywotania przez operatora.

Petna identyfikowalno$é danych

Terminal IND500x pozwala przechowywaé 20 000 dzienni-
kow transakcji w celu sledzenia danych wazenia. Mozna fakze
drukowac¢ raporty zapewniajgce kompleksowy przeglgd zuzy-
cia materiatdw i wynikow procesu, co pomaga w ufrzymaniu
identyfikowalnoSci i gotowosci do audyfow.

Zaawansowane recepturowanie na wielu stacjach roboczych
W przypadku bardziej ztozonych konfiguracji produkecyjnych
terminal IND500x mozna tatwo zintegrowaé z oprogramowa-
niem Form+, ki6re zapewnia w identyfikowalng realizacje
recepfur na wielu wagach stotowych lub podtogowych.

» www.mt.com/formplus
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Elastyczno$¢ w procesach napetniania |}

@ Duza wydajnos¢, minimalne koszty

Terminal IND500x Swietnie si¢ sprawdza w procesach recznego, pétautomatycznego lub
automatycznego napetniania pojedynczymi materiatami. Wbudowane tabele pamigci
mas docelowych umozliwiajg bezproblemowq zmiane materiatéw w procesach recznych
bez koniecznosci przeprogramowywania oraz zapewnienie doktadnosci procesu

w aplikacjach z petng automatyzacjg.

METTLER TOLEDO Broszura o terminalu IND500x
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Korzysci dzieki Wbudbwunej apllkucjl do nupe’mlunlu...
L1 1 1 1 8 | [SESSaa|

Szybszy zwrot z inwestycji

\Wstepnie zaprogramowana aplikacja napetniania na
terminalu IND500x skraca czas potrzebny na konfigu-
racje systemu i rozpoczecie produkcji, co pozwala
skroci¢ okres zwrotu z inwestycji.

Petna kontrola procesow

W aplikacjach zautomatyzowanych wysoka doktad-
nos¢ i rézne opcje umieszczania lancy pomagajq za
kazdym razem dozowaé odpowiedniq ilo$¢ materiatu.
Dzigki sterowaniu lancg za pomocg ferminala IND500x
mozna réwniez zbudowac w petni funkcjonalny system
przy mniejszym zapotrzebowaniu na sprzet.

i I---IIJ’ -

Informacje na wyciggnigcie reki

Aby maéc aktywnie dziatac i podejmowac swiadome
decyzje, potrzebne sq tatwo dostepne informacje

o procesach. Terminal IND500x zapewnia cenne '
i uzyteczne dane w czasie rzeczywistym. Wystarczy
nacisng¢ kilka przyciskow.

METTLER TOLEDO Broszura o terminalu IND500x 7



Intuicyjna i bezpieczna obstuga
Przemyslana konstrukcja terminala

IND500Xx to przemyslane potgczenie iskrobezpiecznej konstrukcji z intuicyjnym interfejsem
i wszechstronnymi opcjami komunikacyjnymi, sprzyjajgce przyspieszeniu procesow,
zwigkszeniu produktywnosci i poprawie jakoSci produktow.

Interfejs przyjazny dla uzytkownika
tatwy w obstudze kolorowy wyswietlacz
0 wysokiej rozdzielczosci zmniejsza
zmeczenie operatora i skraca czas
potrzebny na szkolenie.

8 METTLER TOLEDO Broszura o terminalu IND500x
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Wszechstronna komunikacja

tatwe podtqczanie do sieci automatyki i integracja
Z réznymi systemami sterowania, aby spetnic
wymagania procesowe.

Wyjgtkowe bezpieczernistwo

Klawiatura zabezpieczona przed wytadowania-
mi elekfrostatycznymi zapobiega gromadzeniu
sie tadunkéw, chronigc operatoréw przed pora-
zeniami podczas czyszczenia i obstugi.

Zintegrowane gromadzenie danych
Dane wazenia mozna przechowywaé

w pamigci ferminala IND500x, aby za-
pewnic ich petng identyfikowalnoS¢, na-
tomiast konfigurowalne raporty pozwala-
ja lepiej przygotowac si¢ do audytu.

Terminal INDS0OX tqgczy w sobie dobrze
przemyslang iskrobezpieczng konstrukcje
Z infuicyjnym interfejsem i wszechstron-
nymi opcjami komunikaciji.

'
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Dane techniczne

Specyfikacja terminala IND500x

Specyfikacja

Typ obudowy i wymiary

Obudowa do trudnych warunkéw otoczenia (stal nierdzewna typu 304): 289 x 184 x 162 mm
(7,2 x 11,4 x 6,4 cala), VESA100

Klawiatura 27 klawiszy, naktadka poliestrowa (PET) z twardq powtokq, ochrona przed wytadowaniami
elektrostatycznymi, obiektyw wyswietlacza z poliweglanu (PC)
Wyswietlacz Kolorowy wysSwietlacz TFT 4,3 cala (480 x 272) z wySwietlaczem masy o wysoko$ci 20 m

Doktadnos$¢ zegara

< 1 s/dzien (bez dostepu do serwera czasu) przy statej temperaturze pokojowej 25°C

Masa wysytkowa

4 kg (netto)

Stopien ochrony

Obudowa do trudnych warunkéw otoczenia spetnia wymagania stopnia ochrony IP65

Zasilanie

Zasilany iskrobezpiecznym zasilaczem APS768x.

Obstugiwane typy wag

Jeden inferfejs wagi do platformy analogowej lub cyfrowej (SICSPro lub IDNef)

Analogowy interfejs wagi

Napigecie wzbudzenia czujnikéw wagowych: 4,8 VDC
Minimalna czutos¢: 0,3 pV/e (zatwierdzone), do czterech czujnikow wagowych 350 omow, 1-3 mV/V"

Czestotliwosci aktualizacji
czujnikow analogowych/
cyfrowych

\Wewnetrzne: analogowe: > 366 Hz; IDNet: w zalezno$ci od podstawy; SICSpro: 50 Hz w przypadku
podstaw z trybem konfiguracji zaawansowanej; poréwnanie wartosci docelowych: do 50 Hz

Wyswietlacz masy

Rozdzielczos¢ wyswietlania 100 000 wskazan w przypadku wag z analogowymi czujnikami wagowymi
Rozdzielczos¢ wyswietlania w przypadku podstaw IDNet i SICSpro zalezy od uzywanej podstawy

Standardowe interfejsy

Jeden iskrobezpieczny port szeregowy RS-232 (COMT), od 300 do 115 200 bodéw (maksymalna
dtugos¢ kabla: 10 m), dyskretne we/wy z 3 aktywnymi wejsciami i 3 pasywnymi wyjsciami

Opcjonalne interfejsy

Dyskretny interfejs we/wy z 5 wejsciami i 8 wyjsciami, iskrobezpieczny port szeregowy RS-232
(COMB), od 300 do 115 200 bodéw (maksymalna dtugosc¢ kabla: 10 m)

Iskrobezpieczny interfejs wyjscia analogowego 4-20 mA (maksymalna dtugos¢ kabla: 300 m)
Dwukanatowy, iskrobezpieczny inferfejs z aktywnq petlg prgdowq do komunikacji z modutem ACM200
lub ACM500 (maksymalna dtugos¢ kabla: 300 m)

Interfejs Swiattowodowy (do komunikacji z modutem ACM500) (maksymalna dtugos¢ kabla: 300 m)

Interfejsy danych i PLC

RS-232, RS-422/RS-485 z modutu ACM200 znajdujgcego sie w strefie bezpiecznej

Ethernet TCP/IP, RS-232, RS-422/RS-485 i PROFINET, Profibus DP, EtherNet/IP, Modbus TCP dostarczane
przez modut ACM500 znajdujgcy sig w strefie bezpiecznej

Protokoty

Wejscia szeregowe: polecenia ASCII operacji CTPZ (czyszczenie, tarowanie, drukowanie, zerowanie),
SICS (wigkszos¢ polecen poziomu O i poziomu 1) oraz dostep do wspo6tuzytkowanego serwera danych
Wyjscia szeregowe: dane ciggte lub na zgdanie z maksymalnie dziesigcioma konfigurowalnymi
szablonami drukowania lub protokét hosta SICS, drukowanie raportow

PROFINET: certyfikat SAI™ (Standard Automation Inferface SAI) dla formatu 1-, 2- i 4-blokowego
(zalecany format dwublokowy) 213186

Profibus DP i EtherNet/IP: wspolny protokot danych terminala IND560

Modbus TCP: protokot zgodny z IND560

Czestotliwosci aktualizacji
interfejsu i funkcji

WysSwietlanie masy: 25 Hz

\Wewnegtrzne dyskretne we/wy: 50 Hz

Dane ciggte SICS (SIR): do 20 Hz

Szablon danych ciggtych (Eprint): 20 Hz
Szablon danych ciggtych (szeregowe): 18 Hz
(115,2 kilobodéw), 14 Hz (38,4 kilobodow)

Dane cykliczne PLC: 25 Hz
Zewnetrzne dyskretne we/wy (ARM100): 25 Hz
Wyjscie danych ciggtych MT: do 20 Hz

Srodowisko operacyjne

0d -10°C do +40°C, wilgotno$¢ wzgledna bez kondensacji od 10% do 95%

Warunki przechowywania

0d -20°C do +60°C, wilgotno$¢ wzgledna bez kondensacji od 10% do 95%

Atesty

Zatwierdzenia urzgdéw wag i miar

Stany Zjednoczone: NTEP klasa Il 100 000d; klasa llI/1IIL 10 000d

Kanada: klasa Il 100 000d; klasa Il 10 000d; klasa IIIHD, 10 000d

Europa: zatwierdzenie zgodnosci pomiaréw wykonanych platformg z wymogami OIML R76 klasy II;
klasy 1l 100 000e, klasy IIl 10 000e i klasy Il 1000e; MID R61 (automatyczne urzqdzenie do
napetniania grawimetrycznego); MID R51 (automatyczna waga do pojedynczych tadunkow)

Strefy niebezpieczne

ATEX, strefy 1i 21, FM21ATEX0033X

112 G Exib [opis Ga] IIC T4 Gb; I 2 D Ex ib tb [ib] [op is Da] IlIC T60°C Db; Tamb = od -10°C do +40°C
IECEX, poziom ochrony urzgdzen Gb i Db, IECEx FMG 21.0022X

Ex ib [op is Ga] IIC T4 Gb; Ex ib tb [ib] [op is Da] llIC T60°C Db: IP65; Tamb = od -10°C do +40°C
FMus — Stany Zjednoczone, dziaf 1, strefy 1 i 21, FM21US0064X

IS klasa I, II, ll, dziat 1, grupy A, B, C, D, E, F, G; T4; klasa |, strefa 1,

AEx ib [op is Ga] IIC T4 Gb; Strefa 21, AEx ib [op is Da] llIC T60°C Db; IP65; Tamb = od -10°C do +40°C
c¢FM — Kanada, dziat 1 oraz strefy 1i 21, FM21CA0040X

IS klasa I, II, Ill, dziat 1, grupy A, B, C, D, E, F, G; T4

Ex ib [op fo Ga] IIC T4 Gb; Ex ib [op = Da] IlIC T60°C Db; IP65; Tamb = od -10°C do +40°C"

METTLER TOLEDO Broszura o terminalu IND500x



Dane techniczne
Specyfikacja terminala IND500x

Strefa Ex: strefa 1/21 i dziat 1

- — Ls

—

Platforma

Strefa bezpieczna

Strefa 1/21,

dziat 1

VAN

Zasilacz
APS768x

QL

== | Drukarka

maks. 300 m

e
Iskrobezpieczna petla pradowa, w RS-232 lub

ACM200 RS-485

> ] e
T ' lub | Cyfrowe Iskrobezpieczna petla prgdowa lub w Eihernel, RS-232, A ,’\)Alggr/
Waga podtogowa lub | $wiattowod, maks. 300 m ACM 500 RS-422/RS-485
analo-
gowe Profinet, PROFIBUS DP, | | | | I PLC
- g - o EtherNet/IP, Modbus TCP,
/é;" 3 /é{" 3 IND500X wyjécie analogowe 4-20 mA
—— Iskrobezpieczne wyjscie analogowe, 4-20 mA PLC
_-—'r'_ lub 4-20 mA, maks. 300 m Bariera zewnetrzna
/‘-ré"' = /.ré? Lt Iskrobezpieczny RS-232, -T@ Drukarka
— R Iskrobezpieczne we/wy maks. 10 m
Modut wagowy Bariera zewngtrzna
IS: iskrobezpieczny
Zasilanie terminala (w strefie Ex)
AM EU AP CN Opis
22026723 22026727 22026727 72242546 Zasilacz APS768x ]
a20v) (230V) (230V) (230V) /' 4
Modut komunikacyjny (w strefach bezpiecznych)
AM EU AP CN Opis
72223667 22026695 72215012 30366439 ACM200-CL-RS232, zasilanie AC —
(wtyczka amerykanska) | (wtyczka konfigurowalna) | (wtyczka amerykanska) | (wiyczka chinska) ; [~
64061126 22026698 72258999 72248974 ACM500-CL-Ethernet TCP/IP /&y
(wtyczka amerykanska) | (wtyczka konfigurowalna) | (wtyczka Schuko) (wtyczka chinska) i podwaojny port RS-232
64061131 22026704 30059638 72252983 ACM500-CL-Analog
(wtyczka amerykanska) | (wtyczka konfigurowalna) | (wtyczka Schuko) (wtyczka chinska) wyjscie 4-20 mA
64061130 22026700 30041346 72244805 ACM500-CL-Ethernet TCP/IP —
(wtyczka amerykanska) | (wtyczka konfigurowalna) | (wtyczka Schuko) (wtyczka chinska) | i podwojna magistrala RS-232- s o, a0
Profibus 4
30838916 30792409 30725978 307256971 ACM500-CL-Ethernet TCP/IP
(wtyczka amerykanska) | (wtyczka konfigurowalna) | (wtyczka Schuko) (wtyczka chinska) i podwajny interfejs RS-232-
ProfiNet
Wsporniki terminala (w strefach Ex)
22020286 Uchwyt VESA100 do montazu na kolumnie &M?
o i, &
30353299 Zestaw adaptera do montazu terminala IND500x (100 mm x 100 mm) na istniejgcych wspornikach terminala
IND560x (120 mm x 95 mm) .
71209353 Mocny uchwyt montazowy KOP do statego montazu na $cianie Tq :,
22014833 Uchwyt montazowy do elastycznego montazu na $cianie (opcja VESATOO nie jest dostepna i nalezy jg zamoéwic -
0sobno) f
i
-

Zestawy do plombowania terminala

30674202

Plombowanie metrologiczne IND500x CN (Chiny)

30674209

Plombowanie metrologiczne IND500X EN (na catym Swiecie, z wyjgtkiem Chin)

METTLER TOLEDO Broszura o terminalu IND500x | 11
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Poznaj naszq oferte serwisu
Dopasowana do wymagan sprzgtowych

Serwis METTLER TOLEDO dostarcza ustugi, kiore zwigkszajq efektywnosc,
wydajnos¢ i produktywnosé, oferujgc pakiety serwisowe dostosowane do potrzeb
operacyjnych. Wydtuz okres eksploatacji urzqdzen i chron swoje inwestycje.

Zacznij od profesjonalnej instalacji
6 Ustugi instalacji obejmujg wsparcie dostosowane do konkretnej sytuacji

produkcyjnej:
@ e Profesjonalna dokumentacja 1Q/0Q/PQ/MQ
#@ ¢ wstgpne wzorcowanie i potwierdzenie przydafnosci do okreslonego celu,
¢ instalacje w strefach Ex.

Przeprowadzaj wzorcowania w celu zapewnienia jakosci

i zgodnosci z przepisami

Profesjonalne $wiadectwo Accuracy Calibration Certificate (ACC) okresla
niepewnos¢ pomiaru w catym zakresie wazenia. Odpowiednie zatgczniki
zawierajg oSwiadczenie o zgodnosci/niezgodnosci ze stosowanymi
tolerancjami, takimi jak przydatnos$c¢ do okreslonego celu (GWP®),

OIML R76, NTEP HB44 i inne regulacje.

L
L

Utrzymaj statg doktadnosé

Uzyskaj profesjonalne wytyczne (GWP® Verification™), w tym plan rutynowych
festow obejmujgcy cztery gtowne czynniki, dzigki ktorym mozesz osiggngc
maksymalng wydajnos¢ i zapewni¢ jakosc:

e festy do przeprowadzenia, e Czestotliwosé testow

e wzorce masy do uzycia, ¢ Tolerancje do zastosowania

@

Rozszerz zakres gwarancji
Dodaj dwa lata konserwacji zapobiegawczej i napraw, aby chroni¢ zakupiony
sprzet oraz osiggngé maksymalng produktywnos¢ i kontrole nad budzetem.

-
SllL

Zaplanuj konserwacje

Petne plany konserwacji zapobiegawczej obejmujg kontrole, testy funkcjonalne
i proaktywng wymiane zuzytych czesci.

Kontrole kondycji obejmujg petng oceng aktualnego stanu urzqdzen wraz

z profesjonalnymi zaleceniami konserwacyjnymi.

i

www.mt.com/IND500x
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