Sigurnost hez kompromisa
/0 suseno voce i povrce
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calabas
Suseno voée i povrée priliéno su popularni medu potroSacima i dio su zdrave prehrane.
SadrZe prirodni voéni Secéer i bogati su viaknima. Kako je rije¢ od organskim proizvodima,
prerada se u veéini sluéajeva odvija u zemlji porijekla, pa se sirovi materijal uvozi izravno
od dobavljaca, bez provjere razine oneé¢iSéenja. Ta je zadaéa prepustena proizvodacu ili,
u sluéaju maloprodajnih lanaca s vlastitim robnim markama, najce$ée ugovornom pakiratelju.
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Francuska tvrtka Calabas Industrie, koja se specijalizirala za logistiku, skladistenje i, ponajvise,
ugovorno pakiranje suSenog voca i povréa, osnovana je 2010. Otada je sfekla povjerenje
svojih cijenjenih klijenafa. Tvrtka ne samo da nudi pouzdane, higijenske i sigurne postupke
i proizvode, nego jamci i kvalitetu. Klijenti i pofroSaci mogu biti sigurni da ¢e dobiti proizvode
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Calabas Industrie

Najnovija tehnologija linijskog vaganja
i rendgenske kontrole za maksimalnu Linijsko kontrolno vaganje

sigurnost proizvoda - -
Otkrivanje metala

Rendgenska kontrola
METT EDO




Na kljuénim kontrolnim tockama (CCP-ovi) postavljenim na proizvodnim linijama
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sva pakiranja podlijezu provijeri oneciséenja metalom kako bi se zajamila sigurnost

proizvoda prema IFS-ovim smjernicama.

koji nisu onecisceni i Cija tezina od-
govara onoj naznacenoj na etiketi,
u skladu s europskim propisima za
gofova pakiranja.

S ukupno 10.000.000 pakiranih
proizvoda godisnje, rasporedenih
u Cetiri proizvodne linije, Calabas
Industrie ne moze si priustiti nikakve
kompromise u kvaliteti i pouzdanosti
kada je rije¢ o sigurnosnim ili mjernim
zahtjevima za hranu, jer postupci

moraju biti uskladeni s normama
i propisima. U studenom 2016. tvrtka
Calabas Industrie dobila je certifikat
Medunarodne norme za hranu (IFS),
koji pruza jamstvo sigurnosti hrane.
Pri odabiru odgovarajuce opreme
za kontrolu proizvoda tvrtka nije bila
spremna pristati ni na kakve kompro-
mise. Nakon paZljivog razmatranja
odlucila se za partnerstvo s tvrtkom
METTLER TOLEDO.

0d polja do pakiranja — niSta ne
prolazi neprimijeéeno

Sirovi maferijali kao 8to su oraSasti
plodovi, grozdice, le¢a, grah i slanu-
tak — koji se kupuju od dobavljaca
na svjetskom trzistu — s polja dolaze
Cisti, ali ne prolaze lokalni pregled
one€isc¢enja stranim tijelima. Poljopri-
vredne fvrtke obi¢no ne pregledavaju
sadrzi li njihov proizvod strana fijela
poput metala, komada drveta ili ka-
menja. Najcesce je ugovorni pakirafel]
odgovoran za tu zadadéu, a i u interesu
mu je da je obavi. Ugovorni pakiratelji
moraju zajamciti da potroSaci nika-
da nece dobiti onecistene proizvode
koji na bilo koji nacin mogu nastetiti
njima, a samim fim i ugledu marke.

0d svog osnutka prije Sest godina
tvrtka se oslanja na opremu tvrtke
METTLER TOLEDO. U sve tri proizvodne
linije koriste se dinamicni sustavi naj-
novije generacije za mjerenje tezine
i otkrivanje metala. Nakon potrage za
pouzdanom opremom odabrani su
kombinirani sustavi tvrtke METTLER
TOLEDO jer su savrSeno odgovarali
ustroju linije. Tri od Cetiri linije kom-
biniraju naprednu tehnologiju mje-
renja u pokretu i otkrivanja metala
na jednoj platformi, dok Cetvrta linija
prvenstveno sluzi za nadzor suSenog
povr¢a. Zbog toga se tvrtka morala
osloniti na kombinirani sustav za
provjeru tezine i rendgensku konirolu.

Ne postoji moguénost

oneciséenja metalom

TroSenje strojeva za Zetvu i berbu
ili proizvodne opreme moze dovesti
do pojave sitnih komada metalq,
na primjer sfrugoting, u suSenom
vocu, a oni pufem opskrbnog lanca
mogu doci i do potroSaca. To freba
sprijeciti svim mogucim sredstvima.
Zato Calabas Industrie upofreblja-
va visokoosjetljive defektore metala
tvrtke METTLER TOLEDO pomoéu
kojin kontrolira moguce oneciSce-
nje metalom prije prvog postupka



pakiranja i odstranjuje oneciscene
proizvode iz proizvodne linije.

Rendgenska tehnologija

za maksimalnu sigurnost

Kod proizvoda koji dolaze izravno
s polja postoji velika opasnost da
sadrze brojne vrste oneCiS¢enja.
Moguc¢nost raznih stranih tijela, bilo
da je rije€ o staklu, drvu, metalu ili ka-
menu, podrazumijeva nuznost upo-
trebe rendgenskih sustava kontrole.
Svaki zapakirani proizvod femeljito
se provjerava. Kombinirani sustav
s kontrolnom vagom i rendgenskom
kontrolom biljeZi i pohranjuje vrijed-
nosti svih vaznih parametara postup-
ka mjerenja, a rendgenska kontrola
pokazuije sliku proizvoda. Rukovatel;
ili konirolor moze pratiti rezultat pu-
fem jednostavnog softverskog suce-
lja kombiniranog sustava. U slu€aju
onec€iscenja proizvodi se aufomat-
ski odbacuju u spremnike za otpad.

Uskladenost s propisima za gotova
pakiranja — ne postoji moguénost
odstupanja u tezini

Dinami¢ni sustavi za mjerenje tezine
automatski jamce da se svi proizvodi
vazu u skladu s europskim propisima
za unaprijed zapakirane proizvode.
Jednako kao onegisceni proizvodi,
odmah se odbacuju i proizvodi koji
nisu uskladeni s normama — na pri-
mjer nedovoljno napunjeni proizvodi.
Na proizvodnim linijjama proizvode
se razni proizvodi razlicitih vrsta pa-
kiranja. Intuitivno softversko sucelje
opreme za kontrolu proizvoda i nje-
gov veliki kapacitet za memoriranje
zadanih postavki proizvoda omogu-
Cuje veoma brzu promjenu proizvo-
da. To, zajedno s ostalim korisnim
znacajkama, Stedi dragocjeno vri-
jeme rukovatelju i povec¢ava ukupnu
uCinkovitost opreme (engl. Overall
Equipment Effectiveness, OEE). Osim
toga, brojne mehanitke mogucénosti
pruzaju visok stupanj fleksibilnosti
za rukovanje svakom pojedinom vr-
sfom pakiranja i za njezin nadzor.

Softversko korisniko sucelje kombiniranog sustava pokazuije i rezultat vaganja i rezultat

rendgenske kontrole.

Svi proizvodi prolaze provjeru uskladenosti s Europskom uredbom o pakiranju.

Precizna i visokoucinkovita jedinica
za vaganje sa svojim Sirokim ras-
ponom vaganja pogodna je za sve
proizvode Kkoji se proizvode u tvrtki
Calabas Industrie.

Dobri temelji za buduénost —
stalna kvaliteta je kljuéna
Jamcenje i neprekidno dokazivanje
postojane kvalitete s obzirom na tre-
nutacne i buduce norme proizvodnje
hrane jednako su vazni za frenutacne,

kao i za potencijalne klijenfe. Da bi
ostvarila faj zahtjev, tvrtka Calabas
Industrie imenovala je voditelja za
kontrolu kvalitete koji stalno nadzire
cijeli proizvodni proces i jomci da on
ispunjava smjernice IFS-a, u sklopu
tvrtkinog programa za upravljanje
kvalitetom. Otada skalabilna rieSenja
za kontrolu proizvoda tvrtke METTLER
TOLEDO daju podr8ku voditelju za
konfrolu kvalitete u ispunjavanju za-
htjeva za sigurnost hrane. To uvelike



Neuskladeni proizvodi odmah se odbacuju u spremnike za otpad. To je posljedica
bilo otkrivanja stranih fijela poput drva, plastike, kamenja i metala, bilo odstupanja
u teZini. Kombinirani sustav METTLER TOLEDO pouzdano rjeSava probleme svih

vrsta robe s greSkom.

pomaze tvrtki Calabas Industrie da
odrzi svoj izvrstan ugled provjerom
postupaka u skladu sa strogim smjer-
nicama za sigurnost hrane. Osim
toga, osigurava frajnu razinu sigur-
nosti u svim fazama proizvodnje.
Zbog toga se svaki zahvat u postupak
i proceduru vaganja i otkrivanja me-
tala, kao i svaki zahvat tijekom rada
na rendgenskoj jedinici, oznacava
vremenskom oznakom.

Takvo dokumentiranje koje onemogu-
¢ava neovlastene izmjene i pri kojem
se ne frosi papir Stedi mnogo vremena
i zaposlenima i kontrolorima.
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Ukratko

,NaSe upravljanje sustavom kvali-
tete jamdi klijentima postojanu kva-
litetu proizvoda u skladu sa smijer-
nicama IFS-a. Te vazne preventivne
mijere Stite potroSace, robne marke
klijenata, kao i nase vlastite. Potra-
ga za sigurnim proizvodima vrhun-
ske kvalitete svakako je bila jedan
od razloga zbog kojih smo odabra-
li frziSnog lidera u proizvodniji rje-
Senja za kontrolu proizvoda”, kaze
Ludovic Baix, izvr3ni direkfor u tvrtki
Calabas Industrie.
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Jos jedan zadovoljan klijent: Gospodin Baix,
izvrsni direkfor tvrtke Calabas Industrie

K tome Baix dodaje: ,Sto je najvazni-
je, nijedan konkurent tvrike METTLER
TOLEDO nije bio u stanju dati nam
preporuku koja bi zadovoljavala nase
zahtjeve za proizvodnju na lokaciji
tijekom natjeCajnog postupka. Pre-
sudnu ulogu u nasem izboru igra-
li su prostorno ekonomi€an dizajn
kombiniranog sustava koji nam je
potreban za otkrivanje stranih tijela,
mogucnost brze i jednostavne inte-
gracije u nase proizvodne linije, kao
i kvaliteta usluge. Ni punih pet godina
nakon osnivanja tvrtke nismo poZalili
zbog te odluke. Zbog prirodnog rasta
naSe tvrtke ve¢ planiramo proSirenje
kapaciteta proizvodne linije. Narav-
no, ni ubuduce necemo pristajati na
kompromise pri odabiru opreme za
kontrolu proizvoda.”
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